Dohier veng

DIGITALER KATALOG
FUR SCHWEISSZUSATZE

voestalpine

voestalpine Béhler Welding
www.voestalpine.com/welding


https://www.voestalpine.com/welding/de

LEITFADEN

Mit diesem Handbuch setzen wir in der Welt der SchweiBtechnik neue Mafst&be in puncto
Benutzerfreundlichkeit und Kundenerlebnis. Integrierte Videos, Quicklinks und Ubersichtli-
che Tabellen eroffnen Ihnen neue Mdoglichkeiten, unsere anspruchsvollsten und beliebtesten
Gebrauchtprodukte interaktiv kennenzulernen.

Das neue Handbuch ist ein Hybrid aus Bekanntem und Gewohntem und den Vorteilen
eines digitalen Handbuchs. Sie kdnnen direkt zum gewiinschten Inhalt springen, in unserem
Online-Shop suchen oder mit wenigen Klicks das Datenblatt abrufen. Kein I&stiges Bl&ttern
mehr.

Allgemeine Information

DOWNLOAD

Um dieses Handbuch offline durchbldttern zu kénnen, missen Sie es herunterladen. Sie finden
den Download-Button in der rechten unteren Ecke. Bitte beachten Sie, dass bestimmte Funktionen
wie Tags, Videos und Untertitel nicht verfligbar sind, sobald das Dokument lokal gespeichert wurde.

Hier habe sie auch die Mdglichkeit den Katalog im Vollbildmodus anzusehen, zu teilen oder in ihm
zu suchen.

Alle kdnnen unsere Produkte ansehen, aber bitte beachten Sie, dass Sie sich registrieren missen,
um einkaufen zu kénnen. Dazu wenden Sie sich bitte an lhren lokalen Handler.
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Erlduterung von interaktiven Symbolen

ERSTE SEITE YIDEO

Im Katalog sind

MNavigieren Sie von jeder Videos enthalten, die
® Seite, auf der Sie sich D Ihnen herausragende
befinden, zur ersten Seite. Dienstleistungen oder
Produkte néherbringen.

LAST PAGE EINKAUFSWAGEN

Um detaillierte
Informationen iiber Produkte

E;f\izsnsdg:t;?rlamlﬁch i zu erhalten, klicken Sie auf
i gl dieses Symbol. Dort befindet
letzten Seite zu springen. Sie derLink 2 unierern

Onlineshop.

NAVIGIEREN SIE ZU EINER SEITE TEXT TAG

Sehen Sie dieses Symbol

N oder verwandelt sich Ihr Markierte Textabschnitte
Mauszeiger in eine Hand, oder Produkte finden unter
dann gelangen Sie direkt auf diesem Symbol.

die beschriebene Seite.

NAHERE BESCHREIBUNGEN TAG

Wenn Sie ein solches lcon

Das Plus-Symbol zeigt an, sehen, erhalten Sie weitere
—I— dass es weitere Kommentare Informationen zu einem
oder Erkl&rungen gibt. Produkt und die M&glichkeit,

es online zu kaufen.

DATENBLATTINFORMATION

Verwandelt sich der Cursor Uber den Produktnamen einer Produktibersichtsseite in
eine Hand haben Sie die M&glichkeit das relevante Datenblatt anzusehen und/ oder es
herunterzuladen.

BOHLER Q E 6013 RT Stabelektrode, unlegiert, rutil umhiilit
BOHLER @ ETOL'S RC Stabelektrode, unlegiert, rutil-zellulose umhillt
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1 JOIN! voestalpine Bohler Welding

Als fiihrendes Unternehmen in der Welt des SchweiBens mit mehr als 100 Jahren Erfahrung sind wir mit
mehr als 50 Tochterunternehmen und 4.000 Vertriebspartnern weltweit in |hrer Ndhe.

Durch unser umfassendes Produktportfolio, unsere SchweiBkompetenz und globale Ausrichtung kennen
wir lhre BedUrfnisse und stellen als Gesamtl&sungsanbieter die besten Resultate fur lhre anspruchsvolls-
ten Herausforderungen sicher. Perfekt miteinander verzahnt und so einzigartig wie Ihr Unternehmen.

bohlerweidng Lasting Connections - Die perfekte Abstimmung von SchweiBgeréten,
I RS Schweilzusdtzen und Technologien in Kombination mit unserem
renommierten Anwendungs- und Prozess-Know-how bietet die beste
L&sung fir Ihre Anforderungen: Eine echte und dauerhafte Verbindung
zwischen Menschen, Produkten und Technologien.
Das Ergebnis ist, was wir versprechen: Komplettidsungen fir dauer-

hafte Verbindungen.
1 -
Utp Tailor-Made Protectivity™ - Bewdihrt unter hértesten Bedingungen:
by voeskaipine Wir schiitzen MetalloberflGchen vor Verschlei und Korrosion.

Mit Uber 60 Jahren Erfahrung und dem breitesten Portfolio in der
Industrie, sind wir der Partner flr Inre maBgeschneiderten Oberfl&chen-
verschlei- und Korrosionsschutz Lsungen.

Wir halten, was wir versprechen: Tailor-Made Protectivity™.

© voestalpine Béhler Welding, 2022 - Alle Rechte vorbehalten.

Kein Teil dieser Vertffentlichung darf reproduziert, in einem Datenabfragesystem gespeichert oder in irgendeiner Form oder mit
irgendwelchen Mitteln elektronisch, mechanisch, fotokopierend, aufzeichnend oder anderweitig chne vorherige Genehmigung von
voestalpine Bohler Welding Ubertragen werden.

Die in diesem Handbuch enthaltenen Informationen kénnen ohne vorherige Anklindigung geéindert werden. Es wurde darauf
geachtet, dass die Inhalte dieser Verdffentlichungen korrekt sind. voestalpine Béhler Welding und ihre Tochtergesellschaften
Ubernehmen keine Verantwortung fiir Fehler oder fir Informationen, die sich als irrefliihrend erweisen.
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bohlerwelding

by voestalpine

11 Bohler Welding

Die perfekte Abstimmung von Schweil3gerdten,
SchweiBzusdtzen und Technologien in Kombina-
tion mit unserem renommierten Anwendungs- und
Prozess-Know-how bietet die beste Losung fur
lhre Anforderungen: Eine echte und dauerhafte
Verbindung zwischen Menschen, Produkten und
Technologien.

Das Ergebnis ist, was wir versprechen:
Komplettlésungen fiir dauerhafte Verbindungen.

klick hier

LASTING
CONNECTIONS
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by voestalpine

1.2 UTP

Bewdhrt unter hdrtesten Bedingungen: Wir schit-
zen Metalloberfldchen vor Verschlei und Korrosion.
Mit Uber 60 Jahren Erfahrung und dem breitesten
Portfolio in der Industrie, sind wir der Partner flr |hre
maBgeschneiderten OberfldchenverschleiB- und
Korrosionsschutz Losungen.

Wir halten, was wir versprechen:
Tailor-Made Protectivity™.

klick hier

TAILOR-MADE
PROTEC IV SIS
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' bohler welding

by voestalpine

JOIN! THE FULL
WELDING SOLUTIONS!

for your Lasting Connections

1.3 Full Welding Solutions

Grundstoff, SchweiBgerat, SchweiBzusatz,
Schweifposition, Parametereinstellungen und
mehr - Sie mussen viele Faktoren berlicksichti-
gen. Aber warum? Bohler Welding Full Welding
Solutions bietet metallurgisches und anwen-
dungsbezogenes Know-how, das perfekt mit
zukunfstweisenden Schweilzus&tzen, hochguali-
tativen SchweiBgeraten und Software kombiniert
ist, um das beste SchweilRergebnis zu gewdhrleis-
ten. Das erméglicht es Ihnen, sich voll auf lhre
SchweiBaufgabe zu konzentrieren.

Entdecken Sie jetzt lhre ,,Full Welding Solution®.

SchweiBmaschinen

SchweiBzubehor
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Metallurgisches Know-how

SchweiBzusdtze
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2 ZUM ButH

2.1 Datenblattstruktur

BOHLER FOX DMO Kb 1
| bﬁhler‘:.“m Stabelekirode, basisch umhilt, warmfest 2
3 e
EN150 3500 EN1s0 3580-8 150 2560-A N 150 2560-8
EMoB42H5 E4918-1M3 H5 E465MoB 4 2H5 E4918-1M3AUHS
E7018-A1 HAR E4918-A1 HA R
e

Bohler FOX DMO kb ist eine Stabelekirode mit basischer Umhilllung. Das SchweiBigut vom Typ 0.5Mo st durch ein Gefiige aus azikularem
mwmmmmmmmmwwmmmnmnmmmm
stand mwsmwmm Das Anwendungsspekirum reicht Wmmmm

5 b
szsm-ssa&m - 54500, S235J2-5355J2, S275N-S460N, S275M-S460M,
P235GH-PASSGH, | mmmwmm P195TR1-P2B5TR, msrmmm P195GH-P265GH, L245NB-L415NB, L45008,
L245MB-L450MB, GE200-GE30D
ASTM A 29 Gr. 1013, 1016; A 106 Gr, C; A B; A 182 Gr. F1; A 234 Gr. WP1; A 283 Gr B, C, D; A 335 Gr. P1; A 501 Gr. B; A 533 Gr. B, G, A
51uar 1013; A 512 Gr. 1021, 1026; A 513 Gr. 1021, mze:nsmam 1A B33 Gr. C; A 678 _.&ammmmammm&ms
A0, X65
6 H—
7 [
_“__“
U 490 (= 460) 590(530-660)  24(=22) 170 (=2 47) |
SR 480 {= 460} 580(530-660) 27 (222) 160 (= 47) 75(247)
SR: spannungsarmgeglunt (620°C / 2h)
8§ ——— @  Stromart 0C+ Dimension mm Strom A
: Elektrodenstempelung  FOX DMO Kb 7018-A1 E Mo B 25x250 85-110
25x 350 85-110
9 3.2 %350 100 - 140
4.0 x 350 130180
40450 130 180
5,0 % 450 190 - 230
10 ————

Zuiset nd Warmenachbehandlung sind nach den Erfordemissen des

mm&mm
mmummm mmmwmlummwmmmm mmmmmﬂwwmmmmmmm
Warmena en liegen im Bereich 520-620°C.

TUV (00019), KTA 1408.1 (8053), DB (10.014.82), ABS, DIV, CE
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1 Produktname - Produktbezeichnung 6 Chemische Analyse - Typische chemische
Zusammensetzung des reinen SchweiBgutes in %
2 Produktbeschreibung - Art der Legierung
7 Mechanische Giitewerte -

3 Normeinstufung - EN ISO und AWS Einstufung, Typische mechanische Werte des reinen
Werkstoffnummer wenn vorhanden SchweiBgutes bei einer Raumtemperatur von 20°C

4 Eigenschaften und Anwendungsgebiete - 8 SchweiBanleitung -
z.B. Korrosionsbestdndigkeit oder Riicktrocknungs- Wie wird geschweiBt: mogliche Schweiposition,
angaben und typische Anwendungsbereiche Polaritdt, Abmessungen

5 Grundwerkstoffe - bspw. Grundwerkstoffe, 9 SchweiBanleitung

welche durch den TUV getestet wurden
10 Zulassungen - vorhandene Zulassungen

Zeichen und Symbole

! §_

SchweiBpositionen nach EN ISO 6947

PA HorizontalschweiBen bei Stumpfndhten und Kehlndhten in Wannenposition
PB Horizontalposition bei Kehin&hten

PC Querposition

PD Horizontal-Uberkopfposition

PE Uberkopfposition

PF Steigposition

PG Fallposition

—®» empfohlene SchweiBposition

nicht empfohlene SchweiBposition
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2.2 JOIN!online

voestalpine Bohler Welding setzt einen neuen Standard im
Bereich der Usability und Customer Experience in der Welt
der SchweiBtechnik. 24 Stunden am Tag, 7 Tage die Woche,
365 Tage im Jahr: voestalpine B&hler Welding steht Ilhnen
ab sofort rund um die Uhr online zur Verfiigung.

Viele der Produkte der Produktauswahltabellen dieses Katalogs
sind mit unserem neu installierten Online-Shop JOIN!online
verlinkt. Hierbei haben Sie neben vielen anderen Vorteilen,

die M&glichkeit sich unser komplettes Portfolio anzuschauen,
nach Produkten gesucht werden oder Sie kdnnen sich Dokumente,
wie etwa das Produktdatenblatt per Mausklick herunterladen

- 24 Stunden am Tag - 7 Tage die Woche - 365 Tage im Jahr.

klick hier

BENUTZERFREUNDLICHKEIT

» Entdecken Sie unser komplettes Produktportfolio - von SchweiB-
zusdtzen, Uber SchweiBmaschinen, bis hin zu SchweiBhelmen und
weiterem Zubehor.

» Eine fortschrittliche Suchfunktion unterstiitzt Sie dabei, Produkte
oder auch Alternativen so rasch als méglich zu finden.

» Alternativ zum Suchfeld kdnnen Sie auch bequem Uber
Kategoriebdume zu gesuchten Produkten navigieren.

» Sparen Sie Zeit durch eine intuitive und nutzerfreundliche
Oberfléche.

» Verschiedene Md&glichkeiten, um Artikel dem Warenkorb hinzu-
zufligen. Je nach Anforderung kann dies einzeln tber die Detail-
seite, als Schnellbestellung oder via CSV Datei-Upload erfolgen.

» Sie erhalten ein vollstdndiges Handbuch mit ErklGrungen zu sémt-
lichen Online-Shop Funktionalitédten. Zusdtzlich sind die FAQs
direkt im Online-Shop nur fir Sie als registrierten User ersichtlich.

» Bei weiteren Fragen steht Ihnen jederzeit Uber das Kontakt-
formular ein kompetenter Ansprechpartner zur Verfigung.

16 Digitales Handbuch ® @
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/

ZEITERSPARNIS, EFFIZIENZ
& PERSONALISIERUNG

T

x

¥

T

¥

P

»

»

»

»

»

»

Die Moglichkeit, Produkte und deren Kerneigenschaften direkt miteinander zu vergleichen,
unterstltzt Sie bei der Auswahl und spart Ihnen Zeit.

Die Produktdatenbldtter stehen Ihnen direkt auf der jeweiligen Produktdetailseite zum
Download zur Verfligung.

Zulassungen von Dritten - wie z.B. TUV Kennblgtter oder DB-Zulassungen kénnen Sie
ebenfalls direkt von der Produktdetailseite herunterladen.

Bei Direktlieferung an lhre Kunden k&nnen deren Adressen bereits im Online-Shop via
drop-down ausgewdhlt werden.

Ein von Ihnen auszuwdhlendes Rollenkonzept mit unterschiedlichen Funktionalit&ten opti-
miert die Online-Shop Erfahrung und Verwendung gemdB Ihren Anforderungen.

Setzen Sie individuelle Berechtigungen, Kostenstellen, Limits etc., um bereits bei der
Bestellung Ihre internen Prozesse und Vorgaben im Online-Shop abzudecken.

Sie k&dnnen lhre eigenen Artikelnummern im Online-Shop zuordnen und verwenden.
(Bsp. Suche oder Bestellung direkt mit Ihren Artikelnummern).

Sie kdnnen auf Artikelebene auch eigene Notizen hinzufiigen, um den Online-Shop an
Ihre BedUrfnisse individuell anzupassen.

Als angemeldeter User sehen Sie zur besseren Orientierung lhre Listenpreise bzw.
kundenspezifische Preise.

Sie kdnnen auch eine aktuelle Preisabfrage simulieren, da im Checkout-Prozess vor
Bestellabgabe sdmtliche tagesaktuellen Preiskonditionen (Legierungszuschldge,
Mengenrabatte etc.) beriicksichtigt und angezeigt werden.

Der aktuelle Status Ihrer Bestellung ist jederzeit fur Sie im Online-Shop ersichtlich.

Sie kdnnen |hre individuelle Einkaufshistorie der letzten 12 Monate einsehen.
Bestellungen k&nnen auch mittels der ,Wieder Bestellen“-Funktion als Vorlage gedffnet,
bei Bedarf adaptiert oder auch unverdndert wieder platziert werden.

ZUM BUCH Digitales Handbuch 17



5 PRODUKT AUSWAHL TABELLEN

31 Bohler Welding Namenserlduterungen

Produkttyp <460 MPa Rohrstdhle > 460 MPa Warmfest

BOHLER FOX BOHLER FOX
Stabelektroden BOHLER Q BOHLER FOX BOHLER FOX Phoenix
Phoenix Thermanit
BOHLER FOX
BOHLER EML
WIG-Stab BOHLER Union
BOHLER EMK
Thermanit
BOHLER EMK BOHLER
BOHLER Q Union X Union
Massivdraht Pipeshield X
ECOspark 3Dprint Thermanit
3Dprint 3Dprint
Nahtlose Filldrahte diamondspark diamondspark diamondspark diamondspark
) Pipeshield
Gefalzte Filldrdhte BOHLER Q FOXcore
FOXcore
Union
UP Massivdrdhte Union Union Union
Thermanit
Nahtlose UP Ddhte diamondspark diamondspark diamondspark diamondspark
uv
UP Pulver uv uv uv
Marathon

311 Produktnamen Beschreibung

3Dprint + BOHLER CAT + BOHLERQ + FOXcore
Avesta + BOHLER EMK + diamondspark + Marathon
BOHLER +  BOHLER FOX + ECOspark + Phoenix +

18 Digitales Handbuch ® @ ©voestalpine Béhler Welding



Mischverbindungen,

s Duplex, Super
Lt e Austenitisch Lol Duplex & Nickel und Aluminium

Nickellegierungen

ferritisch Anwendungen und
hitzebestdndig

) BOHLER FOX )
BOHLER FOX BOHLER FOX
BOHLER Q BOHLER FOX
Thermanit Thermanit
Thermanit Avesta
Avesta Avesta
Avesta
Thermanit Thermanit
Thermanit Thermanit Union Al
BOHLER CAT BOHLER Q
Thermanit Thermanit
B B Thermanit Union Al
BOHLER CAT BOHLER Q Thermanit
3Dprint 3Dprint
3Dprint 3Dprint
FOXcore
) FOXcore FOXcore FOXcore
BOHLER CAT
Thermanit Thermanit Thermanit Thermanit
Marathon Marathon Marathon Marathon
Pipeshield (FCW) + Union + UV +
Pipeshield X (solid wires) +  Union Al
Thermanit + Union X +

PRODUKT AUSWAHL TABELLEN Digitales Handbuch 19



3.2 UTP Namenserlduterungen

Produkttyp SchweiBprozess
UTP 65 Stabelektrode E-Hand
UTP ADUR 350 Massivdraht/-stab MSG/WIG
UTP AF Robotic 600 Nahtloser Fulldraht (mit Schutzgas) MSG
UTP AF Robotic 300 NG Nahtloser Filldraht (ohne Schutzgas) MSG
SK AP -O Gefalzter Fulldraht (ohne Schutzgas) MF
SKAP-S Gefalzter Fulldraht (fiir UP) UP
SK 350 - G Gefalzter Fulldraht (mit Schutzgas) MSG
SK 825 -M Gefalzter Filldraht Lichtbogenspritzen
UTP PLASweld™ Ferro55 Metallpulver PTA & Laser
UTP COLDmelt™ Base 20 Metallpulver Flammspritzen
UTP SIMmelt™ NiBas 40 Metallpulver Flammspritzen
UTP SUBmelt™ NiBasW35 Metallpulver Flammspritzen
RECORD XXX Agglomeriertes SchweiBpulver zur Hartauftragung Up

Agglomeriertes SchweiBpulver zur Bandplattierung

RECORD RT XXX | Herenftresune UP-Bandplattieren

RECORD ES XXXX f%%ﬁ?:;ﬂeuﬁ?hsgmiEZSt'Ze,{jfiﬁoBg";ﬁ@ﬁEﬂiﬁ”g Elektroschlacken-Bandplattieren
RECORD EST XXX f%%g;?;’;eﬁzs E‘ggg’lggzt‘t'ge/ijf‘;:OBg"s’;ﬁa'eo&ir;‘”9 Elektroschlacken-Bandplattieren
RECORD ES XXXX-1 Agllomerierniss semelFpLver A Bene plonizing Elektroschlacken-Bandplattieren

- Einlagige Rostfreie und hochlegierte AuftragschweiBung

Agglomeriertes Schweifpulver zur Bandplattierung

RECORPE - Einlagige Rostfreie und hochlegierter AuftragschweiBung

Elektroschlacken-Bandplattieren

Agglomeriertes SchweiBpulver zur Bandplattierung

EECORRAL e - Rostfreie Auftragschweifung

UP-Bandplattieren

Agglomeriertes SchweiBpulver zur Bandplattierung

RECORD NFT 201 _ Nickelbasis-AuftragschweiBung UP-Bandplattieren
Agglomeriertes SchweiBpulver zur Bandplattierung . .
HIEHDEOO0L - Einlagige rostfreie und hochlegierte AuftragschweiBung ClFEeme plteitiEEn)
SOUDOTAPE Bandelektrode UP- / Elektroschlacken-Bandplattieren

20 Digitales Handbuch ® a @ ©voestalpine Béhler Welding






3.5 Bohler Welding Auswahltabelle unlegiert - < 460 MPa

Stabelektroden

BOHLER FOX ETI

BOHLER FOX EV 40

BOHLER FOX EV 47

WIG-Stdbe

Massivdraht

BOHLER EMK 6 BOHLER EMK 8

BOHLER EMK 8 BOHLER EMK 6

BOHLER EML 5 BOHLER EMK 4

Rutile Fiilldrdhte
= Nahtlos

diamondspark 53 RC*

diamondspark 42 RC*

diamondspark 46 RC*

Metallfiilldrdhte
= Nahtlos

diamondspark 54 MC

diamondspark 46 MC

diamondspark 52 MC

BOHLER FOX EV 50 ECOspark™ 460 diamondspark 52 RC

BOHLER FOX EV 50-W ECOspark™ 420 diamondspark 46 RC (C1)*

diamondspark 44 RC -SC

BOHLER Q G4 (1)

BOHLER FOX EV 55
BOHLER FOX Green BOHLER Q G3
BOHLER FOX HL 180 Ti

BOHLER FOX K 50

BOHLER FOX K 55

BOHLER FOX KE

BOHLER FOX Multifer 130

BOHLER FOX Multifer 180

BOHLER FOX OHV

< 460 MPa

BOHLER FOX Red AR 160
BOHLER FOX Red BR 160
BOHLER FOX Red R 160
BOHLER FOX SPE
BOHLER FOX SUM
BOHLER FOX Yellow
BOHLER Q E 6013 RC
BOHLER Q E 6013 RT
BOHLER Q E 7018
BOHLER Q E 7018-1
PHOENIX 120 K
PHOENIX Blau

PHOENIX Griin T

PHOENIX Spezial D

*Produkt nicht in den Auswahltabellen des Handbuchs enthalten
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Basische

Filldrahtelektroden
= Nahtlos

UP Fiilldraht

UP Pulver

UP Kombination
Draht/Pulver

UP Kombination
Filldraht/ Pulver

diamondspark 44 BC*

diamondspark 52 BC

Union S 1

Union S 2

Union S 2 Si

UnionS 3

Union S 3Si

diamondspark S 55 HP

diamondspark S 56 HP

UV 305

UV 306

UV 309 P

UV 310 P

UV 400

Uv 418 TT

Uuv 419 TT-W

UV 422 TT-LH

UV 511 TT

UVv 420 TT

UV 420 TT-LH

UV 420 TTR

UV 420 TTR-W

UV 420 TTR-C

UnionS 2 -
UV 305

UnionS 2 -
UV 306

UnionS 2 -
UV 400

UnionS 2 -
UV 420 TT-LH

Union S 2Si -
UV 309 P

Union S 2Si -
UVv 310 P

Union S 2Si -
UV 400

Union S 2Si -
UVv 418 TT

Union S 2Si -
UV 419 TT-W

Union S 3Si -
Uv418 TT

Union S 3 Si -
UV 419 TT-W

UnionS3Si-
UVv 422 TT-LH

diamondspark S 55 HP -
UV 306

diamondspark S 56 HP -
UV 400

diamondspark S 55 HP -
Uv418 1T

Weitere Produktinformationen finden Sie in
unserem Webshop. Fur Einkaufsmdglichkeiten

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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3.4 Bohler Welding Auswahltabelle unlegiert - > 460 MPa

Stabelektroden WIG-Stdbe Massivdraht Rutile Fiilldrahte Metallfilldrahte

- Nahtlos - Nahtlos
BOHLER FOX EV 60 Union | Ni 1 MoCr Union X 55 diamondspark NiCu1 RC diamondspark NiCu1 MC*
BOHLER FOX EV 62 Union | MoMn Union X 69 diamondspark Ni1 RC diamondspark Ni3 MC*
BOHLER FOX EV 63 g(.;l—:éER Ni€rMo Union X 85 diamondspark Ni1 RC (C1) diamondspark Ni1 MC
BOHLER FOX EV 64 Union X 85T diamondspark Ni1 RC-SR diamondspark 550 MC*
BOHLER FOX EV 65 Union X 90 %ﬁ;}”ondsmrk NS G diamondspark 620 MC*
BOHLER FOX EV 70 Union X 96 diamondspark Ni2 RC* diamondspark 700 MC
BOHLER FOX EV 70 Mo BOHLER X 70-IG diamondspark 620 RC* diamondspark 200 MC
BOHLER FOX EV 73 BOHLER NiMo 1-IG  diamondspark 700 RC diamondspark 960 MC
BOHLER FOX EV 75 Union Ni 1 MoCr diamondspark 700 RC (C1)*  diamondspark 1100 MC
BOHLER FOX EV 85 Union MoNi diamondspark 700 RC-SR* BOHLER alform® 700 L-MC*
BOHLER FOX EV 90 Union NiMoCr BOHLER alform® 900 L-MC*

BOHLER alform®

. © e
1100-1G BOHLER alform® 960 L-MC

BOHLER FOX EV 105

BOHLER alform®
700-1G

> 460 MPa

BOHLER FOX NiMo BOHLER alform® 1100 L-MC*

BOHLER alform®

BOHLER FOX NiCuCr 960-1G

BOHLER NiCrMo
2,5-1G

BOHLER NiCu 1-1G

*Produkt nicht in den Auswahltabellen des Handbuchs enthalten
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Basische

Filldrahtelektroden
= Nahtlos

UP Fiilldraht

UP Pulver

UP Kombination
Draht/Pulver

UP Kombination
Filldraht/ Pulver

diamondspark NiCu1 BC*

diamondspark Ni1 BC*

diamondspark 550 BC*

diamondspark 700 BC*

diamondspark 700 BC
(cn”

diamondspark 900 BC*

Union S2 Ni 2,5

Union S 2 Ni 3,5

Union S 1 Ni 11

Union S 3 TiB

Union S 3 MoTiB

Union S 2 NiMo 1

Union S 3 NiMo

Union S 3 NiMo 1

Union S NiTMoCr

Union S 3 NiMoCr

diamondspark S NiCu1

diamondspark S 550 HP

diamondspark S 700 HP

diamondspark S 770

diamondspark S 900 HP

diamondspark S 960 HP

UV 305

UV 306

UV 309 P

UV 310 P

UV 400

Uv 418 TT

UV 419 TT-W

UV 422 TT-LH

UV 511 TT

Uv 420 TT

UV 420 TT-LH

UV 420 TTR

UV 420 TTR-W

UV 420 TTR-C

Union S2 Ni 2,5 -
UV 418 TT

Union S 2 Ni 3,5 -
uv418 1T

Union S 1 Ni 11 -
UVS5IT1TT

Union S 2 Mo -
UV 309 P

Union S 2 Mo -
UV 310 P

Union S 4 Mo -
UV 309 P

Union S 4 Mo -
UV 310 P

Union S3TiB -
UV 309 P

Union S 3 TiB -
UV 310 P

Union S 3 MoTiB -

UV 309 P

Union S 3 MoTiB -

UV 310 P

Union S 3 MoTiB -

UVv 419 TT-W

Union S 2 NiMo 1 -

Uv 418 TT

Union S 2 NiMo 1 -

UV 419 TT-W

Union S 2 NiMo 1 -

UV 420 TTR-C

Union S 3 NiMo -
UV 420 TTR

Union S 3 NiMo -
UV 420 TTR-W

Union S 3 NiMo 1 -

Uv418 1T

Union S 3 NiMo 1 -

UV 419 TT-W

Union S 3 NiMo 1 -

UV 420 TTR-C

Union S 3 NiMo 1 -

UV 420 TTR-W

Union S Ni1MoCr -

UV 420 TTR-C

Union S 3 NiMoCr -

Uv418 1T

Union S 3 NiMoCr -

UV 422 TT-LH

diamondspark S NiCu1 -
UV 306

diamondspark S NiCu1 -
UV 400

diamondspark S NiCu1 -
Uv418 1T

diamondspark S 550 HP -
UV 400

diamondspark S 550 HP -
UV 422 TT-LH

diamondspark S 700 HP -
UV 422 TT-LH

diamondspark S 770 -
uv418 1T

diamondspark S 770 -
UV 422 TT-LH

diamondspark S 900 HP -
UV 422 TT-LH

diamondspark S 960 HP -
UV 422 TT-LH
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3.5 Bohler Welding Auswahltabelle fiir rostfreie Stédhle - EN ISO

SMAW GTAW/GMAW
BOHLER FOX SAS 4 Thermanit A-318
BOHLER FOX SAS 4-A
19 123 Nb
19 123 Nb Si Thermanit A-318 Si
Avesta 317L/SNR Thermanit 317L
1913 4L
BOHLER FOX CN 19/9 M Thermanit 20/10
Thermanit 20/10 W 140 K
20103
Thermanit 19/15 H Thermanit 19/15
20163 MnNL
Z20163MnNL Thermanit 19/15 H
Thermanit 20/25 Cu
20255CulL
Thermanit 20/25 CuW
Avesta 904L
20255CuNL .
BOHLER FOX CN 20/25 M
BOHLER FOX CN 20/25 M-A
Avesta 253 MA Thermanit 21/10 N
2110 N
Thermanit 21/33 So
Z2133MnNb Thermanit 21/33 Mn
Avesta 2205 Thermanit 22/09
Avesta 2205 Basic
2293NL .
BOHLER FOX CN 22/9 N-B
BOHLER FOX CN 22/9 N
Thermanit 309 H
2212H
BOHLER FOX FF
2212

BOHLER FOX FF-A

26 Digitales Handbuch ® @ ©voestalpine Béhler Welding



SAW FCAW MCAW

Thermanit A FOXcore 318-T0
Marathon 213 FOXcore 318-T1
Marathon 431

Avesta Flux 805

Avesta 317L/SNR FOXcore 317L-T0
Avesta Flux 805 FOXcore 317L-T1
Thermanit 20/10

Avesta Flux 805

BOHLER BB 203

Marathon 213

Thermanit 19/15

Marathon 104

Marathon 213

Thermanit 20/25 Cu

Marathon 104

Avesta 253 MA

Avesta Flux 805

Avesta 2205 FOXcore 2209-T0

Avesta Flux 805 FOXcore 2209-T1

Thermanit 22/09 FOXcore 2209-T1 HD

Marathon 4371

Thermanit 309 H Weitere Produktinformationen finden Sie in
Marathon 104 unserem Webshop. Fir Einkaufsmoglichkeiten

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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3.6 Bohler Welding Auswahltabelle fiir rostfreie Stdhle - AWS

AWS

316L

316L

316LSi

318

318 (mod.)

317L

308Mo (mod.)

316LMn

316LMn (mod.)

385

385 (mod.)

2209

309 (mod.)

SMAW GTAW/GMAW

BOHLER FOX EAS 4 M Thermanit GE-316L
BOHLER FOX EAS 4 M-A

Avesta 316L/SKR

Avesta 316L/SKR-4D

BOHLER FOX EAS 4 M (LF) Thermanit GE-316L Cryo

Thermanit GE-316L Si
BOHLER FOX SAS 4 Thermanit A-308
BOHLER FOX SAS 4-A

Thermanit A-308 Si
BOHLER FOX ASN 5 Thermanit 317L
BOHLER FOX ASN 5-A
Avesta 317L/SNR
BOHLER FOX CN 19/9 M Thermanit 20/10
Thermanit 20/170 W 140 K

Thermanit 19/15 H Thermanit 19/15
Thermanit 19/15 H

Thermanit 20/25 CuW Thermanit 20/25 Cu
Avesta 904L

BOHLER FOX CN 20/25 M

BOHLER FOX CN 20/25 M-A

Avesta 2205 Thermanit 22/09
Avesta 2205 Basic Thermanit 22/09 Si
Avesta 2205-PW AC/DC

Avesta 2205-4D

BOHLER FOX CN 22/9 N-B

BOHLER FOX CN 22/9 N

Thermanit 309 H
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SAW FCAW MCAW

Thermanit GE-316L FOXcore 316L-TO FOXcore 316L-MC
Marathon 4371 FOXcore 316L-T1

Marathon 213 FOXcore 316L-T1 Cryo

Avesta Flux 805 FOXcore 316L-T0 DG

BOHLER BB 203 FOXcore 316L-T1 C1

Thermanit GE-316L Cryo
BOHLER BB 203

Marathon 213

Thermanit A-308 FOXcore 318-T0
Marathon 213 FOXcore 318-T1
Marathon 431

Avesta Flux 805

Thermanit 317L FOXcore 317L-TO
Avesta Flux 805 FOXcore 317L-T1

Thermanit 20/10
Avesta Flux 805
BOHLER BB 203

Marathon 213

Thermanit 19/15
Marathon 104
Marathon 213
Thermanit 20/25 Cu

Marathon 104

FOXcore 2209-T0

Avesta Flux 805 FOXcore 2209-T1
Thermanit 22/09 FOXcore 2209-T1 HD
Marathon 431

Weitere Produktinformationen finden Sie in

unserem Webshop. Fur Einkaufsmoglichkeiten
kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

Thermanit 309 H

Marathon 104
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3.7 Bohler Welding Auswahltabelle fir warmfeste CrMo-Stéhle

Legierung/Qualitdt SMAW GTAW/GMAW

BOHLER FOX EV 50 / DMO Kb*

SA106 A,B,C (P265GH,P355GH)

BOHLER FOX DMO Kb* BOHLER DMO-IG*
BOHLER FOX DMO Ti

Grade 1 (15Mo03) Phoenix Chromo 1

0.8Mo0-0.3V (14MoV63) BOHLER FOX DMV 83 Kb* BOHLER DMV 83-1G*
BOHLER FOX DCMS Kb* BOHLER DCMS-IG*

BOHLER FOX DCMS Ti
Grade 11/12 (13CrMo4-5)

1Mo-1.25Cr-0.2V (G17CrMoV5-10) BOHLER FOX DCMV*
BOHLER FOX CM2 Kb* Union | CrMo 910*
Grade 22 (10CrMo9-10) Phoenix SH Chromo 2 KS
Grade 22V (13CrMoV9-10) BOHLER FOX CrMo 2V* Union | CrMo 2 V
Grade 23 (7CrWVMoNb9-6) Union | P23*
Grade 24 (7CrMoVTiB10-10) Union | P24*
BOHLER FOX CM 5 Kb* BOHLER CM 5-IG*

Grade 5 (X12CrMo5)

Grade 9 (X11CrMo9-1) BOHLER FOX CM 9 Kb* BOHLER CM 9-1G*

BOHLER FOX C 9 MV* Thermanit MTS 3
Grade 91 (X10CrMoVNb9-1) .

BOHLER FOX C 9 MV LNj* Thermanit MTS 3-LNi
Grade 911 (X11CrMoWVNb9-1-1) BOHLER FOX C 9 MVW* Thermanit MTS 911*

Thermanit MTS 616* Thermanit MTS 616
Grade 92 (X10CrWMoVNb9-2)

Thermanit MTS 616 LNi* Thermanit MTS 616-LNi
Grade 93 (MARBN) BOHLER FOX MTS 93 Thermanit MTS 93
CB2 (GX12CrMoCoVNbB9-2-1) Thermanit MTS 5 Co 1 Thermanit MTS 5 Co 1
X20 (X20CrMoV12-1) BOHLER FOX 20 MVW* Thermanit MTS 4*
VM12-SHC (X12CrCoWMoVNb12-2-2) Thermanit MTS 5 CoT*
Super VM12 (X15CrCoWMoVNbBN11-2-2) Thermanit MTS 5 CoTB

Thermanit MTS 5 Co 1 - Produkt nicht in den Auswahltabellen des Handbuchs enthalten
*VdTUV Zulassung vorhanden
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SAW

Union S 2/ UV 420 TT-LH*
UV 400

UV 305*

Union S3Si/ UV 418 TT*
UnionS2 Mo / UV 418 TT*
UV 420 TT-LH*

UV 420 TTR*

UV 400*

UV 305*

Union S 2 CrMo / UV 420 TT-LH*
UV 420 TTR(-W)*

UV 305*

Union S 1CrMo 2 / UV 420 TT-LH*
UV 420 TTR(-W)*

UV 305*

Union S1CrMo 2V / UV 430 TTR W*
Union S P23 / UV 305*

Union S P24 / UV 305*

Union S 1CrMo 5/ UV 420 TT-LH*
UV 420 TTR-C*

Union S 1 CrMo 9 / Marathon 543*

Thermanit MTS 3 / Marathon 543*

Thermanit MTS 911 / Marathon 543*

Thermanit MTS 616 / Marathon 543*

Thermanit MTS 93 / Marathon 593*

Thermanit MTS 4 / Marathon 543*

Thermanit MTS 5 CoTB / Marathon 512*

FCAW/MCAW

diamondspark 52 RC*

diamondspark 52 MC*

FOXcore DMO RC* - diamondspark DMO RC
diamondspark DMO MC

diamondspark DMO BC*

FOXcore DCMS RC* - diamondspark DCMS RC
diamondspark DCMS BC
diamondspark DCMS MC*

diamondspark DCMV BC*

FOXcore CM 2 RC* - diamondspark CM 2 RC
diamondspark CM 2 BC

diamondspark CM 2 MC*

FOXcore C 9 MV RC*
FOXcore C 9 MV MC
FOXcore C 9 MVW RC

FOXcore P92 RC

FOXcore CB 2 RC*
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3.8 UTP Auswahltabelle Nickellegierungen

3.8.1 Nickellegierungen

Legierungsklasse f:;::er:\l:‘:nsetzung e SMAW GMAW/GTAW l

Reines Nickel Ni99,2 UTP 80 Ni UTP A 80 Ni
NiCu 400 NiCu30Fe UTP 80 M UTP A 80 M
600 NiCr15Fe UTP 7015 Thermanit Nicro 82
UTP 7015 Mo
NiCr Thermanit Nicro 82
690 NiCr29Fe
59 NiCr23Mo16Al UTP 759 Kb UTP A 759
C-22 NiCr21Mo14W UTP 722 Kb UTP A 722
C-276 NiMo16Cr15W UTP 776 Kb UTP A 776
C-4 NiMo16Cr16Ti
825 NiCr21Mo UTP A 4221
NiCrMo
625 NiCr21TMo9Nb UTP 6222 Mo UTP A 6222 Mo

UTP A 6222 Mo-3
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SASC

Pulver Bandelektrode Pulver

SOUDOTAPE NiTi

UTP UP 80 M RECORD NiCuTW

RECORD NiCrW 412

RECORD NiCrw 3000

UTP UP 759 RECORD NiCrw 3000

UTP UP 6222 Mo RECORD NiCrW 412

UTP UP 6222 Mo RECORD NiCrW 3000

SOUDOTAPE NiCu7

SOUDOTAPE NiCr3

SOUDOTAPE NiCr3

SOUDOTAPE NiCr3

SOUDOTAPE NiCrFe7

SOUDOTAPE 690

SOUDOTAPE NiCrMo59

SOUDOTAPE NiCrMo22

SOUDOTAPE NiCrMo4

SOUDOTAPE NiCrMo4

SOUDOTAPE NiCrMo7

SOUDOTAPE 825HS

SOUDOTAPE 825HS

SOUDOTAPE 825HS

SOUDOTAPE 625

SOUDOTAPE 625

SOUDOTAPE 625

SOUDOTAPE 625

SOUDOTAPE 625

RECORD EST 200 SOUDOTAPE NiTi RECORD Ni T
RECORD EST 400 SOUDOTAPE NiCu7 RECORD NiCu TW
RECORD EST 201 SOUDOTAPE NiCr3 RECORD NFT 201
RECORD EST 229 SOUDOTAPE NiCr3 RECORD NiCr T

RECORD EST 236

RECORD EST NiCrFe7 SOUDOTAPE NiCrFe7  RECORD NFT NiCrFe7

RECORD EST 690 SOUDOTAPE 690 RECORD NFT 690

RECORD EST 259

RECORD EST 259

RECORD EST 259

RECORD EST 276

RECORD EST 259

RECORD EST 201

RECORD EST 825H HS

RECORD EST 825-1 HS

SOUDOTAPE 625 RECORD NFT 201

RECORD EST 201

RECORD EST 236

RECORD ES6625

RECORD EST 625-1

RECORD EST 625-1 LD

Weitere Produktinformationen finden Sie in
unserem Webshop. Flr Einkaufsmoglichkeiten

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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3.8.2 UTP Kupferlegierungen

UTP 39
Reines Kupfer
CusSi3
CuAl8
CuMn13Al7Fe3Ni2 UTP 34N
CuNi30 UTP 387
CuAl8Ni2Fe2Mn2
CuAI9Ni5Fe3Mn2
CuSnéP UTP 32
CuSn12P

3.8.3 UTP Bandplattieren von nichtrostenden Stdhlen

UTP A 38
UTP A 3871
UTP A 384
UTP A 34 UTP A 34
UTP A 34 N
UTP A 387 UTP A 387
UTP A 3422

UTP A 3444

UTP A 32

UTP A 320

RECORD CuNi30 TW

RECORD CuAIW

SOUDOTAPE CuNi30  RECORD CuNi30 TW

m = KIQSSiﬁZierung MB S

1912 3 Nb (1.4576) ESSC
318
1912 3 Nb (1.4576) ESSC
19 9 Nb 1.4550 SASC
19 9 Nb 1.4550 ESSC
19 9 Nb 1.4550 ESSC
19 9 Nb 1.4550 ESSC
19 9 Nb 1.4550 ESSC
347 19 9 Nb 1.4550 ESSC
19 9 Nb 1.4550 ESSC
19 9 Nb 1.4550 ESSC
19 9 Nb 1.4550 ESSC
19 9 Nb 1.4550 ESSC
19 9 Nb 1.4550 ESSC
2209 229 3NL (1.4462) SASC
(307) 18 8 Mn 1.4370 ESSC
254SMo 20187 CuNL 1.4547 ESSC
199L 1.4316 SASC
308L
199L 1.4316 SASC

SOUDOTAPE 316L
SOUDOTAPE 21.13.3L
SOUDOTAPE 347
SOUDOTAPE 347
SOUDOTAPE 347
SOUDOTAPE 347
SOUDOTAPE 21.11LNb
SOUDOTAPE 21.11LNb
SOUDOTAPE 21.11LNb
SOUDOTAPE 21.11LNb
SOUDOTAPE 24.12LNb
SOUDOTAPE 24.12L.Nb
SOUDOTAPE 24.12L.Nb
SOUDOTAPE 22.9.3L
SOUDOTAPE 308L
SOUDOTAPE 254SMo
SOUDOTAPE 308L

SOUDOTAPE 308L

RECORD EST 130
RECORD EST 130
RECORD INT 109
RECORD EST 122
RECORD EST 136
RECORD EST 347-1
RECORD EST 122
RECORD EST 129
RECORD EST 347-1 HS
RECORD EST 130
RECORD EST 136
RECORD EST 129
RECORD EST 347-1 HS
RECORD INT 109
RECORD EST 307
RECORD EST 122
RECORD INT 101
RECORD INT 109
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308L

309L

310MoLN

316L

317L

385
(385)
385

(320)

(2209)

2209

2594

199L

199L

199L

199L
2312 L
2312 L
25222NL
25222NL
25222NL
19123 L
19123 L
19123 L
19123 L
19123 L
19123 L
19123 L
19123 L
(18153 L)
(18153 L)
(18153 L)
(18153 L)
(18153 L)
(18153 L)
(20255 CuNL)
20255CuNL
(20255 CuNL)
20342 CuMnNb
(229 3N L)
(229 3N L)
229 3NL
2293NL
2293NL

25104 NL

(1.4833)
(1.4833)
(1.44606)
(1.44606)
(1.44606)
1.4404
1.4404
1.4404
1.4404
1.4404
1.4404
1.4404
1.4404
(1.4438)
(1.4438)
(1.4438)
(1.4438)
(1.4438)
(1.4438)
1.4539
1.4539
1.4539
2.4660
1.4462
1.4462
(1.4462)
(1.4462)
(1.4462)

(1.4410)

ESSC
ESSC
ESSC
ESSC
SASC
ESSC
SASC
ESSC
ESSC
SASC
SASC
ESSC
ESSC
ESSC
ESSC
ESSC
ESSC
SASC
ESSC
ESSC
ESSC
ESSC
ESSC
SASC
ESSC
ESSC
ESSC
ESSC
ESSC
ESSC
ESSC
ESSC
ESSC

SOUDOTAPE 308L
SOUDOTAPE 308L
SOUDQOTAPE 308L
SOUDQOTAPE 22.11L
SOUDQOTAPE 309L
SOUDQOTAPE 309L
SOUDQOTAPE 310MM
SOUDQOTAPE 310MM
SOUDQOTAPE 310MM
SOUDOTAPE 316L
SOUDOTAPE 316L
SOUDOTAPE 316L
SOUDQOTAPE 316L
SOUDQOTAPE 316L
SOUDOTAPE 21.13.3L
SOUDOTAPE 21.13.3L
SOUDOTAPE 21.13.3L
SOUDOTAPE 317L
SOUDOTAPE 316L
SOUDOTAPE 316L
SOUDOTAPE 317L
SOUDOTAPE 21.13.3L
SOUDOTAPE 21.13.3L
SOUDOTAPE 20.25.5LCu
SOUDOTAPE 20.25.5LCu
SOUDOTAPE 20.25.5LCu
SOUDOTAPE 825HS
SOUDOTAPE 22.6.3L
SOUDOTAPE 22.6.3L
SOUDQOTAPE 22.6.3L
SOUDQOTAPE 22.9.3L
SOUDQOTAPE 22.9.3L

SOUDQOTAPE 25.8.4L

RECORD EST 122
RECORD EST 136
RECORD EST 308-1
RECORD EST 122
RECORD INT 109
RECORD EST 309-1
RECORD 13 BLFT
RECORD EST 122
RECORD EST 310MM HS
RECORD INT 101
RECORD INT 109
RECORD EST 122
RECORD EST 136
RECORD EST 316-1
RECORD EST 122
RECORD EST 136
RECORD EST 316-1
RECORD INT 101
RECORD EST 122Mo
RECORD EST 317-2
RECORD EST 122
RECORD EST 136Mo
RECORD EST 317-1
RECORD INT 101
RECORD EST 122
RECORD EST 385-1
RECORD EST 320
RECORD EST 122
RECORD EST 4462-1
RECORD EST 2209-1
RECORD EST 122
RECORD EST 4462-1

RECORD ES 2507

Weitere Produktinformationen finden Sie in

unserem Webshop. Fir Einkaufsmoglichkeiten
kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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4 BOHLER WELDING SCHWEISSZUSATZE
PRODUKTPORTFOLIO

411 Unlegierter Stahl - Rutil umhllt 38 4.3 Unlegierter Stahl 78

4.2 Unlegierter Stahl - 4.3.2 Pipeline SchweiBung 78

Basisch umhillt, niedriger Wasserstoffgehalt 40 433 Nicels lesfere Silie - Heais: 80

471.3 Unlegierter Stahl - Hochleistungselektroden 42 434 Niedrig legierte Stéhle - Warmfest 82

414 Pipeline =Zellulose umiillt 42 4.3.5 Nichtrostende Stdhle - Temperaturbestdndig 84

41.5 Pipeline - Basisch umhdillt; FallnahtschweiBung 44 4.3.6 Nidhiresiende SBlile - Ausianiise 84

4.6 Pipeline - Basisch umhiillt; SteignahtschweiBung 44 4.3.7 Nichtrostende Stdihle - Besondere Anwendungen 88

4.7 Niedrig legierte Stéhle - Hochfest 46 438 Nichtrostende Stahle - Duplex 88

41.8 Niedrig legierte Stdhle - Tieftemperatur 48 439 Nichtrostende Stdhle - Ferritisch 90

4.9 Niedrig legierte Stdhle - Warmfest 48 4.310  Nichtrostende Stahle - Tieftemperatur 90

4110  Nichtrostende Stéhle - Austenitisch 2 4311  Nichtrostende Stéhle - Martensitisch 90

» 4111 Nichtrostende Stéhle - Ferritisch 56 4.312  Nicht-eisenhaltige Legierungen - Aluminium 92

._(CJJ) 4112 Nichtrostende Stdhle - Martensitisch 56 4313  WAAM 94
;% 4113 Nichtrostende Stdhle - Duplex 58 _

g 4114 Nichtrostende Stdhle - 4.4 Unlegierte Stdhle - Rutile Fillung 98

8 Besondere Anwendungen & Mischverbindungen 60 ) B ) .

£ 4.4.2 Unlegierte Stdhle - Basische Fillung 98

4115 Nichtrostende Stdhle - Hitzebestdndig 62 443 Uilsiateseie - vl laubeeel 100

_ 4.4.4 Pipeline - Metallpulvergefillt 100

4.2 Unlegierter Stahl 64 445 Pt e — [l 102

2.2 NediglicalenetdhE hiochfcs! o8 4.4.6 Niedrig legierte Stdhle - Warmfest 102

4.2.5  Niedrig legierte Stdhle - Warmfest 66 447  Niedrig legierte Stdhle - Hochfest 104

4.2.4 Niedrig legierte Stdhle - Tieftemperatur 68 4.4.8 Niedrig legierte Stdhle - Tieftemperatur 108

4.2.5 Nichtrostende Stdhle — Martensitisch 68 4.49 Niedrig legierte Stéhle - Wetterfeste Legierungen 110

4.2.6 Nichtrostende Stdhle - Austenitisch 70 4,470  Nichtrostende Stdhle - Austenitisch 110

4.2.7 Nichtrostende Stdhle - Ferritisch 72 4.4 Nichtrostende Stéhle - Duplex 112

4.2.8 Nichtrostende Stdhle - Tieftemperatur 74 4.42 Nichtrostende St&hle - Ferritisch 114

429 Nichtrostende Stéhle - Besondere Anwendungen 74 4,413 Nichtrostende Stdhle - Hitze- & warmfest 114

4.2.10 Nichtrostende Stdhle - Duplex 74 4414 Nichtrostende Stéhle - Tieftemperatur 114

4.211 Nichtrostende Stdhle - Warmfest 76 4.415  Nichtrostende Stdhle - Martensitisch 116

4.212 Nicht-eisenhaltige Legierungen - Aluminium 76 4.416 Besondere Anwendungen & Mischverbindungen 116
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FCAW-S - Selbstschiitzende Fulldréhte

UP-Drahtelektroden
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https://www.voestalpine.com/welding/Contact/Distributor-Locator

SMAW - Stabelektroden

41 SMAW - Stabelektroden

411 Unlegierter Stahl - Rutil umhdillt

Produktname Kurzbeschreibung

Richtanalyse in %

BOHLER QE 6013 RT Stabelektrode, unlegiert, rutil umhdllt

BOHLER Q E 6013 RC Stabelektrode, unlegiert, rutil-zellulose umhllt

BOHLER FOX Green Stabelektrode, unlegiert, rutil umhllt, ftr Dinnblech-SchweiBungen
BOHLER FOX SUM Stabelektrode, unlegiert, dick rutil umhullt

BOHLER FOX ETI Stabelektrode, unlegiert, rutil umhdllt

BOHLER FOX OHV Stabelektrode, unlegiert, rutil-zellulose umhllt

BOHLER FOX KE Stabelektrode, unlegiert, rutil umhllt, Mischtype
BOHLER FOX SPE Stabelektrode, unlegiert, rutil-basisch umhillt

BOHLER FOX Yellow Stabelektrode, unlegiert, rutil-basisch umhllt

Phoenix Blau Stabelektrode, unlegiert, rutil-zellulose umhillt

Phoenix Grin T Stabelektrode, unlegiert, rutil umhllt, gute Hefteignung
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX1FfRV82MDEzX1JUX1N0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de//documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX1FfRV82MDEzX1JDX1N0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAxMF9CT0VITEVSX0ZPWF9HcmVlbl9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggU1VNIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRVRJIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggT0hWIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggS0UgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggU1BFIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAxMF9CT0VITEVSX0ZPWF9ZZWxsb3dfZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgUEhPRU5JWCBCTEFVIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgUEhPRU5JWCBHUlVFTiBUIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true

AWS

A5.1/ SFA-5.1
E6013

A5.1/ SFA-5.1
E6013

A5.1/ SFA-5.1
E6012

A5.1/ SFA-5.1
E6013

A5.1/ SFA-5.1
E6013

A5.1/ SFA-5.1
E6013

A5.1/ SFA-5.1
E6013

A5.1/ SFA-5.1
E6013 (mod.)
A5.1/ SFA-5.1
E6013

A5.1/ SFA-5.1
E6013

A5.1/ SFA-5.1
E6013

2560-A
E420RR 12
2560-A
E420RC11
2560-A
E420R12
2560-A
E380RR12
2560-A
E420RR 12
2560-A
E380RCT1
2560-A
E380RC11
2560-A
E382RB12
2560-A
E382RB12
2560-A
E420RC11
2560-A

E420RR 12

TOV (12914), DB (10.014.101), DNV, CE h:ii]

TUV (12677), DB (10.014.50), DNV, CE =
DB (10.014.51), CE =
CE +
TUV (01097), DB (10.014.102/01), ABS, BV, DNV, LR, CE )
TUV (05687), DB (10.014.12), ABS, DNV, LR, CE h:ii]
LR (2m) hi:]
ABS, BV, DNV, LR, CE B
TUV (01591), DB (10.014.56), ABS, BV, DNV, LR, CE i}
TUV (00425), DB (10.014.86), ABS, BV, LR, DNV, CE it
TUV (00350), DB (10.014.52), ABS, BV, LR, DNV, CE ]

Weitere Produktinformationen finden Sie in
unserem Webshop. Fur Einkaufsmoglichkeiten

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

BOHLER WELDING SCHWEISSZUSATZE PRODUKTPORTFOLIO

Digitales Handbuch

39

SMAW - Stabelektroden


https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-rutil-umh%C3%BCllt//p/68984
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-rutil-umh%C3%BCllt//p/81520
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-rutil-umh%C3%BCllt//p/19640
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-rutil-umh%C3%BCllt//p/11476
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-rutil-umh%C3%BCllt//p/11496
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-rutil-umh%C3%BCllt//p/11481
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-rutil-umh%C3%BCllt//p/11502
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-rutil-umh%C3%BCllt//p/14517
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-rutil-umh%C3%BCllt//p/13331
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-rutil-umh%C3%BCllt//p/13334
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche

SMAW - Stabelektroden

4.1.2 Unlegierter Stahl - Basisch umhdillt, niedriger Wasserstoffgehalt

Produktname

BOHLER QE 7018

BOHLER QE 7018-1

BOHLER FOX EV 40

BOHLER FOX EV 47

BOHLER FOX EV 50

BOHLER FOX EV 50-W

BOHLER FOX EV 55

BOHLER FOX K 50

BOHLER FOX K 55

Phoenix 120 K

Phoenix Spezial D

Kurzbeschreibung

Stabelektrode, unlegiert, basisch umhiillt, bis -40°C

Stabelektrode, unlegiert, basisch umhdillt, bis -50°C

Stabelektrode, unlegiert, basisch umhillt, sehr niedrig-fest

Stabelektrode, unlegiert, basisch umhllt, niedrige Festigkeit

Stabelektrode, unlegiert, basisch umhillt, bis -50°C

Stabelektrode, unlegiert, basisch umhiillt, geeignet fiir Wechselspannung

Stabelektrode, unlegiert, basisch umhillt, hdhere Festigkeit

Stabelektrode, unlegiert, basisch umhtillt, nach AWS 7015

Stabelektrode, unlegiert, basisch umhillt, speziell fir SchienenstoBe

Stabelektrode, unlegiert, basisch umhiillt, geeignet fir DC +/- und AC

Stabelektrode, unlegiert, basisch umhillt, Doppelmantelelektrode

Richtanalyse in %
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX1FfRV83MDE4X1N0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX1FfRV83MDE4XzFfU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX0ZPWF9FVl80MF9TdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRVYgNDcgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRVYgNTAgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRVYgNTAtVyBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRVYgNTUgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAxMF9CT0VITEVSX0ZPWF9LXzUwX2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAxMF9CT0VITEVSX0ZPWF9LXzU1X2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgUEhPRU5JWCAxMjAgSyBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgUEhPRU5JWCBTUEVaSUFMIEQgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true

AWS

Ab5.1/ SFA-5.1
E7018 H4R
Ab5.1/ SFA-5.1
E7018-1 H4
A5.1/ SFA-5.1
E6018 (mod.)
A5.1/ SFA-5.1
E7016-1 H4R
Ab5.1/ SFA-5.1
E7018-1H4R
Ab5.1/ SFA-5.1
E7016-1H4R
Ab5.1/ SFA-5.1
E7018-1 H4R
A5.1/ SFA-5.1
E7015
Ab5.1/ SFA-5.1
E7016
Ab5.1/ SFA-5.1
E7018-1
Ab5.1/ SFA-5.1
E7016

EN/ISO

2560-A
E424B42HS5
2560-A
E425B42H5
2560-A
E354B42HS5
2560-A
E384B42HS5
2560-A
E425B42H5
2560-A
E425B12HS
2560-A
E465B42H5
2560-A
E424B42
2560-A
E464B32H5
2560-A
E425B32HS5

2560-A

E423B12H10

TUV (19742), DB (10.014.103 ), DNV, CE

TUV (12457), DB (10.014.100), DNV, CE, (CWB auf Anfrage)

CE

TUV (01098), DB (10.014.09), ABS, BV, DNV, LR, RMR, RINA, CE

TUV (00426), DB (10.014.02), ABS, BV, DNV, LR, RMRS, RINA,

CWB (@ 3.2-6.0 mm), CE

TUV (04180), DNV

TUV (03654), RMRS, CE

DB (10.014.96 ), CE

TUV (01807), DB (81.014.02), CE

TUV (00348), DB (10.014.83 ), ABS, BV, DNV, LR

TUV (10572), DB (10.138.12 ), CE

JOIN!online

_|_

®
+
-
®
L
L
®
®
L
L

Weitere Produktinformationen finden Sie in
unserem Webshop. Fur Einkaufsmoglichkeiten

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-basisch-umh%C3%BCllt//p/81501
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-basisch-umh%C3%BCllt//p/11533
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-basisch-umh%C3%BCllt//p/68550
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-basisch-umh%C3%BCllt//p/11538
https://weldingshop.voestalpine.com/AT/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-basisch-umh%C3%BCllt//p/59865
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-basisch-umh%C3%BCllt//p/18500
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-basisch-umh%C3%BCllt//p/24987
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-basisch-umh%C3%BCllt//p/72295
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-basisch-umh%C3%BCllt//p/78070
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche

SMAW - Stabelektroden

4.1.3 Unlegierter Stahl - Hochleistungselektroden

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

BOHLER FOX Red R 160 Hochleistungs-Stabelektrode unlegiert, rutil umhillt, 160% Ausbringung
0.07 0.35 0.65
- Hochleistungs-Stabelektrode unlegiert, rutil-sauer umhullt c Si Mn
BOHLER FOX Red AR 160 ; ! '
160% Ausbringung 0.08 0.3 0.9
” Hochleistungs-Stabelektrode unlegiert, rutil-basisch umhllt = & il
BOHLER FOX Red BR 160 ; ' !
160% Ausbringung 0.08 0.4 0.85
. © Si Mn
BOHLER FOX Multifer 130 Hochleistungs-Stabelektrode unlegiert, rutil umhillt, 130% Ausbringung
0.07 0.4 0.6
. © Si Mn
BOHLER FOX Multifer 180 Hochleistungs-Stabelektrode unlegiert, rutil umhllt, 180% Ausbringung
0.07 0.33 0.7
. © Si Mn
BOHLER FOX HL 180 Ti Hochleistungs-Stabelektrode unlegiert, rutil umhllt, 180% Ausbringung
0.07 0.5 0.8

4.1.4 Pipeline - Zellulose umhdillt

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %
- Stabelektrode, unlegiert, zellulose-umhdillt, PipelineschweiBungen c Si Mn
BOHLER FOX CEL S N ’ ’ !
niedrige Festigkeit 012 014 0.5
o Stabelektrode, unlegiert, zellulose-umhdillt, fur Pipeline WurzelschweiBungen c Si Mn
BOHLER FOX CEL+ DC ' ’ ’
@iy + 017 0.15 0.6
. . . C Si Mn Mo
BOHLER FOX CEL Mo SFob'eIektrodev, unlegiert, zellulose-umhillt, Mo-legiert,
PipelineschweiBungen 01 014 0.4 0.5
. . - . . C Si Mn Ni
BOHLER FOX CEL 70-P Stobe!ektrode, unIeglert,'zellglose.-umhullt, I?lpel.lneschwelBungen mit sehr
intensivem Lichtbogen, niedrig-mittlere Festigkeit 015 01 0.45 017
- Stabelektrode, unlegiert, zellulose-umhiillt, PipelineschweiBungen, niedrig- c Si Mn
BOHLER FOX CEL 75 h S ’ ’ ’
mittlere Festigkeit 014 014 0.7
C Si Mn Ni
BOHLER FOX CEL 80-P Stobe!ektroqe, unlegiert, ;ellulose—umhullt_, PlpellneschwelBungen mit sehr
intensivem Lichtbogen, mittlere-hohe Festigkeit 0415 0415 0.7 0.8
) . S . . C Si Mn Ni
BOHLER FOX CEL 85 Stobelektrodg, unlegiert, zellulose-umhdillt, PipelineschweiBungen, mittlere-
hohe Festigkeit 014 015 0.75 0.7
© Si Mn Ni
BOHLER FOX CEL 90 Stobplelftrode, unlegiert, zellulose-umhillt, PipelineschweiBungen, héchste
Festigkeit 017 015 09 08
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQ0VMIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQ0VMKyBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQ0VMIE1PIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQ0VMIDcwLVAgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQ0VMIDc1IFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Cw5ZITEVSX0ZPWF9DRUxfODBfUF9TdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQ0VMIDg1IFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAxMF9CT0VITEVSX0ZPWF9NdWx0aWZlcl8xODBfZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAxMF9CT0VITEVSX0ZPWF9NdWx0aWZlcl8xMzBfZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAxMF9CT0VITEVSX0ZPWF9SZWRfQVJfMTYwX2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQ0VMIDkwIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAxMF9CT0VITEVSX0ZPWF9SZWRfUl8xNjBfZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggSEwgMTgwIFRJIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAxMF9CT0VITEVSX0ZPWF9SZWRfQlJfMTYwX2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true

AWS

A5.1/ SFA-5.1
E7024-1
A5.1/ SFA-5.1
E7024-1
A5.1/ SFA-5.1
E7028

A5.1/ SFA-5.1
E7014

A5.1/ SFA-5.1
E7024

A5.1/ SFA-5.1

E7024

AWS

EN/ISO

2560-A
E420RR53
2560-A
E422RA53
2560-A
E422RB53
2560-A
E420RR53
2560-A
E420RR73
2560-A

E380RR7 4

EN/ISO

TUV (00349), DB (10.014.53) ABS, BV, DNV, LR, CE

TUV (00535), DB (10.014.84), ABS, BV, DNV, LR, CE

TUV (01700), DB (10.014.85) ABS, BV LR, DNV, CE

TUV (00583), DB (10.014.94), ABS, BV, DNV, LR CE

TUV (01598), DB (10.014.97), ABS, BV LR, DNV, CE

ABS, DNV, LR, RMRS, CE

JOIN!online

=
=
=
=
=

JOIN!online

A5.1/ SFA-5.1
E60710

A5.1/ SFA-5.1
E60710

A5.5/ SFA-5.5
E7010-A1
A5.5/ SFA-5.5
E7010-P1
A5.5/ SFA-5.5
E7010-P1
A5.5/ SFA-5.5

E8010-P1
E8010-G

A5.5/ SFA-5.5
E8010-P1
A5.5/ SFA-5.5

E?010-P1
E?010-G

2560-A
E383C21
2560-A
E382C21
2560-A

E423MoC25

2560-A
E423C25
2560-A
E423C25

2560-A

E4631INiC25

2560-A

E4641NiC25

2560-A

ES5031NiC25

TUV (01281), DNV, CE

TOV (19380), CE

TUV (01325), ABS, CE

TOV (11180), CE

CE

TOV (11181), CE

TOV (01361), ABS, CE

TUV (01324), CE

w & & +

o

Weitere Produktinformationen finden Sie in

unserem Webshop. Fir Einkaufsmoglichkeiten
kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-sonstige//p/19674
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-sonstige//p/19683
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-sonstige//p/18499
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-sonstige//p/18496
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-sonstige//p/19075
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-sonstige//p/10127
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-zellulose-umh%C3%BCllt//p/10011
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-zellulose-umh%C3%BCllt//p/10025
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-zellulose-umh%C3%BCllt//p/10400
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-zellulose-umh%C3%BCllt//p/10019
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-zellulose-umh%C3%BCllt//p/10022
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-zellulose-umh%C3%BCllt//p/78425
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-zellulose-umh%C3%BCllt//p/75583

SMAW - Stabelektroden

4.1.5 Pipeline - Basisch umhdillt; FallnahtschweiBung

Produktname Kurzbeschreibung

BOHLER FOX BVD 85 Basische Fallnahtelektrode, niedriglegiert, Pipelineschweifung

Basische Fallnahtelektrode, niedriglegiert, Pipelineschweiung,

Ol LR e YDA mittlere Festigkeit

Basische Fallnahtelektrode, niedriglegiert, Pipelineschweiung,

BOHLER FOX BVD 100 Pohe Eestiokelr

4.1.6 Pipeline - Basisch umhiillt; SteignahtschweiBung

Produktname Kurzbeschreibung

Stabelektrode, unlegiert, basisch umhdillt,

B e Pipeline SteignahtschweiBung, niedrige Festigkeit

Stabelektrode, unlegiert, basisch umhillt,

el BAR e 37D0IAIAS Pipeline SteignahtschweiBung, niedrige Festigkeit

Stabelektrode, unlegiert, basisch umhiillt,

ol HAR AN 37 G Al Pipeline SteignahtschweiBung, mittlere Festigkeit

Stabelektrode, unlegiert, basisch umhdillt,

O AR ORI 74 IS Pipeline SteignahtschweiBung, hohere Festigkeit

Richtanalyse in %

0.05

0.07

0.4

Si

0.3

Si

0.4

Richtanalyse in %

© Si
0.06 0.6
© Si
0.06 0.55
<€ Si
0.07 0.6
< Si
0.06 0.5

1.0

Mn

1.2

1.7

1.1 0.9
Mn Ni
1.2 2.2
Mn Ni
1.2 2.3

Ni

0.9

Ni Mo
2.2 0.3
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX0ZPWF9FVl81MF9QaXBlX1N0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRVYgNjAgUElQRSBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRVYgNzAgUElQRSBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQlZEIDkwIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQlZEIDg1IFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
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AWS EN/ISO JOIN!online

A5.5/ SFA-5.5 2560-A
£G045-P2 H4 R E4651NiB45H5 TOVI(0353m), CE B
E8018-G H4 R

A5.5/ SFA-5.5 18275-A

£9018-G H4 R ot C 7o B4 He TOV (03402), GAZPROM, CE +
E9045-P2 H4 R (mod.)

A5.5/ SFA-5.5 18275-A

E10018-G TOV (06333), CE +

E10045-P2 (mod.) E62572NiB45

AWS EN/ISO JOIN!online
A5.1/ SFA-5.1 2560-A )
TUV (07620), DB (10.014.77), CE, NAKS, GAZPROM
E7016-1 E424B12
A5.1/ SFA-5.1 2560-A w
E7016 E423B32
A5.5/ SFA-5.5 2560-A
BV, CE +
E8016-G H4R E504 INiB12H5
A5.5/ SFA-5.5 18275-A )
TUV (12809), CE +
E9016-G H4 R E 55 4 ZMn2NiMo B 1 2 H5

Weitere Produktinformationen finden Sie in
unserem Webshop. Fur Einkaufsmoglichkeiten

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche

SMAW - Stabelektroden

4.1.7 Niedrig legierte Stédhle - Hochfest

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %
. . C Si Mn Ni
BOHLER FOX EV 60 Stobe_lektr_ode, basisch umhiillt, hochfest,
1% Ni legiert 007 04 115 09
C Si Mn Ni
BOHLER FOX EV 62 Stobe_lektr_ode, basisch umhiillt, hochfest,
1% Nilegiert 007 025 15 095
) . C Si Mn
BOHLER FOX EV 63 Stobehlektrode, basisch umhllt, hochfest,
unlegiert 008 0.7 17
. . C Si Mn Ni Mo S Cu P
BOHLER FOX EV 64 [S\ltﬁellektro?e, basisch umhiillt, hochfest,
IMo-legier 0.06 0.3 1.4 095 0.5 <0.01 <0.08 <0.01
C Si Mn Ni Mo
BOHLER FOX EV 65 [S\lzt_(?\zje-llekt.rogi[e, basisch umhdllt, hochfest,
IMI@=EEEtr 006 03 12 08 035
C Si Mn Ni Mo
BOHLER FOX EV 70 St_obelekt_rode, basisch umhiillt, hochfest,
NiMo-legiert 004 03 12 09 04
C Si Mn Mo
BOHLER FOX EV 70 Mo Stobelgktrode, basisch umhiillt, hochfest,
Mo-legiert 006 04 16 05
. . C Si Mn Ni Mo
BOHLER FOX EV 73 Stobe!ektrode,_ basisch umhdllt, hochfest,
2% Ni-Mo-legiert 006 025 14 18 045
C Si Mn Ni Cr Mo
BOHLER FOX EV 75 St_obelektros:le, basisch umhdllt, hochfest,
NiCrMo-legiert 005 04 16 20 04 04
C Si Mn Ni Cr Mo
BOHLER FOX EV 85 Stgbelektrode, basisch umhdllt, hochfest,
NiCrMo-legiert 005 04 17 21 04 05
C Si Mn Ni Cr Mo
BOHLER FOX EV 90 [S\Jt_cjcbf/]lekltrOQe,tbGS|sch umhdllt, hochfest,
BRI 006 02 1.6 185 038 04
C Si Mn Ni Cr Mo
BOHLER FOX EV 105 lS\ItAcg:bI\e/]IekltroAde,tb03|sch umhdllt, hochfest,
ILriMo-legier 0.08 0.4 1.45 2.2 0.8 0.5
. . n @© Si Mn Ni Cr Cu
BOHLER FOX NiCuCr Stob?lektrode, niedriglegiert, basisch
umhillt, wetterfest 0.05 0.4 0.7 0.6 0.6 0.45
L . . C Si Mn Ni Mo
BOHLER FOX NiMo Stob?lektrode, nledr'lglegler_t, basisch
umhillt, hochfest, NiMo-legiert 0.09 03 19 0.9 0.4
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRVYgNzAgTU8gU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAxMF9CT0VITEVSX0ZPWF9FVl83M19kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRVYgNzUgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRVYgODUgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAxMF9CT0VITEVSX0ZPWF9FVl85MF9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAxMF9CT0VITEVSX0ZPWF9FVl8xMDVfZGUucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggTklDVUNSIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRVYgNjUgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAxMF9CT0VITEVSX0ZPWF9FVl82NF9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAxMF9CT0VITEVSX0ZPWF9FVl82Ml9kZS5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBCT0VITEVSIEZPWCBOaU1vIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRVYgNjAgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRVYgNzAgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRVYgNjMgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true

AWS

A5.5/ SFA-5.5
E8018-C3 H4R
A5.5/ SFA-5.5

E8018-G
(E8018-C3 mod.)

A5.5/ SFA-5.5
E8018-G H4R
A5.5/ SFA-5.5
EQ018-G

A5.5/ SFA-5.5

E8018-G H4R
E8018-D1 H4R

A5.5/ SFA-5.5

EQ018-G H4R
E?018-D1 H4R (mod.)

A5.5/ SFA-5.5

EQ018-G
E9018-D1 (mod.)

A5.5/ SFA-5.5
E10018M
A5.5/ SFA-5.5

E10018-G H4R
E10018M H4R (mod.)

A5.5/ SFA-5.5

E11018-G H4R
E11018M H4R (mod.)

A5.5/ SFA-5.5

E11018-G
(E11018M mod.)

A5.5/SFA-5.5

E12018-G
(E12018M mod.)

A5.5/ SFA-5.5
E8018-W2 H4R
A5.5/ SFA-5.5

E10018-D2 H4

EN/ISO

2560-A
E46 6 1INiB42H5

2560-A

E506MnINiB42H5

2560-A

E504B42H5

2560-A

E504Z1NiMoB 42 H5

18275-A

ES556 1NiMoB 42 HS5

18275-A

ES556 1NiMoB 42 H5

18275-A

E553MnMoBT42H10

18275-A
ES5552NiMoB42H5

18275-A

E 62 6 Mn2NiCrMo B 4 2 H5

18275-A

E 69 6 Mn2NiCrMo B 4 2 H5

18275-A

E 69 5Mn2NiCrMo B 4 2 H5

18275-A

E 89 4 Mn2Ni1CrMo B 4 2 H5

2560-A
E46 4 ZINiCrCuB 4 2 H5
18275-A

E 624 Mn1NiMo B 4 2 H5

TUV (01524), DNV, RMR, CRS, VG 95132, ABS, CE

TUV (00537), DB (10.014.58) ABS, BV, DNV, LR,
VG 95132-1, CE

TUV (00730), DB (10.014.07 / 81.014.07), RMRS, CE

TUV (00512), KTA (08100), CE

TUV (01802), NAKS, VG 95132, BV, RMRS, ABS, CE

TUV (00112),CE

TUV (01178), DB (10.014.91, 82.014.04), CE

TUV (00547), DB (10.014.57), DNV, WIWEB (HY80 gem.

AWS A5.5), CE

CE

TUV (04313), DB (10.014.22), BV, CE

TUV (00548), DB (10.014.98) ABS, BV, DNV, WIWEB, CE

CE

RMRS, CE

JOIN!online

=
=
=
@

5

Weitere Produktinformationen finden Sie in

unserem Webshop. Fur Einkaufsmoglichkeiten
kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

BOHLER WELDING SCHWEISSZUSATZE PRODUKTPORTFOLIO
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-hochfest//p/46962
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-hochfest//p/56936
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-hochfest//p/43652
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-hochfest//p/64675
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-hochfest//p/11558
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-hochfest//p/11560
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-hochfest//p/11563
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-hochfest//p/13390
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-hochfest//p/18939
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-hochfest//p/46881
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-hochfest//p/61310
https://weldingshop.voestalpine.com/AT/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-hochfest//p/43661
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-hochfest//p/19163
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-hochfest//p/68457
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche

SMAW - Stabelektroden

4.1.8 Niedrig legierte Stéhle - Tieftemperatur

Produktname

BOHLER FOX 2,5 Ni

BOHLER FOX 3,5 Ni

Kurzbeschreibung

41.9 Niedrig legierte Stdhle - Warmfest

Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

BOHLER FOX Black

BOHLER FOX DMO Ti

BOHLER FOX DMO Kb

BOHLER FOX DMV 83 Kb

BOHLER FOX DCMS Ti

BOHLER FOX DCMS Kb

BOHLER FOX DCMV

BOHLER FOX CM 2 Kb

BOHLER FOX CM 5 Kb

BOHLER FOX CM 9 Kb

BOHLER FOX C 9 MV

BOHLER FOX C 9 MV LNi

BOHLER FOX C 9 MVYW

BOHLER FOX 20 MYW

Stabelektrode, sauer umhiillt,
verzinkte Bleche

Stabelektrode, rutil umhillt,
warmfest, 0,5% Mo

Stabelektrode, basisch umhdllt,
warmfest, 0,5% Mo

Stabelektrode, basisch umhdllt,
warmfest, CrMoV

Stabelektrode, rutil umhllt,
warmfest, 1% Cr, 0,5% Mo

Stabelektrode, basisch umhdllt,
warmfest, 1% Cr, 0,5% Mo

Stabelektrode, basisch umhdillt,
warmfest, CrMoV

Stabelektrode, basisch umhiillt,
warmfest, 2,2% Cr, 1% Mo

Stabelektrode, rutil umhllt,
warmfest, 5% Cr, 0,5% Mo

Stabelektrode, basisch umhiillt,
warmfest, 9% Cr, 1% Mo

Stabelektrode, basisch umhdillt,
warmfest, P91

Stabelektrode, basisch umhdillt,
warmfest, P91, Ni-reduziert

Stabelektrode, basisch umhillt,
warmfest, P911

Stabelektrode, basisch umhdllt,
warmfest, X20CrMoV

©

0.1

€

0.07

0.08

0.065

01

0.09

0.12

0.08

0.08

0.08

0.1

0.1

0.1

0.18

Si
0.08
Si
0.4
Si
0.4
Si
0.35
Si
0.35
Si
0.3
Si
0.3
Si
0.3
Si
0.3
Si
0.25
Si
0.2
Si
0.2
Si
0.2
Si

0.3

Stabelektrode, niedriglegiert, basisch umhiillt, kaltzéh, 2,5% Ni

Stabelektrode, niedriglegiert, basisch umhdillt, kaltzdh, 3,5% Ni

0.65

Mn

Richtanalyse in %

0.04 0.3 0.8 2.4
© Si Mn Ni
0.04 0.3 0.8 3.4

0.4 1.0 0.5

Cr Mo

1.0 0.5

Cr Mo Sn P As

1.2 0.5 <0.005 =<0.010 <0.005
Cr Mo \%

1.2 1.0 0.22

Cr Mo Sn P As

2.2 1.0 <0.006 =<0.010 <0.005
Cr Mo

5.0 0.6

Cr Mo

9.0 1.0

Ni Cr Mo Nb \4

0.5 8.5 0.9 0.05 0.2

Ni Cr Mo Nb \%

0.1 9.0 1.1 0.05 0.2

Ni Cr Mo Nb w

0.6 8.5 1.0 0.05 1.0

Ni Cr Mo \ w

0.55 11.0 0.9 0.25 0.5
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRENNViBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQ00gNSBLQiBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQ00gOSBLQiBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQyA5IE1WIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de//documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX0ZPWF9DXzlfTVZfTE5pX1N0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQyA5IE1WVyBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX0ZPWF8zXzVfTmlfU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRENNUyBUSSBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=trueRlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRE1WIDgzIEtCIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRE1PIFRJIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggMiw1IE5JIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBCT0VITEVSIEZPWCBCbGFjayBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRENNUyBLQiBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRE1PIEtCIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQ00gMiBLQiBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggMjAgTVZXIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true

AWS

A5.5/ SFA-5.5
E8018-C1 H4R
A5.5/ SFA-5.5

E7018-C2L H4

Sb

<0.005

Sb

<0.005

0.04

0.04

0.2 0.04

EN/ISO

2560-A
E468 2NiB4 2 H5
2560-A

E42 6 3NiB32H5

A5.5/ SFA-5.5

E7020-G

A5.5/ SFA-5.5
E7018-ATH4R
A5.5/ SFA-5.5
E8018-G
A5.5/ SFA-5.5
E8013-G / E8013-B2 (mod.)
A5.5/ SFA-5.5
E8018-B2 H4
A5.5/ SFA-5.5
EQ018-G
A5.5/ SFA-5.5
E?018-B3 H4 R
A5.5/ SFA-5.5
E8018-B6 H4 R
A5.5/ SFA-5.5
E8018-B8 H4
A5.5/ SFA-5.5
EQ015-B91 H4
A5.5/ SFA-5.5
EQ015-B91 H4
A5.5/ SFA-5.5

E9015-B92 H4 (mod.)

TUV (00147), DB (10.014.16), ABS, BV, DNV, LR, WIWEB, CE

DNV, CE

2560-A
E420MoA12
3580-A

EMoR12

3580-A
EMoB42H5
3580-A
EMoVB42H5
3580-A

ECrMo1R 12
3580-A

ECrMo1B 4 2 H5
3580-A
EZCrMoV1B42H5
3580-A

ECrMo2B 4 2 HS
3580-A

ECrMo5B 4 2 H5
3580-A

ECrMo9 B4 2 H5
3580-A

ECrMo91B 4 2 H5
3580-A
EZCrMo%91B4 2 H5
3580-A
EZCrMoWVNb 9 11B 4 2 H5
3580-A

ECrMoWV12 B 4 2 H5

CE

TUV(00018), DB(10.014.90),
BV, DNV, CE

TUV(00019), KTA 1408.1
(8053), DB(10.014.82), ABS,
DNV, CE

TUV(01094), NAKS, CE

TUV(00764), DB(10.014.89),
DNV, CE

TUV(00728), DB(10.014.42),
ABS, DNV, NAKS (@ 3.2 mm;
@ 4.0 mm), CE

TUV(06077), LTSS, CE

TUV(00722), DB(10.014.87),
ABS, DNV, CE, NAKS (@ 3.2;
@ 4.0 mm)

TUV(00725), CE

TUV(02183), CE

TUV(06762), CE

CE

TUV(09176), CE

TUV(01082), KTA 1408.1
(8088), CE

JOIN!online
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-kaltz%C3%A4h//p/11591
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-warmfest//p/12391
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-warmfest//p/47712
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-warmfest//p/68455
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-warmfest//p/68448
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-warmfest//p/68442
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-warmfest//p/68450
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-warmfest//p/68399
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-warmfest//p/68429
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-warmfest//p/68432
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-warmfest//p/68390
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-warmfest//p/68394
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-warmfest//p/68242

SMAW - Stabelektroden

BOHLER FOX CrMo 2V

Thermanit MTS 616

Thermanit MTS 616 LNi

Phoenix Chromo 1

Avesta 308/308H AC/DC

BOHLER FOX CN 16/13

BOHLER FOX CN 18/11

BOHLER FOX P 22

BOHLER FOX P 22 (LC)

Phoenix SH Chromo 2 KS

Phoenix SH Schwarz 3 K

Phoenix SH Schwarz 3 MK

Thermanit Chromo 9 V

Thermanit Chromo 9 V Mod.

41.9 Niedrig legierte Stdhle - Warmfest

Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

Stabelektrode, basisch umhdllt,
warmfest, 2,5%Cr, 1%Mo, V

Stabelektrode, basisch umhdllt,
warmfest, P92

Stabelektrode, basisch umhdillt,
warmfest, P92, Ni-reduziert

Stabelektrode, basisch umhdillt,
warmfest, 1% Cr, 0,5% Mo

Stabelektrode, hochlegiert,
nichtrostend, austenitisch,
warmfest

Stabelektrode, hochlegiert,
nichtrostend, austenitisch,
warmfest

Stabelektrode, hochlegiert,
nichtrostend, austenitisch,
warmfest

Stabelektrode, basisch umhdllt,
warmfest, 2,25% Cr, 1% Mo, P22

Stabelektrode, basisch umhiillt,
warmfest, 2,25% Cr, 1% Mo,
P22, niedriger Kohlenstoffgehalt

Stabelektrode, basisch umhdillt,
warmfest, 2,25% Cr, 1% Mo

Stabelektrode, rutil umhdillt,
warmfest, 0,5% Mo

Stabelektrode, rutil umhillt,
warmfest, 0,5% Mo

Stabelektrode, basisch umhdllt,
warmfest, P91

Stabelektrode, basisch umhiillt,
warmfest, P91

C
0.09

0.11

0.11

0.06

0.06

0.14

0.05

0.06

0.04

0.07

0.08

0.06

0.1

01

Si
0.25
Si
0.2
Si
0.2
Si
0.25
Si
0.7
Si
0.5
Si
0.3
Si
0.3
Si
0.3
Si
0.22
Si
0.3
Si
0.35
Si
0.2
Si

0.2

Mn

0.75

Mn

0.6

3.8

Mn

1.3

0.6

Mn

0.75

Mo
1.0
Ni
0.6
Ni
0.1
Cr
1.2
Ni
10
Ni
13.0
Ni

10.4

Cr
2.5
Cr
8.8
Cr
8.8
Mo
0.5
Cr
20
Cr
16.0
Cr

19.4

Cr
8.5
Cr

9.0

\ Nb

0.25 0.01

Mo Nb w
0.5 0.04 1.7
Mo Nb w
0.5 0.04 1.6
Sn P As
<0.005 <0.012

Nb

1.5

FN

3-8

S} Sn P
<0.010 <0.005

Mo Nb \
0.9 0.05 0.2
Mo Nb A
1.1 0.05 0.2
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<0.010

<0.012


https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQ04gMTYxMyBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggUCAyMiBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzAxMjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX0ZPWF9QXzIyX0xDX1N0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgUEhPRU5JWCBTSCBDSFJPTU8gMiBLUyBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgUEhPRU5JWCBTSCBTQ0hXQVJaIDMgSyBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgUEhPRU5JWCBTSCBTQ0hXQVJaIDMgTUsgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgUEhPRU5JWCBDSFJPTU8gMSBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfTVRTXzYxNl9MTmlfU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwMTkw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de//documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX0ZPWF9Dck1vXzJWX1N0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9BdmVzdGFfMzA4XzMwOEhfQUNfRENfU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIE1UUyA2MTYgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQ04gMTgxMSBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIENIUk9NTyA5IFYgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de//documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfQ2hyb21vXzlfVl9Nb2RfU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true

N S U S S

0.2
\

0.2
Sb

A5.5/ SFA-5.5
E?015-G

N A5.5/ SFA-5.5

0.04 EQ015-B92 H4 / E9015-G

N A5.5/ SFA-5.5

0.05 EQ015-B92 H4 / E9015-G

A5.5/ SFA-5.5

<0.005 E8018-B2 H4

As

A5.4/SFA-5.4

E308H-17

A5.4 / SFA-5.4
E308-15
A5.5/ SFA-5.5
EQ018-B3
A5.5/ SFA-5.5
E8018-B3L

Sb A5.5/ SFA-5.5

<0.010 <0.005 E9015-B3H4

0.04

0.04

A5.5/ SFA-5.5
E7015-G

A5.5/ SFA-5.5
E7018-G

A5.5/ SFA-5.5
EQ015-B91 H4
A5.5/ SFA-5.5

EQ015-B91 H4

3580-A
EZCrMo2VB 42 H5

3580-A

EZCrMoWVNDBb? 0.52B 4 2 H5

3580-A

EZCrMoWVNDBb? 0.52B 4 2 H5

3580-A
ECrMo1B4 2 H5
3581-A
E199R42
3581-A
EZ1613NbB4 2
3581-A
E199B42
3580-A
ECrMo2B 4 2 H5
3580-A

ECrMo2L B4 2 H5
3580-A
ECrMo2B 4 2 HS
3580-A
EMoB42H5
3580-A
EMoB42
3580-A
ECrMo%91B 4 2 HS5
3580-A

EZCrMo91B4 2 H5

vdTUV(10230)

TUV(09289), IBR, CE

TOV (01752), IBR, CE

TOV(12841), CE

TUV(00550), CE

TUV(00138), KTA 1408.1
(08067), CE

TUV(01823), CE

TOV (01829), DB (10.014.99
und 20.014.24), ABS, DNV, CE

TUV (00902), DB (10.014.95),
DNV, LR, CE

TUV(06173), CE

CE

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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Weitere Produktinformationen finden Sie in
unserem Webshop. Fur Einkaufsmoglichkeiten
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-warmfest//p/64669
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-warmfest//p/19080
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-warmfest//p/39501
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-warmfest//p/68435
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-warmfest//p/68438
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-warmfest//p/13368
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-warmfest//p/18492
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-warmfest//p/13358
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-warmfest//p/64633
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche

SMAW - Stabelektroden

4.1.10 Nichtrostende Stdhle - Austenitisch

Produktname

Avesta 308L/MVR

Avesta 309L

Avesta 316L/SKR

Avesta 316L/SKR-4D

Avesta 317L/SNR

Avesta 904L

BOHLER FOX ASN 5

BOHLER FOX ASN 5-A

BOHLER FOX CN 19/9 M

BOHLER FOX CN 20/25 M

BOHLER FOX CN 20/25 M-A

BOHLER FOX CN 24/13

BOHLER FOX EAS 2

BOHLER FOX EAS 2 (LF)

BOHLER FOX EAS 2-A

BOHLER FOX EAS 2-VD

BOHLER FOX EAS 4 M

BOHLER FOX EAS 4 M (LF)

Kurzbeschreibung

Stabelektrode, rutil umhllt, hochlegiert, nichtrostend,
austenitisch, 308L

Stabelektrode, hochlegiert, austenitisch, nicht rostend,
besondere Anwendungen, 309L

Stabelektrode, rutil umhllt, hochlegiert, nichtrostend,
austenitisch, 316L

Stabelektrode, rutil umhllt, hochlegiert, nichtrostend,
austenitisch, 316L, RohrschweiBung

Stabelektrode, rutil umhllt, hochlegiert, nichtrostend,
austenitisch, 317L

Stabelektrode, hochlegiert, nichtrostend, austenitisch,
besondere Anwendungen, 309L

Stabelektrode, basisch umhillt, hochlegiert, nichtrostend,
austenitisch, 317L

Stabelektrode, rutil umhllt, hochlegiert, nichtrostend,
austenitisch, 317L

Stabelektrode, hochlegiert, austenitisch, nichtrostend,
besondere Anwendungen, 308Mo

Stabelektrode, basisch umhillt, hochlegiert, nichtrostend,
austenitisch, 1.4539/904L

Stabelektrode, rutil umhllt, hochlegiert, nichtrostend,
austenitisch, 1.4539/904L

Stabelektrode, hochlegiert, austenitisch, besondere
Anwendungen

Stabelektrode, basisch umhillt, hochlegiert, nichtrostend,
austenitisch, 308L

Stabelektrode, basisch umhillt, hochlegiert, nichtrostend,
austenitisch, 308L, niedriger Ferritgehalt

Stabelektrode, rutil umhdllt, hochlegiert, austenitisch,
nichtrostend, 308L

Stabelektrode, rutil umhllt, hochlegiert, nichtrostend,
austenitisch, 308L, FallnahtschweiBung

Stabelektrode, baisch umhdillt, hochlegiert, austenitisch,
nichtrostend, 316L

Stabelektrode, basisch umhllt, hochlegiert, nichtrostend,
austenitisch, 316L, niedriger Ferritgehalt

Richtanalyse in %

0.02

0.02

0.02

0.02

0.02

0.04

0.025

0.04

<0.04

0.03

0.03

0.03

0.03

0.03

0.02

0.03

0.03

0.7 0.7 10.0 19.7

Si Mn Ni Cr
0.7 0.8 12.7 231
Si Mn Ni Cr
0.8 0.7 12.0 18.0
Si Mn Ni Cr
0.8 0.7 12.2 18.2
Si Mn Ni Cr
0.7 0.9 13.6 19.0
Si Mn Ni Cr
0.7 1.2 25.0 20.5
Si Mn Ni Cr
0.5 2.5 17.0 18.5
Si Mn Ni Cr
0.7 1.2 17.0 18.0
Si Mn Ni Cr
0.7 0.8 10.3 20.2
Si Mn Ni Cr
0.4 3.8 25.0 20.0
Si Mn Ni Cr
0.7 1.7 25.0 20.1
Si Mn Ni Cr
0.3 1.3 12.0 23.8
Si Mn Ni Cr
0.4 1.3 9.6 19.8
Si Mn Ni Cr
0.4 1.3 10.5 19.5
Si Mn Ni Cr
0.8 0.8 10.2 19.8
Si Mn Ni Cr
0.7 0.7 10.5 19.8
Si Mn Ni Cr
0.4 1.2 11.8 18.8
Si Mn Ni Cr
0.4 1.2 12.8 18.5
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQVNOIDUgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQ04gMTk5IE0gU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQ04gMjAyNSBNIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRUFTIDIgKExGKSBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRUFTIDItQSBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRUFTIDItVkQgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQVZFU1RBIDMxN0xTTlIgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQVZFU1RBIDMxNkxTS1ItNEQgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQVZFU1RBIDMwOUwgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9BdmVzdGFfMzA4TF9NVlJfU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9BdmVzdGFfOTA0TF9TdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQVZFU1RBIDMxNkxTS1IgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQVNOIDUtQSBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRUFTIDQgTSBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRUFTIDQgTSAoTEYpIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRUFTIDIgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQ04gMjQxMyBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQ04gMjAyNSBNLUEgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true

FN

1217

Mo FN

3.6 4-1

4.5 1.5
Mo Nb FN

4.3 017

4.5 013 <0.5

Mo Cu N PRE
6.3 1.4 0.14 >44
Mo Cu N PRE

6.2 1.4 017 >45

FN
4-1

AWS

A5.4/ SFA-5.4
E308L-17
A5.4/ SFA-5.4
E309L-17
A5.4/ SFA-5.4
E316L-17
A5.4/ SFA-5.4
E316L-17
A5.4/ SFA-5.4
E317L-17
A5.4/ SFA-5.4
E385-17

A5.4/ SFA-5.4
E317L-15 (mod.)
A5.4/ SFA-5.4
E317L-17 (mod.)

A5.4/ SFA-5.4

E308Mo-17 (mod.)

A5.4/ SFA-5.4
E385-15 (mod.)
A5.4/ SFA-5.4
E385-17 (mod.)
A5.4/ SFA-5.4
E309L-15
A5.4/ SFA-5.4
E308L-15
A5.4/ SFA-5.4
E308L-15
A5.4/ SFA-5.4
E308L-17
A5.4/ SFA-5.4
E308L-17
A5.4/ SFA-5.4
E316L-15
A5.4/ SFA-5.4

E316L-15

EN/ISO

3581-A
E199LR32
3581-A
E2312LR32
3581-A
E19123LR32
3581-A
E19123LR
3581-A
EZ19134NL
3581-A
E20255CuNLR32
3581-A
E18165NLB22
3581-A
E18165NLR32
3581-A
E20703R32
3581-A
E20255CuNLB22
3581-A
E20255CuNLR32
3581-A
E2312LB22
3581-A
E199LB22
3581-A
E199LB22
3581-A
E199LR32
3581-A
E199LR15
3581-A
E19123LB22
3581-A
EZ19123LB22

TUV (01064), DB (30.014.17), DNV,
CE

TUV (03023), DB (30.014.19), DNV,
CWB, CE

TUV (01073), DB (30.014.18), DNV,
CE

TOV (10710), CE

DNV, CE

TUV (03496), DB (30.014.23), CE

TUV (00016)

TOV (07118), CE

TUV (01086), DB (30.014.03), ABS,
DNV, LR, CE

TUV (04882), CE

TUV (06634), CE

DB (30.014.11), CE

TUV (00152), DB (30.014.10), CE

TUV (01095), DB (30.014.15), ABS,
DNV, CWB, CE

CWB, CE

TOV (00772), DNV, CE

CE

JOIN!online

E
E
E
E
+
+
=
E
E
E
=
E
E
+
E
E
E
E

BOHLER WELDING SCHWEISSZUSATZE PRODUKTPORTFOLIO

Digitales Handbuch

53

SMAW - Stabelektroden


https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert//p/81458
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert//p/67758
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert//p/65493
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert//p/81468
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert%2C-spezial//p/10406
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert%2C-spezial//p/11804
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert%2C-spezial//p/11955
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert%2C-spezial//p/10045
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert%2C-spezial//p/11951
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert//p/51786
https://weldingshop.voestalpine.com/AT/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert//p/58054
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert//p/10074
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert//p/10653
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert//p/57651
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert//p/61034

SMAW - Stabelektroden

Produktname

BOHLER FOX EAS 4 M-A

BOHLER FOX EAS 4 M-VD

BOHLER FOX EASN 25M-A

BOHLER FOX RDA

BOHLER FOX SAS 2

BOHLER FOX SAS 2-A

BOHLER FOX SAS 4

BOHLER FOX SAS 4-A

BOHLER Q E 308L-17

BOHLER Q E 316L-17

Thermanit 19/15 H

Thermanit 20/10 W 140 K

Thermanit 25/22 H

41.10 Nichtrostende Stdhle - Austenitisch

Kurzbeschreibung

Stabelektrode, rutil umhllt, hochlegiert, nichtrostend,
austenitisch, 316L

Stabelektrode, rutil umhllt, hochlegiert, nichtrostend,
austenitisch, 316L, FallnahtschweiBung

Stabelektrode, hochlegiert, nichtrostend, besondere
Anwendungen, 310Mo

Stabelektrode, hochlegiert, nichtrostend, austenitisch, speziell
flr Stanzmesser

Stabelektrode, basisch umhillt, hochlegiert, nichtrostend,
austenitisch. Stabilisiert, 347-Typ

Stabelektrode, rutil umhllt, hochlegiert, nichtrostend,
austenitisch, stabilisiert, 347-Typ

Stabelektrode, basisch umhillt, hochlegiert, nichtrostend,
austenitisch, stabilisiert, 318-Typ

Stabelektrode, rutil umhllt, hochlegiert, nichtrostend,
austenitisch, stabilisiert, 318-Typ

QLine Stabelektrode, rutil umhllt, hochlegiert, nichtrostend,
austenitisch

QLine Stabelektrode, rutil umhllt, hochlegiert, nichtrostend,
austenitisch

Stabelektrode, basisch umhillt, hochlegiert, nichtrostend,
austenitisch, 316LMn

Stabelektrode, hochlegiert, austenitisch, nichtrostend,
besondere Anwendungen, 308Mo, hohe Ausbringung

Stabelektrode, basisch umhillt, hochlegiert, nichtrostend,
austenitisch, 310Mo

Richtanalyse in %

0.03

0.035

€

0.07

0.03

0.03

0.03

0.03

0.03

0.03

<0.04

0.05

<0.035

0.8
Si
0.7
Si
0.4
Si
0.7
Si
0.4
Si
0.8
Si
0.4
Si
0.8
Si
0.8
Si
0.8
Si
<0.5
Si
0.9
Si

<04

0.7

Mn

4.2

1.3

Mn

0.8

0.8

Mn

5.0

12.0

Ni

22.7

10.5

Ni

22.0

18.8

Cr
19.0
Cr

24.7

19.5

18.8
Cr

19.0

19.8
Cr
18.8
Cr
20.0

20.0
Cr

24.5
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggU0FTIDQgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX1FfRV8zMDhMXzE3X1N0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX1FfRV8zMTZMXzE3X1N0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIDE5MTUgSCBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIDIwMTAgVyAxNDAgSyBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIDI1MjIgSCBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggU0FTIDIgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggUkRBIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRUFTIDQgTS1WRCBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRUFTIDQgTS1BIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggU0FTIDItQSBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX0ZPWF9FQVNOXzI1TV9BX1N0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggU0FTIDQtQSBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true

AWS EN/ISO JOIN!online

Mo AS.4/SFA-5.4 3581-A TOV (00773), DB (30.014.14), ABS, w
2.7 E316L-17 E19123LR32 DNV, LR, CWB, RINA, CE
Mo A5.4 / SFA-5.4 3581-A )

TUV (09089), DNV, CWB, CE h:ii]
27 E316L-17 E19123LR15
Mo N A5.4 / SFA-5.4 3581-A

CE +
2.4 012 E310-16 (mod.) E25222NLR12
Mo 3581-A -
2.8 EZ1993R53
Nb AS5.4/SFA-5.4 3581-A TOV (01282), DB (30.014.04), ABS, -
0.42 E347-15 E199NbB 22 DNV, CE
Nb AS5.4/SFA-5.4 3581-A TUV (01105), DB (30.014.06), ABS, =
0.32 £347-17 E199NbR32 DNV, CWB, CE
Mo Nb AS.4/SFA-5.4 3581-A TOV (00774), DB (30.014.05), ABS, w
27 0.41 E318-15 E19123NbB2 2 DNV, CE
Mo Nb A5.4 / SFA-5.4 3581-A )

TUV (00777), DB (30.014.07), CE b}
27 0.31 £318-17 E19123NbR32

A5.4 / SFA-5.4 3581-A )
TUV (10647), ABS, DNV, CE =
E308L-17 E199LR32

Mo A5.4 / SFA-5.4 3581-A )

TUV (10648), ABS, DNV, CE h:ii]
27 E316L-17 E19123LR32
Mo N A5.4 / SFA-5.4 3581-A )

TUV (01813), DB (30.138.08), CE h:]
3.0 018 E316LMn-15 E20163MnNLB22
Mo A5.4 / SFA-5.4 3581-A -
33 E308Mo-17 (mod) E20103R53
Mo N A5.4 / SFA-5.4 3581-A )

TOV (04171), CE h:ic]
2.2 015 E310-15 (mod.) EZ25222NLB22

Weitere Produktinformationen finden Sie in
unserem Webshop. Fur Einkaufsmoglichkeiten

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert//p/10086
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert//p/11022
https://weldingshop.voestalpine.com/AT/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert%2C-spezial//p/11755
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4111 Nichtrostende Stdhle - Ferritisch

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

BOHLER FOX KW 10 Stabelektrode, hochlegiert, nichtrostend, ferritisch, 410-Typ
0.08 0.7 0.8 13.5
. C Si Mn Cr
BOHLER FOX SKWA Stabelektrode, hochlegiert, nichtrostend, ferritisch, 430-Typ
0.08 0.4 0.3 17.0
. . i, C Si Mn Cr Mo
BOHLER FOX SKWAM Stabelektrode, hochlegiert, nichtrostend, ferritisch,
besondere Anwendungen 0.22 0.3 0.4 17.0 13

4.1.12 Nichtrostende Stdhle - Martensitisch

Richtanalyse in %

Produktname Kurzbeschreibung

BOHLER FOX CN 13/1 Stabelektrode, hochlegiert, nichtrostend, weich-martensitisch
0.04 0.25 0.65 1.5
. C Si Mn Ni
BOHLER FOX CN 13/4 Stabelektrode, hochlegiert, nichtrostend, weich-martensitisch
0.035 0.3 0.5 4.5
. . : . C Si Mn Ni
BOHLER FOX CN 13/4 G Etobjlel;god_e, ftwochleglert, nichtrostend, weich-martensitisch,
erndrahtiegier 0.03 0.3 0.6 4.5
C Si Mn Ni

BOHLER FOX CN 16/6 M-HD Stabelektrode, hochlegiert, nichtrostend, weich-martensitisch
0.03 0.3 0.6 5.8

56 Digitales Handbuch ® @ ©voestalpine Béhler Welding


https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQ04gMTM0IFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQ04gMTY2IE0tSEQgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggU0tXQSBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggS1cgMTAgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX0ZPWF9DTl8xM18xX1N0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggU0tXQU0gU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQ04gMTM0IFNVUFJBIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true

AWS

A5.4 / SFA-5.4
E410-15 (mod.)

A5.4 / SFA-5.4
E430-15

Cr Mo
11.5 0.2
Cr Mo
12.2 0.5
Cr Mo
12.2 0.5
Cr Mo
15.5 1.2

EN/ISO JOIN!online

3581-A -
E13B22
3581-A
KTA 1408.1 (8098.00), CE B
E17B22
3581-A
KTA 1408.1 (08043.03), DB, CE h:ii]
EZ17MoB22
AWS EN/ISO JOIN!online
3581-A
CE +
EZ131B62
A5.4 / SFA-5.4 3581-A i
TUV (03232), CE )
E410NiMo-15 E134B62
A5.4 / SFA-5.4 3581-A i
TOV (09081), CE =
E410NiMo-15 E134B42
3581-A }
TOV (19071), CE B

EZ16 6MoB62H5

Weitere Produktinformationen finden Sie in
unserem Webshop. Fur Einkaufsmoglichkeiten
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4113 Nichtrostende Stdhle — Duplex

Produktname

Avesta 2205

Avesta 2205 Basic

Avesta 2205-PW AC/DC

Avesta 2507/P100

Avesta 2507/P100 Rutile

BOHLER FOX CN 22/9 N

BOHLER FOX CN 22/9 N-B

BOHLER FOX CN 25/9 CuT

Kurzbeschreibung

Stabelektrode, rutil umhllt, hochlegiert,
nichtrostend, Duplex

Stabelektrode, basisch umhiillt,
hochlegiert, nichtrostend, Duplex

Stabelektrode, rutil umhllt,
hochlegiert, nichtrostend, Duplex,
alle SchweiBpositionen

Stabelektrode, rutil umhllt, hochlegiert,
nichtrostend, Super Duplex

Stabelektrode, rutil umhllt, hochlegiert,
nichtrostend, Super Duplex

Stabelektrode, rutil umhllt, hochlegiert,
nichtrostend, Duplex

Stabelektrode, basisch umhiillt,
hochlegiert, nichtrostend, Duplex

Stabelektrode, basisch umhdillt,
hochlegiert, nichtrostend, Super Duplex

Richtanalyse in %

0.02

0.02

0.03

0.02

0.03

0.03

Si
0.8
Si
0.6
Si
0.8
Si
0.8
Si
0.4
Si
0.8
Si
0.3
Si
0.5

0.7
Mn

1.2

0.9
Mn

1.1

1.0

9.4
Ni

8.9

9.0
Ni

8.8

9.5

22.6
Cr
22.8

24.8

22.6

Cr

22.6

25.0

3.0
Mo

31

3.6
Mo
3.7
Mo
3.1
Mo
3.1
Mo

3.7

0.18

0.22

0.23

017

016

0.22
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FN

40

FN
45
FN
45
FN

30-60

w PRE

0.7 > 40

AWS

A5.4/ SFA-5.4
E2209-17
A5.4/ SFA-5.4
E2209-15
A5.4/ SFA-5.4
E2209-17
A5.4/ SFA-5.4
E2594-17
A5.4 / SFA-5.4
E2594-16
A5.4/ SFA-5.4
E2209-17
A5.4/ SFA-5.4
E2209-15
A5.4/ SFA-5.4

E2595-15

3581-A
E2293NLR
3581-A
E2293NLB22
3581-A
E2293NLR
3581-A
E2594NLR32
3581-A
E2594NLR42
3581-A
E2293NLR32
3581-A
E2293NLB22
3581-A

E2594NLB22

TUV (07139), DB (10.014.20), CWB, CE

CE

TUV (04486), DNV, CWB, CE

CE

CE

TUV (03636), ABS, DNV, LR, RINA, CE

TUV (07084), CE

CE

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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L
+
L
®
L
L
L
L

Weitere Produktinformationen finden Sie in
unserem Webshop. Fur Einkaufsmoglichkeiten
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4.1.14 Nichtrostende Stdhle - Besondere Anwendungen & Mischverbindungen

Produktname

Avesta 383 AC/DC

Avesta P5

Avesta P7 AC/DC

BOHLER FOX A7

BOHLER FOX A 7-A

BOHLER FOX CN 17/4 PH

BOHLER FOX CN 23/12 Mo-A

BOHLER FOX CN 23/12-A

BOHLER FOX CN 24/13 Nb

BOHLER FOX CN 29/9

BOHLER FOX CN 29/9-A

BOHLER Q E 309L-17

Thermanit 30/10 W

Kurzbeschreibung

Stabelektrode, hochlegiert, nichtrostend, austenitisch,
besonders flr Phosphorsdureanwendugen

Stabelektrode, hochlegiert, nichtrostend, austenitisch,
besondere Anwendungen, 309-Typ

Stabelektrode, hochlegiert, nichtrostend, austenitisch,
besondere Anwendungen, 312-Typ

Stabelektrode, basisch umhillt, hochlegiert, nichtrostend,
austenitisch, besondere Anwendungen, 307-Typ

Stabelektrode, rutil umhllt, hochlegiert, nichtrostend,
austenitisch, besondere Anwendungen, 307-Typ

Stabelektrode, hochlegiert, nichtrostend,
ausscheidungshdartbar

Stabelektrode, hochlegiert, nichtrostend, austenitisch,
besondere Anwendungen, 309L-Mo

Stabelektrode, hochlegiert, nichtrostend, austenitisch,
besondere Anwendungen, 309L

Stabelektrode, hochlegiert, nichtrostend, austenitisch,
besondere Anwendungen, 309-Typ, Nb stabilisiert

Stabelektrode, basisch umhillt, hochlegiert, nichtrostend,
austenitisch, besondere Anwendungen

Stabelektrode, rutil umhdllt, hochlegiert, nichtrostend,
austenitisch, besondere Anwendungen

Stabelektrode, hochlegiert, nichtrostend, austenitisch,
besondere Anwendungen, 309L

Stabelektrode, hochlegiert, nichtrostend, austenitisch,
besondere Anwendungen

Richtanalyse in %
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0.8

0.6

Mn
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Ni
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Ni
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Ni
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0.9

27.0
Cr

22.5

29.0
Cr
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Cr
19.5

16.0
Cr
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23.2

Cr
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29.0

3.7

Mo

2.5

0.4

Mo
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FN

12-17

Nb

0.85
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQVZFU1RBIFA3IEFDREMgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQ04gMjMxMi1BIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX1FfRV8zMDlMXzE3X1N0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQ04gMjk5IFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQ04gMjQxMyBOQiBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQ04gMjk5LUEgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIDMwMTAgVyBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true

Cu

1.0

FN

20

Nb

0.2

Cu

3.2

A5.4/ SFA-5.4
E383-17
A5.4/ SFA-5.4
E309LMo-17
A5.4/SFA-5.4
E312-17 (mod.)
A5.4 / SFA-5.4
E307-15 (mod.)
A5.4 / SFA-5.4
E307-16 (mod.)
A5.4/ SFA-5.4
E630-15 (mod.)
A5.4/ SFA-5.4
E309LMo-17
A5.4 / SFA-5.4
E309L-17

A5.4 / SFA-5.4
E309Nb-15
A5.4/ SFA-5.4
E312-16
A5.4/ SFA-5.4
E312-17

A5.4 / SFA-5.4
E309L-17

A5.4 / SFA-5.4

E312-16 (mod.)

3581-A
E27314CulLR
3581-A
E23122LR
3581-A
E299R12
3581-A
E188MnB22
3581-A

EZ189MnMoR3 2

3581-A

EZ174CuB43H5

3581-A
E23122LR32
3581-A
E2312LR32
3581-A
E2312NbB22
3581-A
E299R12
3581-A
E299R32
3581-A
E2312LR32
3581-A
E299R12

TUV (02426), DB(30.014.21), DNV, Zertifiziert durch
CWB gem. CSA W48: E309LMo-17, CE

CE

TUV (06786), DB (30.014.24), DNV, CE

TUV (02078)

CE

TUV (01362), ABS, RINA, DNV, BV, LR, CE

TUV (01771), DB (30.014.08), ABS, BV, LR, DNV, CWB,

CE

TUV (00147), CE

DB (30.014.11), CE

DB (30.014.16, 20.014.07), CE

TUV (19715), ABS, DNV, CE

DB (30.138.06), CE
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Weitere Produktinformationen finden Sie in
unserem Webshop. Fur Einkaufsmoglichkeiten

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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SMAW - Stabelektroden


https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert%2C-spezial//p/81483
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert%2C-spezial//p/62223
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert%2C-spezial//p/81486
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert%2C-spezial//p/46409
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert%2C-spezial//p/46140
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert//p/10047
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert%2C-spezial//p/10051
https://weldingshop.voestalpine.com/AT/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert%2C-spezial//p/58053
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert%2C-spezial//p/11967
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert%2C-spezial//p/43781
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert%2C-spezial//p/15565
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert//p/75306
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche

SMAW - Stabelektroden

4115 Nichtrostende Stdhle - Hitzebesténdig

Produktname

Avesta 253MA

Avesta 308/308H AC/DC

Avesta 310

BOHLER FOXE 347 H

BOHLER FOX E 308 H

BOHLER FOX FA

BOHLER FOX FF

BOHLER FOX FF-A

BOHLER FOX FFB

BOHLER FOX FFB-A

Thermanit 21/33 So

Thermanit 25/35 R

Thermanit ATS 4

Thermanit LW

UTP 68 H

UTP 2133 Mn

UTP 2535 Nb

UTP 3545 Nb

Kurzbeschreibung

Stabelektrode, hochlegiert, nichtrostend, austenitisch,
hitzebestdndig bis 1100°C

Stabelektrode, rutil umhllt, hochlegiert, nichtrostend, austenitisch,
hochwarmfest

Stabelektrode, rutil umhllt, hochlegiert, nichtrostend, austenitisch,
hitzebest&ndig bis 650°C

Stabelektrode, hochlegiert, nichtrostend, austenitisch

Stabelektrode, rutil umhllt, hochlegiert, nichtrostend, austenitisch,
hochwarmfest

Stabelektrode, hochlegiert, nichtrostend, austenitisch,
hitzebestdndig bis 1100°C

Stabelektrode, basisch umhiillt, hochlegiert, nichtrostend,
austenitisch,hitzebestdndig bis 950°C

Stabelektrode, rutil umhllt, hochlegiert, nichtrostend, austenitisch,
hitzebestdndiger 309-Typ

Stabelektrode, basisch umhllt, hochlegiert, nichtrostend,
austenitisch, kaltzdh (-196°C) und hitzebestdndig

Stabelektrode, rutil umhllt, hochlegiert, nichtrostend, austenitisch,
hitzebestdndig bis 650°C

Stabelektrode, hochlegiert, nichtrostend, austenitisch, hitzebestdndig

Stabelektrode, hochlegiert, nichtrostend, hitzebestdndig bis 1050°C

Stabelektrode, basisch umhiillt, hochlegiert, nichtrostend,
austenitisch, hochwarmfest

Stabelektrode, hochlegiert, nichtrostend, austenitisch,
hitzebestdndig bis 1100°C

Vollaustenitische CrNi-Stabelektrode fir Betriebstemperaturen
bis 1100°C

Basische NiCr-Stabelektrode fur VerbindungsschweiBungen
artgleicher und artdhnlicher hitzebestdndiger Stdhle wie
Legierungstyp 800

Basische Stabelektrode mit hohem Kohlenstoffgehalt fir
VerbindungsschweiBungen artdhnlicher hitzebestdndiger 25Cr/35Ni-
Stahlgusssorten wie Legierungstyp HP-Nb

Basische Stabelektrode mit hohem Kohlenstoff-Gehalt fur
VerbindungsschweiBungen artdhnlicher hitzebestdndiger
35Cr/45Ni-Stahlgusssorten

Richtanalyse in %

0.06

0.11

0.05

0.05
<C

0.1
<©

0.1
C©

0.1
C©
012
©
0.12
C
0.15
©
0.4
C
0.05

0.06

01

0.14

0.4

0.45

1.5

Si
0.7
Si
0.7
Si
0.3
Si
0.6
Si
0.5
Si
1.0
Si
0.8
Si
0.6
Si
0.5
Si
0.5
Si
1.0
Si
0.3
Si
1.0
Si
0.6
Si
0.5
Si
1.0
Si

1.0

0.7
Mn

1.1

1.2
Mn

1.1

4.5

Mn

1.5

0.8

10.5
Ni

10.0

21.4

5.4
Ni

12.2

12.5
Ni

20.5

33.0
Ni
35.0
Ni
9.5
Ni

5.0

33.0

Ni

35.0

45.0
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRkYgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRSAzMDggSCBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRSAzNDcgSCBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9BdmVzdGFfMzA4XzMwOEhfQUNfRENfU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQVZFU1RBIDI1M01BIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRkEgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQVZFU1RBIDMxMCBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRkYtQSBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIDY4IEggU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIEFUUyA0IFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIDI1MzUgUiBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRkZCLUEgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRkZCIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIExXIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIDIxMzMgU08gU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIDIxMzMgTU4gU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIDI1MzUgTkIgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIDM1NDUgTkIgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true

Cr
22.0
Cr
20.0
Cr
26.0
Cr
19.0
Cr
19.8
Cr
25.0
Cr
22.5
Cr
22.5
Cr
25.0
Cr
26.0
Cr
22.0
Cr
25.0
Cr
18.5
Cr
26.0
Cr

25.0

Cr

25.0

Cr

35.0

0.18

Nb FN
0.56 3-8

Nb
1.3
Nb

1.3

Fe

Bal.

Nb Ti Fe

1.2 0.1 Bal.

Nb Fe

0.9 Bal.

AWS

A5.4/ SFA-5.4
E308H-17
A5.4/ SFA-5.4
E310-17
A5.4/ SFA-5.4
E347-15
A5.4/ SFA-5.4

E308H-16

A5.4/ SFA-5.4
E309-15

A5.4/ SFA-5.4
E309-17

A5.4/ SFA-5.4
E310-15 (mod.)
A5.4/ SFA-5.4

E310-16

A5.4/ SFA-5.4

E308H-15

A5.4/ SFA-5.4

E 310-16

3581-A
CE
E 2110 NR
3581-A )
TOV (12847), CE
E199R42
3581-A
E 2520 R
3581-A
CE
E199 NbB
3581-A )
TUV (11178), CE
E199 HR 42
3581-A
CE
E254B22
3581-A )
TUV (09090), CE
E2212B22
3581-A TOV (09091), ABS (309-17),
E2212R32 CE
3581-A )
TOV (00143), CE
E2520B22
3581-A
CE
E2520R 32
3581-A )
TV (07255), CE
EZ2133B42
3581-A

EZ2535NbB 22
3581-A .
TOV (01526), CE
E199HB22
3581-A
E254R1 2
3581-A
E 25 20 R 32
3581-A )
TOV (07713)
EZ2133B42
3581-A
EZ2535NbB 62
14172

E NiZ 6707 (NiCr35Fe15Nb0,8)
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert%2C-spezial//p/81448
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-warmfest//p/39501
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-warmfest//p/60715
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert%2C-spezial//p/84560
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert%2C-spezial//p/32022
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-warmfest//p/11186
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert%2C-spezial//p/11138
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert%2C-spezial//p/11990
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert%2C-spezial//p/47733
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert%2C-spezial//p/10120
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert%2C-spezial//p/58106
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert%2C-spezial//p/25960
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert%2C-spezial//p/68255
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-warmfest//p/13308
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Gu%C3%9Feisen/Stabelektroden%2C-Gu%C3%9Feisen%2C-sonstige//p/53489
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Reparatur/Stabelektroden%2C-Reparatur%2C-hochlegiert//p/70002
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Gu%C3%9Feisen/Stabelektroden%2C-Gu%C3%9Feisen%2C-sonstige//p/16100
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Gu%C3%9Feisen/Stabelektroden%2C-Gu%C3%9Feisen%2C-sonstige//p/14843

GTAW - WIG Stdbe

4.2 GTAW - WIG Stdbe

4.21 Unlegierter Stahl

Richtanalyse in %

Produktname Kurzbeschreibung

BOHLER EMK 6 WIG Stab, unlegiert
0.08 0.9 1.45
. <€ Si Mn
BOHLER EMK 8 WIG Stab, unlegiert
01 1.0 1.7
. © Si Mn
BOHLER EML 5 WIG Stab, unlegiert
0.1 0.6 1.2

4.2.2 Niedrig legierte Stédhle - Hochfest

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

BOHLER NiCrMo 2,5-1G WIG Stab, niedriglegiert, hochfest
0.08 0.6 1.4 2.5 0.3 0.4
© Si Mn Mo
Union | MoMn WIG Stab, niedriglegiert, hochfest
0.09 0.65 1.8 0.52
C Si Mn Ni Cr Mo
Union I Ni 1 MoCr WIG Stab, niedriglegiert, hochfest

0.08 0.5 1.6 0.9 0.27 04
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBVbmlvbl9JX01PTU5fV0lHIFN0YWIucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBFTUwgNSBXSUcucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBFTUsgNiBXSUcucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBOSUNSTU8gMiw1LUlHIFdJRy5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBFTUsgNiBXSUcucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9JX05pXzFfTW9Dcl9XSUcgU3RhYi5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true

AWS EN/ISO JOIN!online

A5.18 / SFA-5.18 636-A }
I TUV (19288), CE h:ii]
ER70S-6 W 3Si1
A5.18 / SFA-5.18 636-A
I +
ER70S-6 W 4Si1
A5.18 / SFA-5.18 636-A }
I TUV (01096), DB (42.132.84), Equinor, CE h:ii]
ER70S-3 W2Si

AWS EN/ISO JOIN!online
A5.28 / SFA-5.28 16834-A

11 p:J
ER1105-G W 69 6 11 Mn3Ni2.5CrMo
A5.28 / SFA-5.28 636-A

1,13 +
ER90S-D2 W 50 3 Z4MoSi
A5.28 / SFA-5.28 16834-A

1 +
ER1005-G 55 6 ZMn3Ni 0.9 MoCr

Weitere Produktinformationen finden Sie in
unserem Webshop. Fur Einkaufsmoglichkeiten

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-unlegiert/WIG-St%C3%A4be-unlegiert//p/35120
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert%2C-hochfest//p/32582
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-unlegiert/WIG-St%C3%A4be-unlegiert//p/34162
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche

GTAW - WIG Stdbe

4.2.3 Niedrig legierte Stédhle - Warmfest

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %
6l g C Si Mn Cr Mo Sn P As Sb
BOHLER 20 MYW-1G WIG Sftotz, niedriglegiert,
warmres 008 0.6 09 25 10 <0006 <0010 =<0.010 =<0.005
C Si Mn Cr Mo Sn P As Sb

WIG Stab,

BOHLER CM 2-1G draleniert ot
niedriglegiert, warmrest - nog 06 09 25 1.0 <0006 <0.010 <0.010 <0.005
WIG Stab,

BOHLER CM 5-1G Lo .
niedriglegiert, warmfest 008 04 05 5.6 0.6

WIG Stab,

BOHLER CM 9-1G Lo
niedriglegiert, warmfest 0.07 04 0.5 9.0 1.0

C Si Mn Cr Mo Sn P As Sb

BOHLER DCMS-IG W'is.tcl’b’. . et
niednglegiert, warmrest - o4 g4 10 1.2 0.5 <0006 <0.015 <0.010 <0.005

WIG Stab,
niedriglegiert, warmfest 0.1 0.6 11 0.5

BOHLER DMO-1G
WIG Stab,

BOHLER DMV 83-1G draleniert fost
niedrigiegiert, warmrest - nos 06 09 045 0.85 0.35

(o} Si Mn Ni Cr Mo Nb \%
eSS W'is.tfbn . et
niearigiegiert, warmrest - g4 93 05 05 90 1.0 0.06 0.2
C Si Mn Ni Cr Mo Nb \% Mn+Ni
Thermanit MTS 3-LNi W'fjsft(ljb'. . ot
SeligliSgleinG WAlliiEss | g4 | @3 |07 |<03 |90 |16 0.06 0.2 <1.0
C Si Mn Ni Cr Mo w \% Ni
Thermanit MTS 4 Si W'fjs.tcl’b’. . et
niednglegiert, warmrest g5 03 06 04 110 1.0 0.5 0.3 0.4
C Si Mn Ni Cr Mo Nb w \" Co N
Thermanit MISISICoT W'is.tcl‘b’. . et
niedriglegiert, warmrest - o445 04 04 04 114 03 0.055 1.5 0.2 155  0.04
C Si Mn Ni Cr Mo Nb w \% N Ni
e DS e W'is.t‘fbn . et
niedriglegiert, warmrest - o4 go5 05 05 85 04 0.06 1.6 0.2 0.04 05
WIG Stab, C Si Mn Cr Mo

Union ER 90S-B3 Lo .
niedriglegiert, warmfest 0.09 055 0.6 255  1.05

Union I CrMo W|C(ij$t(ilb,. ¢ fest
niednglegiert, warmrest o4 06 1.0 11 0.5
C Si Mn Cr Mo Nb \%
Union | CrMo 2 V. W'is.t‘fb’. . et
niedriglegiert, warmrest - o4 925 40 23 10 015 0.25
WIG Stab, C Si Mn Cr Mo

Union I CrMo 910 iedriglediert fest
niedrigiegiert, warmrest - 597 06 1.0 255 1.0

Union |1 CrMo 910 WIG Stab,

Spezial niedriglegiert, warmfest 0.1 01 0.5 24 10 0.1
Si Mn Cr Mo

Union | Mo i Siels,

niedriglegiert, warmfest 0.6 11 0.1 0.5
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiAyMCBNVlctSUcgV0lHLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBDTSAyLUlHIFdJRy5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBDTSA1LUlHIFdJRy5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBDTSA5LUlHIFdJRy5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBEQ01TLUlHIFdJRy5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBETU8tSUcgV0lHLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBETVYgODMtSUcgV0lHLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIE1UUyAzIFdJRy5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfTVRTXzNfTE5pX1dJRyBTdGFiLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIE1UUyA0IFNJIFdJRy5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfTVRTXzVfQ29UX1dJRy5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIE1UUyA2MTYgV0lHLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9FUl85MFNfQjNfV0lHIFN0YWIucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDI1MA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVU5JT04gSSBDUk1PIFdJRy5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9JX0NyTW9fMl9WX1dJRyBTdGFiLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVU5JT04gSSBDUk1PIDkxMCBXSUcucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9JX0NyTW9fOTEwX1NwZXppYWxfV0lHIFN0YWIucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVU5JT04gSSBNTyBXSUcucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true

AWS

A5.28 / SFA-5.28

ER?0S-G [ER?0S-B9(mod.)]
A5.28

ER?0S-G

A5.28

ER80S-B6

A5.28 / SFA-5.28
ER80S-B?

Ab.28

ER80S-G/
ER80S-B2 (mod.)

A5.28 / SFA-5.28
ER70S-A1 (ER80S-G)
A5.28 / SFA-5.28
ERQ0S-G

A5.28 / SFA-5.28
ER90S-B?

A5.28 / SFA-5.28
ER90S-B?

A5.28 / SFA-5.28
ER?0S-G

A5.28 / SFA-5.28

0.003  ER110S-G

A5.28

ER90S-G [ER?0S-B9(mod.)]
A5.28 / SFA-5.28

ER90S-B3

A5.28

ER80S-G [ER80S-B2 (mod.)]
A5.28 / SFA-5.28

ER?0S-G

A5.28

ER?0S-G [ER?0S-B3 (mod.)]
A5.28 / SFA-5.28

ERQ0S-G

A5.28 / SFA-5.28

ER80S-G

EN/ISO

21952-A
CrMoWV 12 Si
21952-A

W CrMo2Si
21952-A

W CrMo5Si
21952-A

WZ CrMo9 Si

21952-A

W CrMo1Si

21952-A

W MoSi
21952-A

W MoVSi
21952-A
WCrMo 9 1
21952-A

W CrMo 9 1
21952-A

W CrMoWV 12 Si
21952-A
WZCrCoW 1122
21952-A

WZ CrMoWVNDb 9 0.5 1.5
21952-A

W CrMo2
21952-A

W CrMo1Si
21952-A
ZCrMoV2 1
21952-A

W CrMo2Si

636-A/21952-A

W W2Mo / W MoSi

TOV (1564), CE, NAKS
(@ 2.4 mm; @ 3.0 mm)

TUV (0724), CE

TOV (2182), CE

TUV (0727), CE, NAKS

(@ 2.4 mm; @ 3.0 mm), SEPROZ

TUV (00020), KTA 1408.1
(8066), DB (42.132.70), BV (UP),
DNV, CRS, NAKS, CE

TUV (1093), CE

TUV (06166), CE

TUV (02624), CE

TUV (10578), CE

TUV (09290), CE

TUV (00906), DB (42.132.44), CE

TUV (00908), DB (42.132.41), CE

an Anfrage

TUV (01250), DB (42.132.43), CE

JOIN!online

=
=
=
=
=
=
=
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert%2C-warmfest//p/77352
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert%2C-warmfest//p/35057
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert%2C-warmfest//p/12871
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert%2C-warmfest//p/35066
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert%2C-warmfest//p/34130
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert%2C-warmfest//p/36263
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert%2C-warmfest//p/57715
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert%2C-warmfest//p/14481
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert%2C-warmfest//p/57648
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert%2C-warmfest//p/49634
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert%2C-warmfest//p/79393
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert%2C-warmfest//p/79398
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert%2C-warmfest//p/79384
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert%2C-warmfest//p/66665

GTAW - WIG Stdbe

4.2.4 Niedrig legierte Stéhle - Tieftemperatur

Produktname

BOHLER 2,5 Ni-1G

BOHLER ER 80 S Ni 1-1G

BOHLER Ni 1-1G

Union | 1,2 Ni

Union | 3,5 Ni

Kurzbeschreibung

WIG Stab, niedriglegiert, kaltzdh

WIG Stab, niedriglegiert, kaltzdh

WIG Stab, niedriglegiert, kaltzdh

WIG Stab, niedriglegiert, kaltzdh

WIG Stab, niedriglegiert, kaltzdh

4.2.5 Nichtrostende Stdhle - Martensitisch

Produktname

Thermanit 13/04 Si

Thermanit 16/05 Mo

Kurzbeschreibung

WIG Stab, hochlegiert, martensitisch

WIG Stab, hochlegiert, martensitisch

Richtanalyse in %

0.09

0.07

0.1

01

Richtanalyse in %

0.6
Si
0.6
Si
0.7
Si
0.7
Si
0.15

0.4

1.0 2.4

Mn Ni Mo
11 0.95 0.25
Mn Ni

1.4 0.9

Mn Ni

1.4 1.3

Mn Ni

0.9 3.3

4.7 12.3 0.5
Ni Cr Mo
5.3 16.0 1.0
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX0VSXzgwX1NfTmlfMV9JR19XSUcgU3RhYi5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiAyLDUgTkktSUcgV0lHLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBOSSAxLUlHIFdJRy5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIDEzMDQgU0kgV0lHLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVU5JT04gSSAxLDIgTkkgV0lHLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMTZfMDVfTW9fV0lHIFN0YWIucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9JXzNfNV9OaV9XSUcgU3RhYi5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true

AWS EN/ISO JOIN!online

A5.28 / SFA-5.28 636-A )
I TUV (01081), DNV, BV, Equinor, NAKS, CE =
ER80S-Ni2 W 46 8 2Ni2
A5.28 / SFA-5.28 636-A
I +
ER80S-Ni W Z2NiTMo
A5.28 / SFA-5.28 636-A )
I 10V (12808), CE h:ic]
ER80S-G [ER80S-Ni1 (mod)] W Z3Ni
A5.28 / SFA-5.28 636-A . TOV (00513), DB (42.132.49), DNV, KTA -
ER80S-G W 46 6 3N 1408.1 (08012), CE
A5.28 / SFA-5.28 636-A
I +

ER80S-G [ER80S-Ni3(mod.)] W46 10 WO

AWS EN/ISO JOIN!online
A5.9 / SFA-5.9 14343-A §
1 TOV (01582), CE i
ER410NiMo (mod.) W13 4
14343-A
I +
W 1651

Weitere Produktinformationen finden Sie in
unserem Webshop. Fur Einkaufsmoglichkeiten

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert%2C-kaltz%C3%A4h//p/30201
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert%2C-kaltz%C3%A4h//p/28320
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert%2C-kaltz%C3%A4h//p/79390
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert%2C-spezial//p/68609
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche

GTAW - WIG Stdbe

Produktname

BOHLER A 7 CN-IG

BOHLER Q T 308L

BOHLER Q T 308L-Si

BOHLER Q T 309L

BOHLER QT 316L

BOHLER Q T 316L-Si

Thermanit 18/17 E Mn

Thermanit 19/15

Thermanit 19/15 H

Thermanit 20/16 SM

Thermanit 20/25 Cu

Thermanit 21/10 N

Thermanit 21/33 So

Thermanit 25/04

Thermanit 25/22 H

Thermanit 25/35 Nb

Thermanit 308 Mo

Thermanit 309 H

4.2.6 Nichtrostende Stdhle - Austenitisch

Kurzbeschreibung

WIG Stab, hochlegiert,
nichtrostend, austenitisch

WIG Stab, hochlegiert,
nichtrostend, austenitisch

WIG Stab, hochlegiert,
nichtrostend, austenitisch

WIG Stab, hochlegiert,
nichtrostend, austenitisch

WIG Stab, hochlegiert,
nichtrostend, austenitisch

WIG Stab, hochlegiert,
nichtrostend, austenitisch

WIG Stab, hochlegiert,
nichtrostend, austenitisch

WIG Stab, hochlegiert,
nichtrostend, austenitisch

WIG Stab, hochlegiert,
nichtrostend, austenitisch

WIG Stab, hochlegiert,
nichtrostend, austenitisch

WIG Stab, hochlegiert,
nichtrostend, austenitisch

WIG Stab, hochlegiert,
nichtrostend, austenitisch

WIG Stab, hochlegiert,
nichtrostend, austenitisch

WIG Stab, hochlegiert,
nichtrostend, austenitisch

WIG Stab, hochlegiert,
nichtrostend, austenitisch

WIG Stab, hochlegiert,
nichtrostend, austenitisch

WIG Stab, hochlegiert,
nichtrostend, besondere
Anwendungen

WIG Stab, hochlegiert,
nichtrostend, austenitisch

Richtanalyse in %

© Si
0.07 0.8
C Si
<0.02 0.5
<€ Si
<0.02 0.8
€ Si
0.02 0.5
© Si
<0.02 0.5
C Si
0.02 0.9
C Si
0.01 0.4
c© Si
0.02 0.5
© Si
<0.04 <0.5
C Si
0.03 0.7
C Si
<0.025 0.2
<€ Si
0.07 1.6
€ Si
0.12 0.2
<€ Si
0.06 0.8
C Si
0.02 0.2
C Si
0.4 1
© Si
0.06 0.7
€ Si
0.1 11

6.8

Mn

1.8

1.7

Mn

O8S

8.8
Ni

10.0

12.0
Ni

17.2

155
Ni

16.5

25.0
Ni

10.0

3255
Ni

5.0

35,9
Ni

10

19.2
Cr

20.0

20.0
Cr
23.5
Cr
18.5

18.5
Cr

19.0

20.5
Cr
20.0

26.0

20.0

Cr
22.5

2.6

Mo

4.3

2.2

Nb

1.2

o3

0.16

0.18

0.18

0.24

0.13
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX1FfVF8zMDhMX1dJR19TdGFiLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBBIDcgQ04tSUcgV0lHLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX1FfVF8zMDhMX1NpX1dJR19TdGFiLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX1FfVF8zMTZMX1NpX1dJR19TdGFiLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX1FfVF8zMDlMX1dJR19TdGFiLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIDE4MTcgRSBNTiBXSUcucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX1FfVF8zMTZMX1dJR19TdGFiLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIDE5MTUgSCBXSUcucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIDE5MTUgSCBXSUcucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIDIwMTYgU00gV0lHLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIDIxMzMgU08gV0lHLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIDIwMjUgQ1UgV0lHLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMjVfMDRfV0lHIFN0YWIucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMjFfMTBfTl9XSUcgU3RhYi5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMzA4X01vX1dJRyBTdGFiLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIDI1MjIgSCBXSUcucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMzA5X0hfV0lHIFN0YWIucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=truelc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMjVfMzVfUl9XSUcgU3RhYi5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true

AWS

A5.9

ER307 (mod.)
A5.9 / SFA-5.9
ER308L

A5.9 / SFA-5.9
ER308LSi
A5.9 / SFA-5.9
ER309L

A5.9 / SFA-5.9
ER316L

A5.9 / SFA-5.9
ER316LSI
A5.9 / SFA-5.9
ER317L(mod.)
Ab.9 / SFA-5.9
ER316LMn
A5.9 / SFA-5.9
ER316LMn

A5.9 / SFA-5.9

A5.9 / SFA-5.9

ER385

A5.9 / SFA-5.9

ER310 (mod.)

Ab5.9 / SFA-5.9
ER308Mo (mod.)
Ab5.9 / SFA-5.9

ER309 (mod.)

EN/ISO

14343-A

W18 8 Mn
14343-A

W19 9L
14343-A

W19 9 LSi
14343-A
W2312L
14343-A
W19123L
14343-A

W19 123 LSi
14343-A

Z18 16 5N L
14343-A

W 2016 3MnN L
14343-A

2016 3Mn N L
14343-A
WZ221784NL
14343-A
W20255CulL
14343-A

W 2110 N
14343-A

WZ 21 33 Mn Nb
14343-A

W 25 4
14343-A
W25222NL
14343-A

WZ 2535
14343-A
W20103
14343-A
W2212H

Schutzgas

TUV (00023), DB (43.132.54), DNV, VG 95132,
CE, NAKS

TUV (19792), DB (43.132.90), CE

TUV (19794), DB (43.132.89), CE

TOV (19795), DB (43.132.92), CE

TUV (19797), DB (43.132.95), CE

TUV (19799), DB (43.132.95), CE

TOV (11506), CE

TOV (10266), DB (43.132.32), Stamicarbon, CE

TUV (01813), DB (30.132.12), Stamicarbon,
Snamprogretti

DNV, WIWEB, CE

TUV (04301), CE

TOV (07256), CE

TUV (04875), Stamicarbon, Snamprogretti, CE

JOIN!online

=
=
=
=
=
=
=

W % % ¥ % & % ¥ =¥ 9 +
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert//p/71429
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert//p/72103
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert//p/72095
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert//p/72107
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert%2C-spezial//p/70918
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert//p/72122
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert//p/72114
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert%2C-spezial//p/68619
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert%2C-spezial//p/66627
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert%2C-spezial//p/66630
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert%2C-spezial//p/83721
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert%2C-spezial//p/68593
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert%2C-spezial//p/81043
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert%2C-spezial//p/81100
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert%2C-spezial//p/81185
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-Nickelbasis/WIG-St%C3%A4be-Nickelbasis%2C-spezial//p/66684
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert//p/80930

GTAW - WIG Stdbe

4.2.6 Nichtrostende Stdhle - Austenitisch

Produktname

Thermanit 309L

Thermanit 309L Mo

Thermanit 310

Thermanit 310 Mn

Thermanit 317L

Thermanit A-318

Thermanit GE-316L

Thermanit GE-316L Si

Thermanit H-347

Thermanit H-347 Si

Thermanit JE-308L

Thermanit JE-308L Si

Kurzbeschreibung

WIG Stab, hochlegiert,
nichtrostend, austenitisch

WIG Stab, hochlegiert,
nichtrostend, austenitisch

WIG Stab, hochlegiert,
nichtrostend, austenitisch

WIG Stab, hochlegiert,
nichtrostend, austenitisch

WIG Stab, hochlegiert,
nichtrostend, austenitisch

WIG Stab, hochlegiert,
nichtrostend, austenitisch

WIG Stab, hochlegiert,
nichtrostend, austenitisch

WIG Stab, hochlegiert,
nichtrostend, austenitisch

WIG Stab, hochlegiert,
nichtrostend, austenitisch

WIG Stab, hochlegiert,
nichtrostend, austenitisch

WIG Stab, hochlegiert,
nichtrostend, austenitisch

WIG Stab, hochlegiert,
nichtrostend, austenitisch

4.2.7 Nichtrostende Stdhle - Ferritisch

Produktname

Kurzbeschreibung

Richtanalyse in %

0.02

0.13

0.13

0.02

0.04

<0.02

0.02

0.05

0.05

<0.02

<0.02

Si
0.5
Si
0.35
Si
0.4
Si
0.9
Si
0.4
Si
0.4
Si
0.5
Si
0.9
Si
0.5
Si
0.85
Si
0.5
Si

0.8

1.5

Mn

1.8

1.8

Mn

1.7

15.0

Ni

20.8

12.3

Ni

12.0

Richtanalyse in %

Cr
23.5
Cr
21.5
Cr

25.8

19.5

18.5
Cr

18.5

19.5
Cr
19.5
Cr
20.0

20

2.7
Ferrit

0

2.8
Mo
2.6
Nb
>12xC
Nb
>12xC

Nb

>12xC

Fn

. ) C Si Mn Cr Nb
BOHLER CAT 430L Cb-1G \é\/IG Stccjlb, h}ZChIegcljert, nichtrostend,
telelEisi ettt 0.02 05 0.5 18 0.46 (=12 x C)
) . (o Si Mn Cr Nb Ti
BOHLER CAT 430L CbTi-IG \é\”G Stsb, h}ZChIegCljert, nichtrostend,
SIS SRS 0.02 05 0.5 18 >12xC 0.4
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBUaGVybWFuaXQgMzA5TCBXSUcucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMzEwX01uX1dJRyBTdGFiLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMzA5TF9Nb19XSUcgU3RhYi5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMzE3TF9XSUcgU3RhYi5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMzEwX1dJRyBTdGFiLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIEdFLTMxNkwgV0lHLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfQV8zMThfV0lHIFN0YWIucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIEdFLTMxNkwgU0kgV0lHLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIEpFLTMwOEwgV0lHLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIEgtMzQ3IFdJRy5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIEpFLTMwOEwgU0kgV0lHLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBUaGVybWFuaXQgSCAzNDcgU2kgV0lHLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX0NBVF80MzBMX0NiX0lHX1dJRyBTdGFiLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX0NBVF80MzBMX0NiVGlfSUdfV0lHIFN0YWIucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true

AWS

A5.9 / SFA-5.9
ER309L
A5.9 / SFA-5.9

ER309LMo(mod.)

A5.9 / SFA-5.9
ER310

A5.9 / SFA-5.9
ER310(mod.)
Ab.9 / SFA-5.9
ER317L

A5.9 / SFA-5.9
ER318

A5.9 / SFA-5.9
ER316L

A5.9 / SFA-5.9
ER316LSI
A5.9 / SFA-5.9
ER347

A5.9 / SFA-5.9
ER347Si

A5.9 / SFA-5.9
ER308L

A5.9 / SFA-5.9

ER308LSi

AWS

A5.9 / SFA-5.9
ER430(mod.)
A5.9

ER430(mod.)

14343-A

W 2312 L
14343-A
W23122L
14343-A

G 2520
14343-A

W 25 20 Mn
14343-A
G19134L
14343-A
W19 12 3 Nb
14343-A
W19 123 L
14343-A
W19 12 3 LSi
14343-A
W19 9 Nb
14343-A
W19 9 Nb Si
14343-A
W19 9L
14343-A

W19 9 LSi

EN/ISO

14343-A
Z18 Nb L

14343-A

WZ18 NbTiL

" TUV (19602), DB (43.132.78), DNV, ABS, BV, ®
NAKS, CE

11 TUV (19688), CE h:ii]

1 +

+ o

N TUV (09474), DB (43.132.27), DNV, CE i)
’ TUV (09500), DB (43.132.20), DNV, ABS, BV, ®
NAKS, CE
I TUV (00488), DB (43.132.35), DNV, CE h:ii]
I TUV (09475), DB (43132.21), CE =
I TOV (00604), DB (43.132.06), CE h:i:]
N TUV (09457), DB (43132.19), DNV, ABS, BV, CE h::]
’ TUV (04164), DB (43.132.08), DNV, ABS, BV, @

NAKS, CE

JOIN!online

I DB (43.132.57), CE w7

Weitere Produktinformationen finden Sie in
unserem Webshop. Fur Einkaufsmoglichkeiten

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert//p/71433
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert//p/71386
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert//p/70565
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert//p/69633
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert//p/71404
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert//p/74921
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert//p/69637
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert//p/60198
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert%2C-spezial//p/75968
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert%2C-spezial//p/80293
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert%2C-spezial//p/72867
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert%2C-spezial//p/81011

4.2.8 Nichtrostende Stdhle - Tieftemperatur

Richtanalyse in %

Produktname Kurzbeschreibung
; C Si Mn Ni Cr Mo FN
Thermanit GE-316L Cryo JIE Siely Ee lEgEr,
ontroflierter rerrtgena 002 05 18 123 185 28 3.6
. S si Mn  Ni cr FN
Thermanit JE-308L Cryo (I Sienhoe rlogliert,
ontroflierter rerritgena 002 045 18 100 200 3-8

4.2.9 Nichtrostende Stdhle - Besondere Anwendungen

Richtanalyse in %

Produktname Kurzbeschreibung
. WIG Stab, hochlegiert, nichtrostend, austenitisch, C Si Mn Cr Ni
Thermanit X b q A q
esondere Anwendungen 0.08 0.8 7.0 19.0 9.0
o WIG Stab, hochlegiert, nichtrostend, austenitisch, c Si Mn Cr Ni
BOHLER QT 307 b dere A q
esondere Anwendungen 0.08 0.8 7.0 19.0 9.0

4.2.10 Nichtrostende Stdhle - Duplex

Richtanalyse in %

Produktname Kurzbeschreibung

Thermanit 22/09 WIG Stab, hochlegiert, Duplex

0.02 0.4 1.7 223 o2 8.8

GTAW - WIG Stdbe

< Si Mn Cr Mo Ni
Thermanit 23/07 WIG Stab, hochlegiert, Lean Duplex

0.02 0.4 0.5 23.5 <0.5 7.0

C Si Mn Cr Mo Ni
Thermanit 25/09 CuT WIG Stab, hochlegiert, Super Duplex

0.02 0.3 0.8 25.3 3.7 9.5
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfR0VfMzE2TF9DcnlvX1dJRyBTdGFiLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfSkVfMzA4TF9DcnlvX1dJRyBTdGFiLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIFggV0lHLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX1FfVF8zMDdfV0lHX1N0YWIucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIDIyMDkgV0lHLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXQgMjNfMDdfV0lHLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIDI1MDkgQ1VUIFdJRy5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true

AWS EN/ISO Schutzgas JOIN!online

A5.9 / SFA-5.9 14343-A

1 +
ER316L W19 123 L
A5.9 / SFA-5.9 14343-A

1
ER308L W199 L +
AWS EN/ISO JOIN!online
A5.9 / SFA-5.9 14343-A i

1 TUV (01234), DB (43.132.26), DNV, CE =
ER307 (mod.) W18 8 Mn
A5.9 / SFA-5.9 14343-A }

1 TOV (19791), DB (43.132.87), CE =
ER307 (mod.) W 18 8 Mn

EN/ISO Schutzgas | Zulassungen JOIN!online

N A5.9 / SFA-5.9 14343-A

11 TUV (03343), ABS, DNV, LR, CE ’@
015 ER2209 W 2293 NL
N A5.9 / SFA-5.9 14343-A )

11 TOV (19716), CE g
014 ER2307 W237NL
N Cu w A5.9 14343-A )

1 TUOV (18929), ABS, DNV, CE ‘g
0.22 0.6 0.6 ER 2594 W 259 4NL

Weitere Produktinformationen finden Sie in
unserem Webshop. Fur Einkaufsmoglichkeiten

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert//p/71425
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert//p/72091
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert%2C-spezial//p/80457
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert%2C-spezial//p/560311
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert%2C-spezial//p/64221
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche

GTAW - WIG Stdbe

4.211 Nichtrostende Stdhle - Warmfest

Produktname Kurzbeschreibung

Richtanalyse in %

Thermanit 19/10 H WIG Stab, ,mittellegiert, hohe Temperatur

Thermanit 304 H Cu WIG Stab, ,mittellegiert, hohe Temperatur

Thermanit 308 H WIG Stab, ,mittellegiert, hohe Temperatur

WIG Stab, nichtrostend, besondere Anwendungen,

Bl s 25 el Typ 21 33 Mn Nb fir hitzebestandige Grundwerkstoffe

WIG Stab, nichtrostend, besondere Anwendungen,

SPAZEES K] Typ 25 35 Zr fur hitzebestdndigen Stahlguss

4.2.12 Nicht-eisenhaltige Legierungen - Aluminium

Produktname Kurzbeschreibung | Richtanalyse in %

Union Al 99,7 lelG 1o
uminium <0.2 <0.03 <0.03
Si Mn Ti
Union Al Si 12 le'G Lo,
uminium 11.0-13.0 <015 <015
Si Mn Ti
Union Al Si 5 XTG b,
uminium 4.5-6.0 <015 <015
Si Mn Ti
Union Al Si 7 Mg lelG 1o,
sl iy 6.5-7.5 <0.05 0.04-0.15
Si Mn Cr
Union AIMg 3 lelG otoo,
uminium <0.4 <0.5 <0.3
Si Mn Cr
Union AIMg 4,5 Mn o Stab,
R <0.4 0.6-1.0  0.05-0.25
Si Mn Cr
Union AIMg 4,5 MnZr /\i\\/llG Stgb,
uminium <0.25 0.7-11 0.05-0.25
Si Mn Cr
Union AIMg 5 lelG 16
uminium <0.25 0.05-0.2  0.05-0.2
Si Mn Cr
Union AIMg 5 Mn lelG otoo,
Usldu oy <0.25 0.6-1.0  0.05-0.2
Fe Mn Ti
Union AlMg 6 Zr lelG >too
LU <0.2 0.8-09  0.02-0.2

01

0.05

012

0.4

<0.04

<0.6
Cu
<0.3

<0.05
Ti

<015
Ti

<0.15
Ti

<0.15
Ti

0.06-0.2
Ti

0.05-0.2
Al

Bal.

0.4
Si
0.4
Si
0.4
Si
0.3
Si
1.0

>99.7
Zn

<0.2
Zn

<0.15
Be

<01

<01
Cu

<01

<0.05
Cu

<0.1

<01
Zn

<0.2

1.8 9.3
Mn Ni
3.2 16.0
Mn Cr
1.8 20.0
Mn Ni
4.5 33.0
Mn Ni
1.7 35.5

<0.04
Fe
<0.6
Fe
<0.6
Mg
0.3-0.45
Zn
<0.2
Zn
<0.25
Zn
<0.15
Zn
<01
Zn
<0.2
Mg

5.5-6.1

18.8
Cr

18.0

9.0
Cr
21.0

25:5

<0.25
Mg
<01
Mg
<0.2
Al
Bal.
Fe
<0.4
Fe
<0.4
Fe
<0.4
Fe
<0.4
Ee
<0.4
Zr

0.08-0.12

Mo
0.8
FN

10

Nb
1.2
Nb
1.2

<0.03

Mg
2.6-3.6
Mg
4.3-52
Mg
4.5-5.2
Mg
4.5-5.5
Mg

5.0-5.5
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMTlfMTBfSF9XSUcgU3RhYi5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIDMwNCBIIENVIFdJRy5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMzA4X0hfV0lHIFN0YWIucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIEEgMjEzMyBNTiBXSUcucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIEEgMjUzNSBOQiBXSUcucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVU5JT04gQUwgOTksNyBXSUcucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVU5JT04gQUwgU0kgMTIgV0lHLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVU5JT04gQUwgU0kgNSBXSUcucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VbmlvbiBBbFNpIDcgTWdfV0lHIFN0YWIucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVU5JT04gQUxNRyAzIFdJRy5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVU5JT04gQUxNRyA0LDUgTU4gV0lHLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVU5JT04gQUxNRyA0LDUgTU5aUiBXSUcucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVU5JT04gQUxNRyA1IFdJRy5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VbmlvbiBBbE1nIDUgTW5fV0lHIFN0YWIucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VbmlvbiBBbE1nIDYgWnJfV0lHIFN0YWIucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true

Nb

0.4

Fe
Bal.

Ti

Zr

0.1-0.2

Cu

3.0

Fe

Bal.

AWS

A5.9 / SFA-5.9
ER19-10H

N A5.9

0.2 ER308H (mod.)
A5.9 / SFA-5.9

ER308H

Zr

AWS

A5.10 / SFA-5.10
ER1070

A5.10 / SFA-5.10
ER4047 A

A5.10 / SFA-5.10
ER4043A

A5.10 / SFA-5.10
ER4010 (ER4008)
A5.10 / SFA-5.10
ER5754

A5.10 / SFA-5.10
ER5183

A5.10 / SFA-5.10
ER5087

A5.10 / SFA-5.10
ER5356

A5.10 / SFA-5.10
ER5556A

EN/ISO

14343-A

W19 9H
14343-A
WZ18161CuH
14343-A

W19 9 H

14343

WZ 21 33 Mn Nb
14343-A

WZ 25 35 Zr

EN/ISO

18273

S Al 1070 (AI99.7)

18273

S Al 4047A (AISI12(A))
18273

S Al 4043A (AISi5(A))

18273

S Al Z (AISi7Mg)

18273

S Al 5754 (AIMg3)

18273

SAI'5183 (AIMg4.5Mn0.7(A))
18273

S AI'5087 (AIMg4.5MnZr(A))
18273

S AI'5356 (AIMg5Cr(A))
18273

S Al 5556A (AIMg5Mn1(A))
18273

S Al Z (AIMgéZr)

17,13

17,13

17,13

17,13

17,13

17,13

17,13

17,13

17,13

17,13

TOV (19654), CE

TOV (11219), CE

TOV (10451)

DB (61.132.02), CE

TUV (021996),
DB (61.132.03), CE

DB (61.132.04), CE

TOV (02198),
DB (61.132.01), CE

TOV (19087)

JOIN!online

w ® & o

JOIN!online

w oo

+ + & =w & =& +

BOHLER WELDING SCHWEISSZUSATZE PRODUKTPORTFOLIO

Digitales Handbuch

77

GTAW - WIG Stébe


https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert%2C-warmfest//p/68227
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be%2C-Gu%C3%9Feisen/WIG-St%C3%A4be%2C-Gu%C3%9Feisen%2C-sonstige//p/19846
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be%2C-Gu%C3%9Feisen/WIG-St%C3%A4be%2C-Gu%C3%9Feisen%2C-sonstige//p/83734
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-Aluminum/WIG-St%C3%A4be-Aluminium//p/50758
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-Aluminum/WIG-St%C3%A4be-Aluminium//p/50806
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-Aluminum/WIG-St%C3%A4be-Aluminium//p/50750
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-Aluminum/WIG-St%C3%A4be-Aluminium//p/50777
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-Aluminum/WIG-St%C3%A4be-Aluminium//p/50768
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-Aluminum/WIG-St%C3%A4be-Aluminium//p/72415
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-Aluminum/WIG-St%C3%A4be-Aluminium//p/45641
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert%2C-warmfest//p/72048
https://weldingshop.voestalpine.com/AT/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert%2C-spezial//p/81115

GMAW - Massivdraht

4.3 GMAW - Massivdraht

4.31 Unlegierter Stahl

Produktname

BOHLERQG 3

BOHLERQ G 4

BOHLER EMK 4

BOHLER EMK 6

BOHLER EMK 8

ECOspark 420

ECOspark 460

4.3.2 Pipeline SchweiBung

Produktname

Pipeshield X 60

Pipeshield X 70

Pipeshield X 80

Pipeshield X 90

Kurzbeschreibung

Massivdrahtelektrode, unlegiert

Massivdrahtelektrode, unlegiert

Massivdrahtelektrode, unlegiert, G 2 Si

Massivdrahtelektrode, unlegiert, G3 Si 1

Massivdrahtelektrode, unlegiert, G4 Si 1

Massivdrahtelektrode, unlegiert, bearbeitete Oberfldchen

Massivdrahtelektrode, unlegiert, bearbeitete Oberfldchen

Kurzbeschreibung

Massivdrahtelektrode, unlegiert

Massivdrahtelektrode, unlegiert
0.069

Massivdrahtelektrode, unlegiert
0.065

Massivdrahtelektrode, unlegiert
0.08

Richtanalyse in %

01

0.07

0.08

0.1

0.08

0.01

0.85

Si

0.95

Si

0.69

Si

0.6

Richtanalyse in %

1.0

Si

1.0

Si

0.6

Si

0.9

Si

1.0

Si

0.9

Si

1.0

<0.015

1.7

Mn

1.7

1.7

Mn

1.45

1.7

<0.015

Ti

0.3

<0.015
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX1FfR18zX01hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBFTUsgNiBNYXNzaXZkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX1FfR180X01hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBFTUsgOCBNYXNzaXZkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBCT0VITEVSIEVNSyA0IE1hc3NpdmRyYWh0fFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRUNPc3BhcmtfNDYwX01hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRUNPc3BhcmtfNDIwX01hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9QaXBlc2hpZWxkX1ggNjBfTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9QaXBlc2hpZWxkX1ggNzBfTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDE2MA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9QaXBlc2hpZWxkX1hfOTBfTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9QaXBlc2hpZWxkX1hfODBfTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true

AWS EN/ISO JOIN!online

A5.18 / SFA-5.18 14341-A
. G423 M2 351 M21, C1 TV (19788), DB (42.132.89), DNV, CE =
G382 C13Si
A5.18 / SFA-5.18 14341-A
. G 46 4 M1 A4S M21, C1 TUV (19789), DB (42.132.90), DNV, CE =
G 46 2 C1 4571
A5.18 14341-A
ERT05.3 G 38 3 M21 25i1 M21, 1 +
G 35 2 C1 25/
A5.18 14341-A )
TV (03036), DB (42.132.80), ABS, DNV, LR,
— G 42 4 M21 35i1 M2, M32, C1 CE ]
G 42 4 C1 351
A5.18 14341-A )
TV (3038), DB (42.132.82), ABS, DNV, LR,
—_— G 46 4 M21 4571 Mz R e CE =
G 46 4 C1 4571
A5.18 / SFA-5.18 14341-A
. 425 M2 351 C1, M2, M3 TUV (19669), DB (42.132.86), ABS, CWB, CE =
G 42 4 C1 357
A5.18 / SFA-5.18 14341-A )
TUV (19670), DB (42.132.88), DNV (IV YS),
e —_ G 46 5 M21 4Si1 M2, M3, C1 ABS, CE =
G 46 4 C1 4571
AWS ) JOIN!online
A5.18 / SFA-5.18 14341-A
— G 42 4 M21 3Si1 M21, C1 +
G422 C1 35/
A5.18 / SFA-5.18 14341-A
»
e G 46 4 M1 45 M2, C1 TOV (19427), CE +
G 46 2C1 45i1
A5.28 / SFA-5.28 14341-A
. M21, C1 TOV (19757), CE +
: G 50 6 M21 Z3Ni
ER80S-G [ERB0S-NiT(mod)] 2 20§ £177 28
AB.28 / SFA-5.28 16834-A
M21, C1 +

G 55 6 M21 Mn3Ni1TMo

ERUEE G 55 4 C1 Mn3NiTMo
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-unlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-unlegiert//p/71902
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-unlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-unlegiert//p/71936
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-unlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-unlegiert//p/73854
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-unlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-unlegiert//p/73857
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-unlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-unlegiert//p/63351
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-unlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-unlegiert//p/62155

GMAW - Massivdraht

Produktname

BOHLER alform® 700-1G

BOHLER alform® 960-1G

BOHLER alform® 1100-1G

BOHLER NiCrMo 2,5-1G

BOHLER NiCu 1-1G

BOHLER NiMo 1-1G

BOHLER X 70-1G

Union MoNi

Union Ni 1 MoCr

Union NiMoCr

Union X 55

Union X 69

Union X 85

Union X85 T

Union X 90

Union X 96

4.3.3 Niedrig legierte Stédhle - Hochfest

Kurzbeschreibung

Massivdrahtelektrode, niedriglegiert, hochfest

Massivdrahtelektrode, niedriglegiert, hochfest

Massivdrahtelektrode, hochfest

Massivdrahtelektrode, niedriglegiert, hochfest

Massivdrahtelektrode, niedriglegiert,
witterungsbestdndiger Stahl

Massivdrahtelektrode, niedriglegiert, hochfest

Massivdrahtelektrode, niedriglegiert, hochfest

Massivdrahtelektrode, niedriglegiert, hochfest

Massivdrahtelektrode, niedriglegiert, hochfest

Massivdrahtelektrode, niedriglegiert, hochfest

Massivdrahtelektrode, niedriglegiert, hochfest

Massivdrahtelektrode, niedriglegiert, hochfest

Massivdrahtelektrode, niedriglegiert, hochfest

Massivdrahtelektrode, niedriglegiert, hochfest

Massivdrahtelektrode, niedriglegiert, hochfest

Massivdrahtelektrode, niedriglegiert, hochfest

Richtanalyse in %
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBBTEZPUk0gNzAwLUlHIE1hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBOSUNSTU8gMiw1LUlHIE1hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBBTEZPUk0gOTYwLUlHIE1hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBOSUNVIDEtSUcgTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBBTEZPUk0gMTEwMC1JRyBNYXNzaXZkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBYIDcwLUlHIE1hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBOSU1PIDEtSUcgTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVU5JT04gTU9OSSBNYXNzaXZkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VbmlvbiBYIDU1X01hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzQ0MzA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9OSV8xX01PQ1JfTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDI1MA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VbmlvbiBYIDY5X01hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVU5JT04gTklNT0NSIE1hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVU5JT04gWCA5MCBNYXNzaXZkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVU5JT04gWCA4NSBNYXNzaXZkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9YXzg1X1RfTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVU5JT04gWCA5NiBNYXNzaXZkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true

A5.28 / SFA-5.28
ER110S-G

A5.28 / SFA-5.28
ER120S-G

Ab.28 / SFA-5.28
ER120S-G

A5.28 / SFA-5.28
ER110S-G

A5.28 / SFA-5.28
ER80S-G

A5.28

ER90S-G

A5.28 / SFA-5.28
ER110S-G

Ab.28 / SFA-5.28
ER90S-G

A5.28 / SFA-5.28
ER100S-G

A5.28 / SFA-5.28
ER100S-G [ERT00S-1(mod.)]
A5.28 / SFA-5.28
ER100S-G

Ab.28 / SFA-5.28
ER100S-G

A5.28 / SFA-5.28
ER110S-G

A5.28 / SFA-5.28
ER110S-G

A5.28 / SFA-5.28
ER120S-G

A5.28 / SFA-5.28

ER120S-G

16834-A

G 79 5M21 Mn4Ni1.5CrMo
16834-A

G 89 5 M21 Mn4Ni2.5CrMo
16834-A

89 5 M Mn4Ni2.5CrMo
16834-A

G 69 6 M21 Mn3Ni2.5CrMo
14341-A

G 42 4 M21 Z3Ni1Cu
16834-A

G 55 6 M21 Mn3Ni1TMo
G 554 C1 Mn3Ni1TMo

16834-A

G 69 5 M21 Mn3Ni1CrMo
16834-A

G 62 5 M21 Mn3NiTMo
16834-A

55 6 ZMn3Ni 0.9 MoCr
16834-A

G 69 6 M21 Mn4Ni1.5CrMo
16834-A

G 55 5 M Mn3NiCrMo
16834-A

G 69 4 M21 Mn3Ni1CrMo
16834-A

G 79 5M21Mn4Ni1.5CrMo
16834-A

G 69 6 M21 Mn3Ni2.5CrMo
16834-A

G 89 6 M21 Mn4Ni2CrMo
16834-A

G 89 5 M21 Mn4Ni2.5CrMo

M21

M2

M2

M2

M21, C1

M21, C1,

M2

M2, M3, C1

M21

M21, C1

M21

M2

M2, M3, C1

M21, C1

M2, M3

M2

DB (42.132.60), NAKS, CE

DB (42.132.64), CE

DB (42.132.73), ABS, BV, DNV, LR
(ergdnzende Liste), CE

DB (42.132.69), CE

TUV (11763), DB (42.132.76), DNV,
CE

TUV (05547), DB (42.132.77), ABS,
BV, DNV, CE, LR (ergdnzende Liste)

TUV (00926), DB (42.132.09), DNV,
WIWEB, VG 95132-1, CE

TUV (02760), DB (42.132.08), ABS,
BV, DNV, LR, VG 951321, CE

TUV (19636), CE

TUV (18928), DB (42.132.59), CE

DB (42.132.21), CE

DB (42.132.74), ABS, DNV, CE

TUV (07675), DB (42.132.12), CE

DB (42.132.26), CE

JOIN!online
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Weitere Produktinformationen finden Sie in

unserem Webshop. Fir Einkaufsmoglichkeiten
kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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https://weldingshop.voestalpine.com/AT/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert%2C-hochfest//p/75505
https://weldingshop.voestalpine.com/AT/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert%2C-hochfest//p/86074
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert%2C-hochfest//p/25993
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert%2C-hochfest//p/23964
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert%2C-hochfest//p/81610
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert%2C-hochfest//p/25503
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert%2C-hochfest//p/17692
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert%2C-hochfest//p/85913
https://weldingshop.voestalpine.com/AT/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert%2C-hochfest//p/72035
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert%2C-hochfest//p/13350
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert%2C-hochfest//p/17682
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert%2C-hochfest//p/13353
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert%2C-hochfest//p/17684
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche

GMAW - Massivdraht

4.3.4 Niedrig legierte Stédhle - Warmfest

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %
. s . C Si Mn Cr Mo
BOHLER CM 2-1G Moss?/d;ohtelektrode, niedriglegiert,
vReliAnKss 0.08 0.6 095 26 1.0
. - . C Si Mn Cr Mo
BOHLER CM 5-1G Moss?/drtohtelektrode, niedriglegiert,
elinikSs 0.06 04 05 56 0.6
) S : C Si Mn Cr Mo
BOHLER CM 9-1G Mosm;/drtohtelektrode, niedriglegiert,
RO 007 05 05 90 1.0
. Bt ; C Si Mn Cr Mo
BOHLER DCMS-1G Moss?/d;ohtelektrode, niedriglegiert,
warmres 011 06 10 12 0.5
. S . C Si Mn Mo
BOHLER DMO-1G Moss?/d;ohtelektrode, niedriglegiert,
warmtres 01 06 11 05
. B F . C Si Mn Cr Mo v
BOHLER DMV 83-1G Moss::/drtohtelektrode, niedriglegiert,
LRelAIRSS 0.08 06 09 045 082 0.35
. B R . C Si Mn Ni Cr Mo Nb v
Thermanit MTS 3 M055|;/drtohtelektrode, niedriglegiert,
warmres 0.1 0.3 0.5 0.5 9.0 1.0 0.06 0.2
) L . C Si Mn Ni Cr Mo Nb v N
Thermanit MTS 3-LNi Moss?/d;ohtelektrode, niedriglegiert,
UEli{ A= 011 025 0.5 <015 90 095 0.06 02 0.04
. s . C Si Mn Ni Cr Mo w v
Thermanit MTS 4 Si Moss?/d;ohtelektrode, niedriglegiert,
warmres 0.2 0.3 0.6 0.4 11.0 1.0 0.5 0.3
. S . C Si Mn Ni Cr Mo Nb v N
Thermanit MTS 616 Moss?/d;ohtelektrode, niedriglegiert,
warmres 0.1 0.25 0.5 0.5 8.5 0.4 0.06 0.2 0.04
. S . C Si Mn Ni Cr Mo W v
Thermanit MTS 911 Moss?/drtohtelektrode, niedriglegiert,
eSS 0.1 0.3 05 05 9.0 10 10 02
) L . C Si Mn Cr Mo
Union ER 90S-B3 Moss?/drtohtelektrode, niedriglegiert,
RO 0.09 055 0.6 255 105
. Bl . C Si Mn Cr Mo
Union | CrMo Moss?/d;ohtelektrode, niedriglegiert,
warmies 0.09 06 105 1/ 0.5
. S . C Si Mn Cr Mo
Union | CrMo 910 Moss?/d;ohtelektrode, niedriglegiert,
LRelIANSE 0.09 055 09 255 1.0
. s . C Si Mn Cr Mo
Union | CrMo 910 Spezial Moss?/d;ohtelektrode, niedriglegiert,
LRelAnRSS 0.09 055 09 255 1.0
. L . C Si Mn Mo
Union | MoMn M055|;/drtohtelektrode, niedriglegiert,
eSS 0.09 065 18 052
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBDTSAyLUlHIE1hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBEQ01TLUlHIE1hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBDTSA1LUlHIE1hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBETU8tSUcgTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBDTSA5LUlHIE1hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIE1UUyAzIE1hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBETVYgODMtSUcgTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfTVRTXzNfTE5pX01hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzAyNTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIE1UUyA0IFNJIE1hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIE1UUyA5MTEgTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIE1UUyA2MTYgTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9FUl85MFNfQjNfTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDI1MA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVU5JT04gSSBDUk1PIE1hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9JX0NyTW9fOTEwX1NQRVpJQUxfTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVU5JT04gSSBDUk1PIDkxMCBNYXNzaXZkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9JX01vTW5fTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true

AWS

A5.28 / SFA-5.28

ER90S-G

A5.28 / SFA-5.28
ER80S-B6

Ab.28 / SFA-5.28
ER80S-B8

A5.28 / SFA-5.28
ER80S-G

A5.28 / SFA-5.28
ER80S-G (ER70S-A1)
A5.28 / SFA-5.28
ER80S-G

A5.28 / SFA-5.28

ER90 S-B?

Ab.28 / SFA-5.28

ER90 S-B9

A5.28 / SFA-5.28

EG [ER?0S-B9(mod.)]
A5.28 / SFA-5.28

ER?0S-G [ER20S-B9(mod.)]
A5.28 / SFA-5.28

ER90S-G [ER?0S-B9(mod.)]
A5.28 / SFA-5.28
ER90S-B3

A5.28 / SFA-5.28
ER80S-G

A5.28 / SFA-5.28

ER?0S-G [ER20S-B3(mod.)]
A5.28 / SFA-5.28

ER90S-G [ER90S-B3(mod.)]
A5.28 / SFA-5.28

ER90S-D2

EN/ISO

21952-A

G CrMo2Si
21952-A

G CrMo5Si
21952-A

G CrMo9Si
21952-A

G CrMo1Si
21952-A

G MoSi
21952-A

G MoVSi
21952-A
GCrMo 91
21952-A
GCrMo 91
21952-A

G CrMoWV 12 Si
21952-A
GZ CrMoWVNb 9 0.5 1.5
21952-A
GZ CrMoWVNb 9 11
21952-A

G CrMo2
21952-A

G CrMo1Si
21952-A

G CrMo2Si
21952-A

G CrMo2Si
21952-A

G ZMn4MoSi

M21, C1

M2

M2

M21, C1

M21,C1

M21,C1

M12, (M13)

M2, M3

M12, (M13)

M12, (M13)

M12, (M13)

M2

M1-3

M1 -M3, C1

M1 -M3, C1

M1 -M3, C1

JOIN!online

TUV (01085), DB (42.132.70),CE )
=
+
TUV (01091), DB (42.132.79),CE h:i:]
TUV (00021), DB (42.132.70), NAKS, CE ]
TOV (01322),CE B
4
+
=
-4
E
+
TUV (00905), DB (42.132.19), CE h:i:]
B
+
+

Weitere Produktinformationen finden Sie in

unserem Webshop. Fur Einkaufsmoglichkeiten
kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert%2C-warmfest//p/23974
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert%2C-warmfest//p/25995
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert%2C-warmfest//p/86659
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert%2C-warmfest//p/27860
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert%2C-warmfest//p/27695
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert%2C-warmfest//p/18031
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert%2C-warmfest//p/18024
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert%2C-warmfest//p/17593
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert%2C-warmfest//p/17595
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert%2C-warmfest//p/14618
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert%2C-warmfest//p/17673
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche

GMAW - Massivdraht

4.3.5 Nichtrostende Stdhle - Temperaturbestdndig

Produktname

Thermanit 19/10 H

Thermanit 308 H

Thermanit 304 H Cu

Thermanit 309 H

UTP A2133 Mn

UTP A 2535 Nb

Kurzbeschreibung

Massivdrahtelektrode, hochlegiert,

hohe Temperatur

Massivdrahtelektrode, hochlegiert,

hohe Temperatur

Massivdrahtelektrode, hochlegiert,

hohe Temperatur

Massivdrahtelektrode, hochlegiert,

hohe Temperatur

Massivdrahtelektrode, nichtrostend,

besondere Anwendungen,

Typ 21 33 Mn Nb fir hitzebstédndige

Grundwerkstoffe

Massivdrahtelektrode, nichtrostend,

besondere Anwendungen,

Typ 25 35 Zr fur hitzebesté&ndigen

Stahlguss

4.3.6 Nichtrostende Stdhle - Austenitisch

Produktname

BOHLER Q G 308L-Si

BOHLER Q G 309L-Si

BOHLER Q G 316L-Si

BOHLER A 7 CN-1G

Thermanit 309L

Thermanit 309L Si

Thermanit A-318 Si

Thermanit GE-316L

Thermanit GE-316L Si

Kurzbeschreibung

Massivdrahtelektrode, hochlegiert,

nichtrostend, austenitisch

Massivdrahtelektrode, hochlegiert,

nichtrostend, austenitisch

Massivdrahtelektrode, hochlegiert,

nichtrostend, austenitisch

Massivdrahtelektrode, hochlegiert,

nichtrostend, austenitisch

Massivdrahtelektrode, hochlegiert,

nichtrostend, austenitisch

Massivdrahtelektrode, hochlegiert,

nichtrostend, austenitisch

Massivdrahtelektrode, hochlegiert,

nichtrostend, austenitisch

Massivdrahtelektrode, hochlegiert,

nichtrostend, austenitisch

Massivdrahtelektrode, hochlegiert,

nichtrostend, austenitisch

Richtanalyse in %

0.05

01

0.1

012

0.4

Si

0.3

Si

0.4

Si

0.4

Si

1.1

Si

0.3

Si

1.0

1.8

Mn

1.8

4.5

Mn

1.7

9.3
Ni

9.0

16.0

33.0

Ni

359

Richtanalyse in %

0.03

0.02

0.08

<0.02

0.03

0.05

0.02

0.02

0.9
Si
0.9
Si
0.8
Si
0.9
Si
0.5
Si
0.9
Si
0.8
Si
0.4
Si
0.8

1.7

Mn

2.0

Cr
18.8
Cr
20.0
Cr
18.0
Cr
22.5
Cr

21.0

Cr

25.5

13.2
Ni

13.0

0.8

Nb

1.2

Nb

1.2

Cr
20.0
Cr
24.0
Cr
18.4
Cr
19.2
Cr
24.0
Cr
24.0
Cr
19.0
Cr
18.4
Cr
18.4

Nb Cu N
0.4 3.0 0.2

Fe

Bal.

Ti Fe Zr
+ Bal. +

2.8

Mo Nb

2.8 >12xC
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMTlfMTBfSF9NYXNzaXZkcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBUaGVybWFuaXRfMzA5X0hfTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBUaGVybWFuaXRfMzA4X0hfTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIEEgMjEzMyBNTiBNYXNzaXZkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0YXNoZWV0X1RoZXJtYW5pdF8zMDRfSF9DdV9NYXNzaXZkcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIEEgMjUzNSBOQiBNYXNzaXZkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX1FfR18zMDhMX1NpX01hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX1FfR18zMDlMX1NpX01hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBBIDcgQ04tSUcgTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX1FfR18zMTZMX1NpX01hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIDI1MTQgRS0zMDlMIE1hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIDI1MTQgRS0zMDlMIFNJIE1hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIEEtMzE4IFNpIE1hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIEdFLTMxNkwgTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIEdFLTMxNkwgU0kgTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true

AWS

Ab.9 / SFA-5.9
ER19-10H
AB.9 / SFA-5.9
ER308H

A5.9 / SFA-5.9
ER308H (mod.)
Ab5.9 / SFA-5.9

ER309 (mod.)

AWS

A5.9 / SFA-5.9
ER308LSi
A5.9 / SFA-5.9
ER309LSi
A5.9 / SFA-5.9
ER316LSI

A5.9 / SFA-5.9
ER307 (mod.)
A5.9 / SFA-5.9
ER309L

A5.9 / SFA-5.9
ER309LSi
A5.9 / SFA-5.9
ER318 (mod.)
A5.9 / SFA-5.9
ER316L

A5.9 / SFA-5.9

ER316LSI

EN/ISO

14343-A
G199H

14343-A
M12, M13
G199H

14343-A
M12, M13
GZ18161CuH

14343-A
G2212H

14343-A

GZ 21 33 Mn Nb

14343

GZ25357Zr

EN/ISO

14343-A
M12, M13
G199LSi

14343-A
M12, M13
2312 LSi

14343-A
M12, M13
G1912 3 LSi

14343-A
M12, M13
18 8 Mn

14343-A
M12, M13
G2312L

14343-A
M12, M13
G2312LSi

14343-A
M12, M13
G 1912 3 Nb Si

14343-A
M12, M13
19123 L

14343-A
M12, M13
G1912 3 LSi

TOV (19689), CE

TUV (19793), DB (43.132.88), CE

TUV (19796), DB (43.132.91), CE

TUV (19798), DB (43.132.93), CE

TUV (00024), DB (43.132.44), CE

TUV (19604), DB (43.132.77), CE

TUV (12312), DNV, NAKS, CE

TUV (00607), DB (43.132.02), CE

TUV (00489), DB (43.132.10), DNV, ABS, BV,

LR (spez. Liste), NAKS, CE

JOIN!online

+
=
=

L}

JOIN!online

=
=
=
=
=
=
=
=
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Gu%C3%9Feisen/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Gu%C3%9Feisen%2C-sonstige//p/56257
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert%2C-spezial//p/80816
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert//p/68228
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Gu%C3%9Feisen/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Gu%C3%9Feisen%2C-sonstige//p/55150
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert//p/72111
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert//p/72099
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert//p/72118
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert//p/72748
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert//p/17934
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert//p/60442
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert//p/17845
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert//p/45569
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert//p/18041
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert%2C-warmfest//p/72050

GMAW - Massivdraht

4.3.6 Nichtrostende Stdhle - Austenitisch

Produktname

Thermanit H-347

Thermanit H-347 Si

Thermanit JE-308L

Thermanit JE-308L Si

Thermanit 18/17 E Mn

Thermanit 19/15

Thermanit 20/16 SM

Thermanit 20/25 Cu

Thermanit 21/10 N

Thermanit 21/33 So

Thermanit 25/35 Nb

Thermanit 25/04

Thermanit 30/10

Thermanit 310

Thermanit 310 Mn

Thermanit 317L

Kurzbeschreibung

Massivdrahtelektrode, hochlegiert,
nichtrostend, austenitisch

Massivdrahtelektrode, hochlegiert,
nichtrostend, austenitisch

Massivdrahtelektrode, hochlegiert,
nichtrostend, austenitisch

Massivdrahtelektrode, hochlegiert,
nichtrostend, austenitisch

Massivdrahtelektrode, hochlegiert,
nichtrostend, austenitisch

Massivdrahtelektrode, hochlegiert,
nichtrostend, austenitisch

Massivdrahtelektrode, hochlegiert,
nichtrostend, austenitisch

Massivdrahtelektrode, hochlegiert,
nichtrostend, austenitisch

Massivdrahtelektrode, hochlegiert,
nichtrostend, austenitisch

Massivdrahtelektrode, hochlegiert,
nichtrostend, austenitisch

Massivdrahtelektrode, hochlegiert,
nichtrostend, austenitisch

Massivdrahtelektrode, hochlegiert,
nichtrostend, austenitisch

Massivdrahtelektrode, hochlegiert,
nichtrostend, austenitisch

Massivdrahtelektrode, hochlegiert,
nichtrostend, austenitisch

Massivdrahtelektrode, hochlegiert,
nichtrostend, austenitisch

Massivdrahtelektrode, hochlegiert,
nichtrostend, austenitisch

Richtanalyse in %

< Si
0.05 0.5
< Si
0.06 0.8
© Si
<0.02 0.5
C Si
<0.02 09
© Si
0.02 0.4
< Si
0.03 0.5
© Si
0.03 0.7
C Si
<0.025 0.2
€ Si
0.07 1.6
€ Si
0.16 0.25
< Si
0.4 1.0
© Si
0.06 0.8
C Si
0.15 0.5
© Si
0.13 0.4
< Si
0.13 0.9
© Si
0.02 0.4

1.5

Mn

1.7

73

Mn

2.5

0.8

Mn

1.6

9.5
Ni

10.0

18.0
Ni

25.0

5.0
Ni
9.0

20.8

Ni

20.5

139

Cr
19.5
Cr
19.5
Cr
20.0
Cr
20.0
Cr
19.0
Cr
20.5
Cr
22.2
Cr
20.5
Cr
21.0
Cr
21.7
Cr
25.5
Cr
26.0
Cr
30.0
Cr
25.8
Cr
24.6
Cr

19.0

Nb

>12xC

Nb

>12xC

Mo N
4.3 0.16
Mo N
3.0 0.18
Mo N
3.6 0.24
Mo Cu
4.8 1.5
N FN
0.16 2
Nb

1.2

Nb

1.2

Mo FN
3.5 9.0
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AWS EN/ISO JOIN!online

A5.9 / SFA-5.9 14343-A
M12, M13
ER347 19 9 Nb
A5.9 / SFA-5.9 14343-A i
M12, M13 TUV (00604), DB (43.132.06), CE h:i:]
ER347Si G199 Nb Si
A5.9 / SFA-5.9 14343-A
M12, M13 +
ER308L G199L
AS.9 /SFA-5.9 14343-A TOV (00555), DB (43.132.08), DNV, ABS, BV.
M12, M13 NAKS. CF B
ER308LSi G199 LSi ,
A5.9 / SFA-5.9 14343-A i
M12, M13 TOV (11507), CE h:ii]
ER317L(mod.) Z18165NL
A5.9 / SFA-5.9 14343-A i
M12, M13 TUV (10267), DB (43.132.12), DNV, CE b
ER316LMn G20163MnNL
14343-A
M12, M13 WIWEB, DNV, CE =
GZ221784NL
A5.9 / SFA-5.9 14343-A i
M12, M13 TUV (04302), CE h ]
ER385 G20255Cul
14343-A
M12, M13 hiic]
G2110N
14343-A
M12, M13 h:ii]
72133 MnNb
14343-A -
M12, M13
GZ2535
14343-A w
M12, M13
G254
A5.9 / SFA-5.9 14343-A -
M12, M13
ER312 G299
A5.9 / SFA-5.9 14343-A
M12, M13
ER310 G 25 20 &
A5.9 / SFA-5.9 14343-A
M13 B
ER310 (mod.) G 25 20 Mn
A5.9 / SFA-5.9 14343-A
M12, M13 +
ER317L G1913 4L

Weitere Produktinformationen finden Sie in

unserem Webshop. Fur Einkaufsméglichkeiten
kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert//p/13404
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert%2C-spezial//p/69817
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert//p/75712
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert%2C-spezial//p/17922
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert%2C-spezial//p/17927
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert%2C-spezial//p/17961
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert%2C-spezial//p/34630
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert%2C-spezial//p/18000
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert%2C-spezial//p/73341
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert%2C-spezial//p/81007
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-Nickelbasis/MIG-MAG-Massivdraht-Nickelbasis%2C-spezial//p/69729
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert%2C-spezial//p/80828
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert%2C-spezial//p/80782

GMAW - Massivdraht

4.3.7 Nichtrostende Stdhle - Besondere Anwendungen

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %
. . C Si Mn Ni Cr
BOHLER Q G 307 tI;’lc:ssnz:ldroh}tqelektrzde, hochlegiert,
esonaere Anwenaungen 008 08 70 90 190
: Massivdrahtelektrode, hochlegiert, c Si Mn Ni Cr
Thermanit X b d A d
esondere Anwenaungen 008 08 70 90 190
q : © Si Mn Ni Cr Mo
Thermanit 308 Mo lt;/lossnijdroh;elektrzde, hochlegiert,
esondere Anwendungen 006 07 13 100 200 3.3
q ; © Si Mn Ni Cr Mo FN
Thermanit 309L Mo :oss%droh;elektrzde, hochlegiert,
SRR AR reE 002 035 15 150 215 27 8

4.3.8 Nichtrostende Stdhle - Duplex

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %
g g C Si Mn Ni Mo N FN Cr PRE
Thermanit 22/09 E’Ioslslvdrohtelektrode, hochlegiert, N
upiex 002 05 16 85 31 017 50 228 35
n . C Si Mn Ni Cr Mo N
Thermanit 23/07 [’lossgdrolhtelektrode, hochlegiert,
ean bupiex 002 04 05 70 235 <05 014
. . C Si Mn Ni Cr Mo Cu w N
Thermanit 25/09 CuT gflosswgroklwtelektrode, hochlegiert,
uper buplex 002 03 15 95 255 3.7 08 0.6 022

Weitere Produktinformationen finden Sie in

unserem Webshop. Fur Einkaufsmaglichkeiten
kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

88 Digitales Handbuch ® @ ©voestalpine Béhler Welding


https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX1FfR18zMDdfTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIFggTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBUaGVybWFuaXRfMzA4X01vX01hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIDIyMDkgTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXQgMjNfMDdfTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIDI1MDkgQ1VUIE1hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche

A5.9 / SFA-5.9 14343-A

M12, M13, M21 TUV (19790), DB (43.132.86), CE
ER307(mod.) G 18 8 Mn
AS5.9 / SFA-5.9 14343-A TUV (05657), DB (43.132.01), DNV,

P2 D, B VG 95132-1, CE -]
ER307(mod.) G 18 8 Mn ~h
A5.9 / SFA-5.9 14343-A _.

M12, M13 TOV (19800), DB (43.132.96), CE B
ER308Molmod.) G20103
A5.9 / SFA-5.9 14343-A

M12, M13 b
ER309LMo(mod)  G23122L

AWS A5.9 14343-A )

M12, M13 TUV (03342), DB (43.132.36), DNV, CE b=
ER2209 G2293NL
AWS A5.9 14343-A

M12, M13 =
ER2307 G237NL
AWS A5.9 14343-A §

Ar + 2% N2 TOV (19525), ABS, NAKS, CE B
ER2594 G2594NL

% hler esicind
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert//p/72102
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert//p/72480
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert%2C-spezial//p/64189
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert%2C-spezial//p/17930
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert%2C-spezial//p/80545
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert%2C-spezial//p/76552
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert%2C-spezial//p/72883

GMAW - Massivdraht

4.3.9 Nichtrostende Stdhle - Ferritisch

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %
. . . C Si Mn Cr Nb
BOHLER CAT 430L Cb-IG ;40§§|virohtelektrode, hochlegiert, nichtrostend,
Sse 0.02 0.5 0.5 18.0 0.46(=12 xC)
. ) . C Si Mn Cr Nb Ti
BOHLER CAT 430L CbTi-IG ;40§§|virohtelektrode, hochlegiert, nichtrostend,
SHIEES 0.02 0.5 0.5 18.0 =12xC 0.4
) ) ) C Si Mn Cr Ti
BOHLER CAT 439L Ti-IG ;40§t§|virohtelektrode, hochlegiert, nichtrostend,
SHIEEC 0.02 0.8 0.8 18.0 0.35(=12 xC)
. . : C Si Mn Ni Cr Mo
Thermanit 1720 fl\gi?tsi!zirohtelektrode, hochlegiert, nichtrostend,

0.02 065 055 04 17.0 1.1

4.3.10 Nichtrostende Stdhle - Tieftemperatur

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

. . . C Si Mn Ni Cr Mo FN
Thermanit GE-316L Cryo Mostswi.rofpwtelektrode, hochlegiert, nichtrostend,
austeniiise <002 035 19 128 185 26 36

. . . C Si Mn Ni Cr FN
Thermanit JE-308L Cryo Mostswil_rof;]telektrode, hochlegiert, nichtrostend,
austenitisc 0.02 0.5 1.7 10.5 20.0 3-6
. . . C Si Mn Ni Cr w
Thermanit 17/15 TT Mos:w%ro?\telektrode, hochlegiert, nichtrostend,
austenitisc 0.2 0.4 10.5 14.0 175 3.5

4.311 Nichtrostende Stdhle - Martensitisch

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in

. . . C Si Mn Ni Cr Mo
Thermanit 13/04 Si Mosslvdrt(j_htﬁlektrode, hochlegiert, nichtrostend,
martensitisc 0.01 0.7 0.5 4.7 12.3 0.5

. . . C Si Mn Ni Cr
Thermanit 14 K Si Mosslvdr?htﬁlektrode, hochlegiert, nichtrostend,
martensitisc 0.08 09 065 04 140

Massivdrahtelektrode, hochlegiert, nichtrostend, c Si Mn Ni Cr Mo

Thermanit 16/05 Mo tensitisch
martensitisc 0.02 0.35 1.3 5.5 16.0 1.0

. . . C Si Mn Cr Ti
Thermanit 1610 Si Mos:wd_rtc_lhtslektrode, hochlegiert, nichtrostend,
martensitisc 0.06 1.0 0.6 17.5 18xC

[V
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIDE3MTUgVFQgTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIDEzMDQgU0kgTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIDE2MTAgU0kgTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIDE0IEsgU0kgTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMTZfMDVfTW9fTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true

AWS EN/ISO JOIN!online
A5.9 / SFA-5.9 14343-A
M12, M13 h:i:]
ER430 (mod.) GZ18LNb
A5.9 14343-A
M12, M13 DB (43.132.57), CE hiii]
ER430 (mod.) GZ18 NbTi L
A5.9 / SFA-5.9 14343-A
M12, M13 +
ER439 GZ18LTi
14343-A )
11, M13 TUV (08107), CE, NAKS h:i:]
GZ17 Mo
AWS EN/ISO JOIN!online
A5.9 / SFA-5.9 14343-A
Argon +max. 2.5 % CO, +
ER316L G19123L
A5.9 / SFA-5.9 14343-A
Argon +max. 2.5 % CO, +
ER308L G199L
A5.9 14343-A )
M12, M13, M14 TUV (02890), ABS, BV, DNV, LR, RINA, CE +
EG GZ1715Mn W
A5.9 / SFA-5.9 14343-A
M12, M13 ]
ER410NiMo (mod.) G134
A5.9 / SFA-5.9 14343-A
M12, M13 =
ER410 (mod.) GZ13
14343-A
M12, M13 B
G1651
A5.9 / SFA-5.9 14343-A
M12, M13 DB (43.132.04), CE +
ER 430 (mod.) Z17Ti

Weitere Produktinformationen finden Sie in
unserem Webshop. Fur Einkaufsmoglichkeiten

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert%2C-spezial//p/45947
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert%2C-spezial//p/71317
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert%2C-spezial//p/13410
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert%2C-spezial//p/17901
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert%2C-spezial//p/60932
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert%2C-spezial//p/17913

GMAW - Massivdraht

4.312 Nicht-eisenhaltige Legierungen - Aluminium

Produktname

Union Al 99,5Ti

Union Al 99,7

Union AISi 12

Union AISi 5

Union AISi 7 Mg

Union AICu 6 Mn

Union AIMg 2,7 Mn 0,8

Union AIMg 3

Union AIMg 4,5 Mn

Union AIMg 4,5 MnZr

Union AIMg 5

Union AIMg 5 Mn

Union AIMg 6 Zr

Kurzbeschreibung

Massivdrahtelektrode,
Aluminium

Massivdrahtelektrode,
Aluminium

Massivdrahtelektrode,
Aluminium

Massivdrahtelektrode,
Aluminium

Massivdrahtelektrode,
Aluminium

Massivdrahtelektrode,
Aluminium

Massivdrahtelektrode,
Aluminium

Massivdrahtelektrode,
Aluminium

Massivdrahtelektrode,
Aluminium

Massivdrahtelektrode,
Aluminium

Massivdrahtelektrode,
Aluminium

Massivdrahtelektrode,
Aluminium

Massivdrahtelektrode,
Aluminium

Richtanalyse in %

Si
<0.25
Si
<0.2
Si
11-13
Si
4.5-6.0
Si
6.5-7.5
Si
<0.2
Si
<0.25
Si
<0.4
Si
<0.4
Si
<0.25
Si
<0.25
Si
<0.25
Si
<0.2

<0.05
Mn

<0.03

0.2-0.4
Mn

0.5-0.8

0.05-0.2
Mn

0.6-1.0

0.8-0.9

Ti
0.1-0.2
Ti
<0.03
Ti

<0.15
Ti

<0.15
Ti
0.04-01
Ti
0.1-0.2
Cr

0.05-0.2

<0.3
Cr
0.05-0.25
Cr

0.05-0.25

Ti
0.02-0.2

<0.05
Cu

<0.04
Cu

<0.3

5.8-6.8
Ti
0.05-0.15
Ti

<015
Ti

<0.15
Ti

<0.15
Ti
0.06-0.2
Ti
0.05-0.2
Zn
0.08-0.12

Al
99.5
Al
>99.7
Zn
<0.2
Zn
<0.1
Zn
<0.05
Zn
<0.1
Cu
<01
Cu
<01
Cu
<0.1
Cu
<0.05
Cu
<01
Cu
<01
Fe
<0.2

Zn Fe
<0.07 <04
Zn Fe
<0.04 <0.25
Fe Mg
<0.6 <0.1
Fe Mg
<0.6 <0.2
Fe Mg
<0.1 0.3-0.4
Fe Mg
<0.3 <0.02
Zn Fe
<0.25 <04
Zn Fe
<0.2 <0.4
Zn Fe
<0.25 <04
Zn Mg
<0.25 4.5-5.2
Zn Fe
<01 <0.4
Al Zn
Bal. <0.2
Mg

0.8-0.9

Mg
<0.05
Mg

<0.03

Zr

0.1-0.25

Mg
2.4-2.8
Mg
2.6-3.6
Mg
4.3-5.2
Zr
0.1-0.2
Mg
4.5-5.5
Fe

<04

Zr

0.1-0.2

Mg
5.0-5.5
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9BbF85OV81X1RpX01hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVU5JT04gQUwgU0kgNSBNYXNzaXZkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVU5JT04gQUwgOTksNyBNYXNzaXZkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9BbFNpXzdfTWdfTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVU5JT04gQUwgU0kgMTIgTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVU5JT04gQUxNRyAyLDcgTU4gMCw4IE1hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9BbEN1XzZfTW5fTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVU5JT04gQUxNRyAzIE1hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVU5JT04gQUxNRyA0LDUgTU4gTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVU5JT04gQUxNRyA1IE1hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVU5JT04gQUxNRyA0LDUgTU5aUiBXSUcucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9BbE1nXzVfTW5fTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9BbE1nXzZfWnJfTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true

AWS

A5.10 / SFA-5.10
ER1450

A5.10 / SFA-5.10
ER1070

A5.10 / SFA-5.10
ER4047A

A5.10 / SFA-5.10
ER4043A

A5.10 / SFA-5.10
ER40718

A5.10 / SFA-5.10
ER2319

A5.10 / SFA-5.10
ER5554

A5.10 / SFA-5.10
ER5754

A5.10 / SFA-5.10
ER5183

A5.10 / SFA-5.10
ER5087

A5.10 / SFA-5.10
ER5356

A5.10 / SFA-5.10

ER5556A

EN/ISO

18273

S Al 1450 (Al99,5Ti)
18273

S Al 1070 (AI99.7)
18273

S Al 4047A (AISIT2(A))
18273

S Al 4043A (AISI5(A))
18273

S Al 4018 (AISi7Mg)
18273

S Al 2319 (AICu6MNZrTi)
18273

S Al 5554 (AIMg2.7Mn)
18273

S AI'5754 (AIMg3)

18273

S Al 5183 (AIMg4.5Mn0.7(A))

18273

S Al 5087 (AIMg4.5MnZr(A))

18273

S AI'5356 (AIMg5Cr(A))
18273

S Al 5556A (AIMg5Mn1(A))
18273

S Al Z (AIMg6Zr)

Schutzgas

11,13

11,13

11,13

11,13

11,13

11,13

11,13

11,13

11,13

11,13

11,13

11,13

11,13

DB (61.132.02), CE

NAKS

TUV (02195), DB (61.132.03), ABS, BV, DNV,
LR, CE

DB (61.132.04), DNV, CE

TUV (02197), DB (61.132.01), ABS, BV, DNV,
LR, NAKS, CE

JOIN!online

n
n
-4
+
e
+

=
=
=
=
=
+
+

Weitere Produktinformationen finden Sie in
unserem Webshop. Fur Einkaufsmoglichkeiten

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-Aluminium/MIG-MAG-Massivdraht-Aluminium//p/26571
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-Aluminium/MIG-MAG-Massivdraht-Aluminium//p/26562
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-Aluminium/MIG-MAG-Massivdraht-Aluminium//p/35782
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-Aluminium/MIG-MAG-Massivdraht-Aluminium//p/26261
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-Aluminium/MIG-MAG-Massivdraht-Aluminium//p/14556
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-Aluminium/MIG-MAG-Massivdraht-Aluminium//p/26552
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-Aluminium/MIG-MAG-Massivdraht-Aluminium//p/26579

GMAW - Massivdraht

4.313 WAAM

Produktname

3Dprint AM 35

3Dprint AM 46

3Dprint AM 50

3Dprint AM 62

3Dprint AM 70

3Dprint AM 80 HD

3Dprint AM 90

3Dprint AM P22

3Dprint AM Tool 40

3Dprint AM Tool 45

3Dprint AM Tool 55

3Dprint AM 15-5 PH

3Dprint AM 17-4 PH

3Dprint AM 2205

3Dprint AM 2209

3Dprint AM 304L

3Dprint AM 316L

3Dprint AM 410 NiMo

Kurzbeschreibung

WAAM Massivdraht, unlegiert

WAAM Massivdraht, unlegiert

WAAM Massivdraht,
niedriglegiert, kaltzdh

WAAM Massivdraht,
niedriglegiert, hochfest

WAAM Massivdraht,
niedriglegiert, hochfest

WAAM Massivdraht,
niedriglegiert, hochfest

WAAM Massivdraht,
niedriglegiert, hochfest

WAAM Massivdraht,
niedriglegiert, warmfest

WAAM Massivdraht,
niedriglegiert, verschleiBfest

WAAM Massivdraht,
niedriglegiert, verschleiBfest

WAAM Massivdraht,
niedriglegiert, verschleiBfest

WAAM Massivdraht, hochlegiert,
martensitisch

WAAM Massivdraht, hochlegiert,
martensitisch

WAAM Massivdraht, hochlegiert,
nichtrostend, duplex

WAAM Massivdraht, hochlegiert,
nichtrostend, duplex

WAAM Massivdraht, hochlegiert,
austenitisch

WAAM Massivdraht, hochlegiert,
austenitisch

WAAM Massivdraht, hochlegiert,
martensitisch

Richtanalyse in %

01

0.1

0.1

0.08

0.09

01

0.08

0.25

0.35

0.04

0.02

0.025

0.025

0.02

0.015

0.01

0.3
Si
1.0
Si
0.65
Si
0.65
Si
0.6
Si
0.4
Si
0.8
Si
0.5
Si
0.4
Si
0.5
Si
0.3
Si
0.5
Si
0.35
Si
0.5
Si
0.5
Mn
1.6
Si
0.45
Si
0.4

1.05

Mn

1.7

1.7

Mn

1.8

2.0
Ni

2.3

2.5
Cr
6.5

7.0
Ni
4.8
Ni
4.6
Ni

5.0

20.0
Ni

12.0

4.8

Mo

0.4

Cr Mo

0.2 0.5

Cr Mo

0.35 0.6

Cr Mo

0.35 0.6

Mo

1.0

Mo ke

3.3 Bal.

Mo Ti Fe
4.0 0.6 Bal.
Mo Ti Fe
2.0 0.3 Bal.
Cr Mo Nb Cu
14.6 <0.3 0.28 3.4
Cr Nb Cu
16.3 0.25 3.3
Cr Mo N
22.0 3.0 0.14
Cr Mo N
23.0 3.0 0.14
N

<01

Cr Mo N
18.5 2.6 0.04
Cr Mo

12.2 0.5
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCAzRHByaW50IEFNIDcwLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCAzRHByaW50IEFNIFRvb2wgNTUucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCAzRHByaW50IEFNIDE1XzUgUEgucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true

Material Typ JOIN!online

$355 - 10Mn4 - 11108 +
$460 - 8MnSi7 - 1.5113 ABS +
S500 - T0NIMnSi5-5 h:ii]
$620 - 10MNNiMoSi-4-4 +
$700 - 8MnNiMoCrSi7-6-5 DNV +
$800 - 10NiMnMoCr8-7-6 +
$890 - 10MnNiIMoCrSi7-9-6 +
P22 - 10CrMo9-10 - 1.7339 b
FE3 - 40-T +
FE3 - 40-T +
Fed - 55-ST +
$15500 - AMS 5659 - AMS 5862 - 1.4545

- X5CrNiCu15-5 +
AISi 630 - $17400 - X5CrNiCUNbB17-4-4 ®
- 1.4548

$31803 - $322205 - X2CrNiMoN22-5-3

-1.4462 +
ER2209 - X2CrNiMoN22-9-3 - ~1.4462 +
AISi 304 - X2CrNi19-11 - 1.4306 +
AISi 316L - X2CrNiMo17-12-2 - 1.4404 +
AISi 410 - X3CrNi13-4 +
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert%2C-warmfest//p/40799
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert%2C-spezial//p/38946
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-unlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-unlegiert//p/38904

4.313 WAAM

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

(@]

Si Mn Cr

WAAM Massivdraht, hochlegiert,

ATl el nichtrostend, ferritisch

0.07 0.8 0.7 17.5

n " C Si Mn Ni Cr Mo Nb Fe
3Dprint AM 625 \[il\/f\LAM.Mosswdroht, hochlegiert,
I-Legierung <03 <0.25 <0.25 Bal 220 9.0 3.5 <2.0
. . c Si Mn Ni Cr Mo Nb Al
3Dprint AM 718 \LIVASM.Mosswdroht, hochlegiert,
I-Legierung 0.05 <01 <01 Bal. 17.6 3.0 5.2 0.45
. c Si Mn Ni Cr Mo N FN
Bl AN e B L WAQM TOSS"VT‘?'r‘f’tht' .
e e LI B Relly 0.015 045 1.8 120 185 2.6 0.04  3-6
Mn Ti Cu Al Mg Zr
3Dprint AM AI2219 WAAM Massivdraht, Aluminium
0.35 0.4 6.3 Bal. <0.2 0418
n Cu Al Fe Mn Ni
3Dprint AM Cu6328 WAAM .Mosswdroht,
Cu-Legierung Bal. 9.0 3.5 1.0 45
. Ti c \% N Al Fe H o
3Dprint AM Ti-5 JAAM Massivarant,
I-Legierung Bal. <0.05 4.0 <0.03 6.0 <015 <0.01 0.8
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Material Typ

AlSi 430 - S43000 - X6Cr17 - 1.4016

Alloy 625 - N6625 - AMS5869 -
NiCr22Mo9Nb - 2.48371

e Alloy 718 - Ni19FeT19Nb5Mo3 - N7718

195 -2.4668

AISi 316L - X2CrNiMo17-12-2 - 1.4404

AlCubMnZrTi - Al2219

CUuAI9NI5 - C63280 - Cub328 - 2.0923

Ti6402 - Titan Grade 5 - TIAI6V4B -
R56400 - 3.7175

JOIN!online

_|_
+
_|_

+

Weitere Produktinformationen finden Sie in
unserem Webshop. Fur Einkaufsmoglichkeiten

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

BOHLER WELDING SCHWEISSZUSATZE PRODUKTPORTFOLIO

Digitales Handbuch

97

GMAW - Massivdraht


https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche

FCAW-G - Gasgeschitzte Filldrahtelektroden

4.4 FCAW-G - Gasgeschiitzte Fulldrahtelektroden

4.41 Unlegierte Stdhle - Rutile Fillung

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

Gasgeschutzte Fllldrahtelektrode, unlegiert, rutile

BOHLER Q 71 RC Fullung, alle SchweiBpositionen, Schutzgas M21 und 0.06 0.5 1.2
100% CO,

0.05 0.45 1.1

<€ Si Mn

Gasgeschitzte Fulldrahtelektrode, nahtlos, unlegiert,
diamondspark 42 RC rutile Fillung, flache und horizontale Positionen, 0.04 0.5 1.55
Schutzgas M271 und 100% CO,

0.03 0.35 1.3
C Si Mn Ni
Gasgeschtzte Fllldrahtelektrode, nahtlos, unlegiert,
diamondspark 44 RC-SR (C1) rutile Fullung, alle SchweiBpositionen, Schutzgas 100% CO,),
spannungsarmgeglihter Zustand 0.04 0.4 1.3 0.4
C Si Mn

Gasgeschutzte Fllldrahtelektrode, nahtlos, unlegiert,
diamondspark 46 RC rutile Fullung, alle SchweiBpositionen, Schutzgas M2 0.06 0.45 1.3
und 100% CO,

0.05 0.35 1.2
<€ Si Mn

. Gasgeschitzte Fulldrahtelektrode, nahtlos, unlegiert,
diamondspark 46 RC (C1) rutile Fullung, alle SchweiBpositionen, Schutzgas 100% CO, 0.065 0.45 13
C Si Mn

Gasgeschutzte Fllldrahtelektrode, nahtlos, unlegiert,
diamondspark 52 RC rutile Fullung, alle SchweiBpositionen, Schutzgas M21 und 0.06 0.4 1.45
100% CO,, bis -40°C
0.04 0.35 1.25

Gasgeschutzte Filldrahtelektrode, nahtlos, unlegiert,
diamondspark 53 RC rutile Fullung, alle SchweiBpositionen, Schutzgas M21 und 0.06 0.45 1.3 0.35
100% CO,, bis -50°C

0.05 0.35 1.0 0.3

4.4.2 Unlegierte Stdhle - Basische Fiillung

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %
© Si Mn
AT R A4 Gos_geschu}zte FuIIdrohteIeKtrodg,Anohtlos, unlegiert, 0.07 0.4 14
basische Fillung, alle SchweiBpositionen
0.06 0.3 1.3
C Si Mn
. Gasgeschutzte Fllldrahtelektrode, nahtlos, unlegiert,
e basische Fillung, flache und horizontale Positionen Lo e s
0.06 0.5 1.2
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/Qk9FSExFUl9RXzcxX1JDX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfNDRfUkNfU1JfQzFfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfZGlhbW9uZHNwYXJrXzQyX1JDX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDE0MA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfNDZfUkNfQzFfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwMjUw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfNDZfUkNfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfNTJfUkNfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfZGlhbW9uZHNwYXJrXzUzX1JDX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfZGlhbW9uZHNwYXJrXzUyX0JDX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfZGlhbW9uZHNwYXJrXzQ0X0JDX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true

JOIN!online

AWS EN/ISO

A5.20 / SFA-5.20 17632-A
TUV (11164), DB (42.014.35), ABS, LR, DNV, BV,
E71T-TM/T-9M/T-12M JH8 T464PM211H10 M21 CWB, RINA, CE @
E71T-1/T-9/T-12C-JH4 T422PC11H5 C1
A5.20 / SFA-5.20 17632-A
E70T-1M/T-9M H4 T462RM213HS5 M21 ABS, CWB, CE +
E70T-1C-T-9C H4 T420RC13H5 C1
A5.20 / SFA-5.20 17632-A
ABS, CWB, DNV, BV, LR, CE +
E71T-12C JH4 T425PC11H5 C1
A5.20 / SFA-5.20 17632-A
E71TAM/T-9M H4 T463 P M211 H5 we Eév (1932), DB (42.052.24), DNV, ABS, LR, BV, wg
E71T-1C/T-9C H4 T422PC11H5 c1
A5.20 / SFA-5.20 17632-A
TOV (06221), DB (42.052.07), DNV, ABS, LR, BV, +
E71T-1C/T-9C H4/ RINA, RS, CE
E71T-9C L T463PC11H5 C1
A5.20 / SFA-5.20 17632-A
TUV (06219), DB (42.052.03), ABS, DNV, LR, BV,
E71T-TM/T-9M/T-12M JDH4 T 46 4 P M21 1H5 M21 RINA, RS, CE: D1.8 seismische Erginzung “@
E71T-1C/T-9C/T-12C DH4 T462PC11HS5 C1
A5.20 / SFA-5.20 17632-A
TUV (12897), DB (42.052.25), DNV, LR, RINA,
E71T-TM/T-9M/T-12M JH4 T465PM211H5 M21 CWB. CE ‘g
E71T-1C/T-9C/T-12C H4 T422PC11H5 c1
AWS EN/ISO JOIN!online
A5.20 / SFA-5.20 17632-A
E71T-5M JH4 T42 4BM211H5 M21 TOV (06202), CE “@
E71T-5C JH4 T424BC11H5 C1
A5.20 / SFA-5.20 17632-A
TUV (06218), DB (42.052.04), DNV, ABS, LR, BV,
E70T-5M JH4 T464BM213H5 M21 RINA, CE ’g
E70T-5C JH4 T424BC13H5 C1

Weitere Produktinformationen finden Sie in

unserem Webshop. Fur Einkaufsméglichkeiten
kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-unlegiert/F%C3%BClldraht-unlegiert%2C-rutil//p/70815
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-unlegiert/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-unlegiert%2C-rutil//p/35859
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-unlegiert/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-unlegiert%2C-rutil//p/84568
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-unlegiert/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-unlegiert%2C-rutil//p/45317
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-unlegiert/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-unlegiert%2C-basisch//p/62051
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-unlegiert/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-unlegiert%2C-basisch//p/62019
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche

FCAW-G - Gasgeschitzte Filldrahtelektroden

4.4.3 Unlegierte Stdhle — Metallpulvergefiillt

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

BOHLER Q 70 MC Metallpulver Fllldrahtelektrode, unlegiert, bis -30°C
0.07 0.7 1.5
C Si Mn Al
BAHLER Q Zn GS Metollpulver Fu.IIdrohteIektrode,‘unleglert, far
EinlagenschweiBungen von verzinkten Blechen 0.3 0.3 11 18
C Si Mn
diamondspark 46 MC Metallpulver Filldrahtelektrode, nahtlos, unlegiert, bis -30°C
0.06 0.8 1.5
C Si Mn
diamondspark 52 MC Metallpulver Fllldrahtelektrode, nahtlos, unlegiert, bis -40°C
0.07 0.7 1.5
C Si Mn
. Gasgeschitzte Fulldrahtelektrode, nahtlos, unlegiert,
elitiieimel e LS e Schutzgas M21 und 100% CO,, bis -60°C — U U
0.06 0.55 1.2

4.4.4 Pipeline - Metallpulvergefiillt

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %
. . Metallpulver Filldrahtelektrode, nahtlos, fur automatische c Si L2l
diamondspark X60 MC-Pipe o . . ’ ’
PipelineschweiBungen, fur X60-Grundwerkstoffe 0.07 0.7 15
. . : C Si Mn Ni
diamondspark X70 MC-Pipe I\'_Ietovllpulver Fylldrohteleﬂktrode, nahtlos, fir automatische
PipelineschweiBungen, fir X70-Grundwerkstoffe 0.06 0.35 0.35 0.75
. . . C Si Mn Ni Mo
T e G L T Iv_leto.llpulver F}Jlldrohtelgiktrode, nahtlos, fir automatische
PipelineschweiBungen, fir X80-Grundwerkstoffe 0.07 0.45 13 0.9 0.5
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfQk9FSExFUl9RXzcwX01DX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX1FfWm5fRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfNTRfTUNfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfZGlhbW9uZHNwYXJrXzUyX01DX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfWDcwX01DX1BpcGVfRsO8bGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfWDgwX01DX1BpcGVfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwMTQw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfWDYwX01DX1BpcGVfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfZGlhbW9uZHNwYXJrXzQ2X01DX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true

AWS EN/ISO JOIN!online

A5.18 / SFA-5.18 17632-A
TOV (12542), DB (42.014.65), DNV, LR, BV, ABS,
Mz CWB, CE ]
E70C-6M H4 T463MM211HS '
M20
A5.18 / SFA-5.18 17632-A
ce ®
E70C-GS T3TZMM21 1 M21, M20
A5.18 / SFA-5.18 17632-A
P o EL\;\;/B(OF;?I%AS),CEEB (42.052.08), ABS, BV, DNV, LR, =
E70C-6M H4 ' *
T463MM201HS  M20
A5.18 / SFA-5.18 17632-A
DIV . [gvc(gws), DB (42.052.26), ABS, BV, DNV, CWB, B
E70C-6M H4 '
T465MM201H5  M20
A5.18 / SFA-5.18 17632-A
TOV (06220), DB (42.052.02), DNV, ABS, LR, BV,
E70C-6M H4 T466MM211HS  M21 SN e e B
E70C-6C H4 T425MC11H5 c1
AWS EN/ISO JOIN!online
A5.18 / SFA-5.18 17632-A
M21 CE +
E70C-6M H4 T464MM211HS
A5.28 / SFA-5.28 17632-A
M21 CE ]
EBOC-Ni1 H4 T466ZMM211H5
A5.28 / SFA-5.28 18276-A
M21 CE +
E90C-K3 H4 755 6 INiMo M M21 1 H5

Weitere Produktinformationen finden Sie in
unserem Webshop. Fur Einkaufsmoglichkeiten

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-unlegiert/F%C3%BClldraht-unlegiert%2C-Metallpulver//p/60399
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-unlegiert/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-unlegiert%2C-Metallpulver//p/45357
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-unlegiert/F%C3%BClldraht-unlegiert%2C-Metallpulver//p/61979
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-unlegiert/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-unlegiert%2C-Metallpulver//p/52308
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-unlegiert/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-unlegiert%2C-Metallpulver//p/44445
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-mittellegiert/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-mittellegiert%2C-hochfest//p/15734

FCAW-G - Gasgeschitzte Filldrahtelektroden

4.4.5 Pipeline - Rutil

Produktname

FOXcore X60 RC-Pipe

diamondspark X52 RC-Pipe

diamondspark X60 RC-Pipe

diamondspark X70 RC-Pipe

diamondspark X70 RC-Pipe (N)

diamondspark X80 RC-Pipe

Kurzbeschreibung

Gasgeschutzte Filldrahtelektrode, rutiler Typ fr
automatische PipelineschweiBung, fir X60-Grundwerkstoffe

Gasgeschutzte Fllldrahtelektrode, nahtlos, rutiler Typ fur
automatische PipelineschweiBung, fir X52-Grundwerkstoffe

Gasgeschitzte Fulldrahtelektrode, nahtlos, rutiler Typ fir
automatische PipelineschweiBung, fir X60-Grundwerkstoffe

Gasgeschitzte Fulldrahtelektrode, nahtlos, rutiler Typ fur
automatische PipelineschweiBung, fur X70-Grundwerkstoffe

Gasgeschutzte Fllldrahtelektrode, nahtlos, rutiler Typ fur
automatische PipelineschweiBung, fir X70-Grundwerkstoffe,
NACE-Anforderungen

Gasgeschutzte Fllldrahtelektrode, nahtlos, rutiler Typ fur
automatische PipelineschweiBung, fir X80-Grundwerkstoffe

4.4.6 Niedrig legierte Stédhle - Warmfest

Richtanalyse in %

0.06

0.05

0.06

0.05

0.04

0.45
Si
0.4
Si
0.4
Si
0.4
Si
0.35
Si

0.45

1.3

Mn

1.45

1.45

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %
Gasgeschtzte Fulldrahtelektrode, C Si Mn
FOXcore CB 2 RC niedriglegiert, warmfest, rutile Flllung, fur
Gusswerkstoff COST CB2 0.12 0.2 0.8
Gasgeschtzte Fulldrahtelektrode, C Si Mn

FOXcore DMO RC

niedriglegiert, warmfest, rutile Fillung, mit
0,5% Molybddn- Legierung

0.04 0.25 0.75

Gasgeschitzte Fulldrahtelektrode, © Si Mn

FOXcore DCMS RC

niedriglegiert, hochwarmfest, rutile

FUIIung,.‘mit ‘I%_Chrom— und 0.5% 006 022 075
Molybddn- Legierung

Gasgeschitzte Fulldrahtelektrode, © Si Mn

FOXcore CM 2 RC

niedriglegiert, warmfest, rutile
Fallung, mit 2,25% Chrom- und 1% 0.08 025 0.8

Molybddn- Legierung

Gasgeschitzte Fulldrahtelektrode, € Si Mn

FOXcore C 9 MV RC

hochlegiert, warmfest, rutile Fillung, fir
T91/P91- Stahle

0.1 0.2 0.7

Gasgeschutzte Fulldrahtelektrode, C Si Mn
FOXcore C 9 MVW RC hochlegiert, warmfest, rutile Fillung, fir

vergltete 9% Chromstdhle 01 0.3 0.6

Gasgeschutzte Fulldrahtelektrode, C Si Mn
FOXcore P92 RC niedriglegiert, warmfest, rutile Flllung, fur

vergltete 9 - 12% Chromstdhle 041 0.2 0.6

Metallpulver Fulldrahtelektrode, C Si Mn
FOXcore C9 MV MC hochlegiert, warmfest, fir vergltete 9 -

12% Chromstdhle 0.1 0.3 0.6

Gasgeschitzte Fulldrahtelektrode, nahtlos, ' C Si Mn
diamondspark DMO BC niedriglegiert, warmfest, rutile Flllung, mit

0,5% Molybddn-Legierung 0.08 0.35 1.0

0.5

Cr

1.2

0.2

Ni

0.7

0.7

Mo

0.5

Cr

9.0

Mo

0.47

1.1

Cr

9.0

Cr

9.0

Cr

9.0

Cr

9.0

Sn

< 0.005

Sn

<0.005

1.0

Mo

0.5

1.0

Nb

0.03

< 0.005

< 0.005

Nb

0.04

Nb

0.03

1.5

Nb

0.05

0.2

< 0.005

As

< 0.005

0.2

1.0

0.2

0.2
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfWDUyX1JDX1BpcGVfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c0NDMw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfWDcwX1JDX1BpcGVfTl9GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzQ0MzA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfWDYwX1JDX1BpcGVfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwMTQw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfWDgwX1JDX1BpcGVfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBDQiAyIFRJLUZEIEZ1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBDTSAyIFRJLUZEIEZ1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBETU8gVEktRkQgRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBDIDkgTVYgVEktRkQgRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBEQ01TIFRJLUZEIEZ1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9GT1hjb3JlX0NfOV9NVl9NQyBGdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9GT1hjb3JlX0NfOV9NVldfUkNfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de//documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9GT1hjb3JlX1BfOTJfUkNfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfZGlhbW9uZHNwYXJrX0RNT19CQ19GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true

AWS

A5.29 / SFA-5.29
E81T1-NiTM-H4
A5.20 / SFA-5.20
E71T-IM/T-9M/T-12M JH4
A5.29 / SFA-5.29
E81T1-NiTM-JH4
A5.29 / SFA-5.29
EQI1T1-K2M-JH4
A5.29 / SFA-5.29
EQ1T1-GM-JH4
A5.29 / SFA-5.29

E101T1-K2M-JH4

Co N B

1.0 0.02  0.006

Sb

< 0.005

Sb

<0.005

0.04

0.2 0.04
Nb N
0.04 0.04

0.04

EN/ISO

17632-A

M21

T506 INiPM211H5

17632-A

M21

T464PM211H5

17632-A

M2

T506 1INiPM211HS

18276-A

M2

T55 5 Mn1.5Ni P M271 1 H5

18276-A

M21

T556ZPM211H5

18276-A

M21

T 624 Mn1.5Ni P M21 1 H5

AWS

A5.29 / SFA-5.29
E91T1-GM
A5.29 / SFA-5.29
E81T1-ATM-H8

A5.29 / SFA-5.29

E81T1-B2M-H8

A5.29 / SFA-5.29

E91T1-B3M-H8

A5.29 / SFA-5.29
E91T1-BOM-H4
A5.29 / SFA-5.29
E91T1-GM
A5.29 / SFA-5.29
E91T1-GM
A5.28 / SFA-5.28
E90C-B9-H4
A5.29 / SFA-5.29

E80T5-GM-H4

EN/ISO

17634-A

TUV (19623), DNV, BV, CE

TUV (19490), CE

TOV (19491), CE

TOV (19765), CE

CE

CE

M2

TZCrMoCo9VNDbNB P M21 1

17634-A
TMolL PM211H10

17634-A

TCrMo1 P M211H10

17634-A

TCrMo2 P M21 1 H10

17634-A

TZCrMo9VNb P M21 1 H5
17634-A

TZCrMoW9VNb P M21 1
17634-B

TZ CrWMo9VNDb P M21 1
17634-A
T69T15-1G-9CTMV
17634-A

TMo BM213H5

M21

M21

M21

M21

M21

M21

M21

M21

TOV (19464), CE

TOV (11120),
DB (42.014.61), CE

TUV (11162), IBR, CE

TUV (11812), CE

TOV (19235)

TUV (12254), CE
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https://weldingshop.voestalpine.com/AT/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-mittellegiert/F%C3%BClldraht-mittellegiert%2C-hochfest//p/61833
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-mittellegiert/F%C3%BClldraht-mittellegiert%2C-warmfest//p/79990
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-mittellegiert/F%C3%BClldraht-mittellegiert%2C-warmfest//p/64905
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-mittellegiert/F%C3%BClldraht-mittellegiert%2C-warmfest//p/69541
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-mittellegiert/F%C3%BClldraht-mittellegiert%2C-warmfest//p/69542
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-mittellegiert/F%C3%BClldraht-mittellegiert%2C-warmfest//p/68794
https://weldingshop.voestalpine.com/AT/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-mittellegiert/F%C3%BClldraht-mittellegiert%2C-warmfest//p/14471
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-mittellegiert/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-mittellegiert%2C-warmfest//p/62039
https://weldingshop.voestalpine.com/AT/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-mittellegiert/F%C3%BClldraht-mittellegiert%2C-warmfest//p/56029
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-mittellegiert/F%C3%BClldraht-mittellegiert%2C-warmfest//p/73657

FCAW-G - Gasgeschitzte Filldrahtelektroden

4.4.6 Niedriglegierte Stdhle - Warmfest

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %
Gasgeschitzte Fulldrahtelektrode,nahtlos, C Si Mn Mo
diamondspark DMO RC niedriglegiert, warmfest, mit 0,5%
Molybddn-Legierung 0.06 0.2 0.75 04
Metallpulver Fulldrahtelektrode, nahtlos, C Si Mn Mo
diamondspark DMO MC warmfest, basische Fullung, mit 1% Chrom-
und 0.5% Molybddn-Legierung 0.09 035 1.1 0.5
Gasgeschutzte Fulldrahtelektrode, nahtlos, C Si Mn Cr Mo

diamondspark DCMS BC niedriglegiert, warmfest, rutile Flllung, mit
1% Chrom- und 0.5% Molybddn-Legierung  0.06  0.45 11 1.2 0.5

Gasgeschitzte Fulldrahtelektrode, nahtlos, ' C Si Mn Cr Mo
diamondspark DCMS RC warmfest, mit 19% Chrom- und 0.5%
Molybddn-Legierung 0.07 0.3 0.7 1.1 0.4
Metallpulver Filldrahtelektrode, nahtlos, C Si Mn Cr Mo
diamondspark DCMS MC warmfest, basische Fillung, mit 2,25%
Chrom- und 1% Molybddn-Legierung 0.06 0.4 1.1 1.2 0.5
Gasgeschutzte Fulldrahtelektrode, nahtlos, ' C Si Mn Cr Mo
diamondspark CM 2 BC warmfest, mit 2,25% Chrom- und 1%
Molybddn-Legierung 0.07 045 11 2.2 1.0
Gasgeschitzte Fulldrahtelektrode, © Si Mn Cr Mo
diamondspark CM 2 MC warmfest, rutile Fillung, mit 2,25% Chrom-
und 1% Molybddn-Legierung 0.06 0.35 11 2.2 1.0
Gasgeschitzte Fulldrahtelektrode, © Si Mn Cr Mo
diamondspark CM 2 RC warmfest, basische Fullung, mit 5% Chrom-
und 0,5% Molybddn-Legierung 0.06 0.4 0.8 2.2 1.0
Gasgeschitzte Fulldrahtelektrode, © Si Mn Cr Mo
diamondspark CM 5 BC nahtlos, warmfest, basische Fullung,
Chrom-Molybddn-Vanadium-Legierung 0.07 045 11 5.0 0.5
Gasgeschitzte Fulldrahtelektrode, nahtlos, C Si Mn Ni Cr Mo v
diamondspark DCMV BC niedriglegiert, warmfest, rutile Fillung,
Chrom-Molybdd&n-Vanadium-Legierung 01 0.5 1.1 0.4 1.2 0.9 0.2
Gasgeschutzte Fulldrahtelektrode, nahtlos, C Si Mn Ni Cr Mo v
diamondspark DCMV RC niedriglegiert, warmfest, rutile Fullung,
Chrom-Molybdd&n-Vanadium-Legierung 01 0.5 1.1 045 1.2 0.9 0.2

4.4.7 Niedrig legierte Stdhle - Hochfest

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

Gasgeschitzte Fulldrahtelektrode, nahtlos, hochfest, ' C Si Mn Ni Mo
diamondspark 550 BC basische Fullung, Nickel-Molybd&n-Legierung,

Dehngrenze > 550 Mpa 0.05 0.35 1.4 1.2 0.4

Gasgeschutzte Fulldrahtelektrode, nahtlos, hochfest, ' C Si Mn Ni Cr Mo
diamondspark 700 BC basische Fillung, Nickel-Chrom-Molybdd&n-

Legierung, Dehngrenze > 690 Mpa 0.06 0.4 1.4 2.2 0.4 0.4

Gasgeschutzte Fllldrahtelektrode, nahtlos, hochfest, ' C Si Mn Ni Cr Mo
diamondspark 700 BC (C1) bos!sche Flllung, Nickel-Chrom-Molybddn-

Legierung, Dehngrenze > 690 Mpa, Schutzgas 100% 0.07 0.35 1.4 0.4 21 0.5

co, . . g y . .

Gasgeschutzte Fllldrahtelektrode, nahtlos, hochfest, ' C Si Mn Ni Cr Mo
diamondspark 900 BC basische Fillung, Nickel-Chrom-Molybdd&n-

Legierung, Dehngrenze > 890 Mpa 0.06 0.4 1.4 2.2 0.4 0.4
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de//documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfNzAwX0JDX0MxX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true

AWS

A5.29 / SFA-5.29
EQ0T5-GM-H4
A5.29 / SFA-5.29
E110T5-K4M-JH4

A5.29 / SFA-5.29

E110T5-K4C-JH4

A5.29 / SFA-5.29

E120T5-GM-H4

MM

A5.29 / SFA-5.29
E81T1-ATM-H4
A5.28 / SFA-5.28
E80C-GH4
A5.29 / SFA-5.29
E80T5-B2M-H4
A5.29 / SFA-5.29
E81T1-B2M-H4
A5.28 / SFA-5.28
E80C-B2H4
A5.29 / SFA-5.29
E90T5-B3M-H4
A5.28 / SFA-5.28
EQ0C-B3H4
A5.29 / SFA-5.29
E91T1-B3M-H4
A5.29 / SFA-5.29
E80T5-B6M-H4
A5.29 / SFA-5.29

EQ0T5-GM-H4

EN/ISO

18276-A

17634-A

T55 0 T1-1M21-2M3-PH5

17634-A

TMoMM211HS

17634-A

TCrMo1 B M21 3 H5

17634-A

TCrMo1 P M211HS

17634-A

TCrMo1 M M21 1 H5

17634-A

TCrMo2 BM21 4 H5

17634-A

TCrMo2 M M211H5

17634-A

TCrMo2 P M21 1 H5

17634-A

TCrMo5 B M21 3 H5

17634-A

TZBM213H5

17634-A

TZPM211HS

M21

T554 1NiMo B M21 3 H5

18276-A

M21

T 69 6 TMn2NiCrMo B M21 3 H5

18276-A

1

T69 4 TMn2NiCrMo B C1 3 H5

18276-A

M21

189 4 Mn2Ni1CrMo B M21 3 H5

CE

M2

M21

M21

M21

M21

M21

M21

M21

M21

M21

M21

TOV (12205), CE

TOV (07157),
DB (42.052.09), CE

CE

TUV (07158), CE

CE

TUV (07159), CE

CE

TOV (0961), CE

TUV (07416), ABS, DNV, LR, CE

CE

CE
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-mittellegiert/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-mittellegiert%2C-warmfest//p/62010
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-mittellegiert/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-mittellegiert%2C-warmfest//p/62031
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-mittellegiert/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-mittellegiert%2C-warmfest//p/62032
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-mittellegiert/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-mittellegiert%2C-warmfest//p/62040
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-mittellegiert/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-mittellegiert%2C-warmfest//p/62043
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-mittellegiert/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-mittellegiert%2C-hochfest//p/62021
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-mittellegiert/F%C3%BClldraht-mittellegiert%2C-warmfest//p/69542

FCAW-G - Gasgeschitzte Filldrahtelektroden

4.4.7 Niedrig legierte Stdhle - Hochfest

Produktname

diamondspark 550 RC

diamondspark 620 RC

diamondspark 700 RC

diamondspark 700 RC (C1)

diamondspark 700 RC-SR

diamondspark 550 MC

diamondspark 620 MC

diamondspark 700 MC

diamondspark 900 MC

diamondspark 960 MC

diamondspark 1100 MC

BOHLER alform® 700 L-MC

BOHLER alform® 900 L-MC

BOHLER alform® 960 L-MC

BOHLER alform® 1100 L-MC

Kurzbeschreibung

Gasgeschitzte Fulldrahtelektrode, nahtlos,
hochfest, rutile Fillung, Nickel-Mangan-Legierung,
Dehngrenze > 550 Mpa

Gasgeschutzte Fulldrahtelektrode, nahtlos,
hochfest, rutile Fullung, Nickel-Molybddn-Legierung,
Dehngrenze > 620 Mpa

Gasgeschutzte Fllldrahtelektrode, nahtlos, hochfest,
rutile Flllung, Nickel-Chrom-Molybddn-Legierung,
Dehngrenze > 690 Mpa

Gasgeschutzte Filldrahtelektrode, nahtlos, hochfest,
rutile Flllung, Nickel-Molybddn-Legierung,
Dehngrenze > 690 Mpa, Schutzgas 100% CO,

Gasgeschutzte Filldrahtelektrode, nahtlos,
hochfest, rutile Fullung, Dehngrenze > 690 Mpq,
spannungsarmgeglihter Zustand

Metallpulver Fllldrahtelektrode, nahtlos, hochfest,
Nickel-Molybddn-Legierung, Dehngrenze > 550
Mpa

Metallpulver Fllldrahtelektrode, nahtlos, hochfest,
Nickel-Molybddn-Legierung, Dehngrenze > 620
Mpa

Metallpulver Fulldrahtelektrode, nahtlos, hochfest,
Nickel-Chrom-Molybddn-Legierung, Dehngrenze >
690 Mpa

Metallpulver Fiulldrahtelektrode, nahtlos, hochfest,
Nickel-Chrom-Molybddn-Legierung, Dehngrenze >
890 Mpa

Metallpulver Fulldrahtelektrode, nahtlos, hochfest,
Nickel-Chrom-Molybddn-Legierung, Dehngrenze >
960 Mpa

Metallpulver Fulldrahtelektrode, nahtlos, hochfest,
Nickel-Chrom-Molybddn-Legierung, Dehngrenze >
1100 Mpa

Metallpulver Fulldrahtelektrode, nahtlos, hochfest,
ausgelegt fur alform® 700 M Grundstoffe

Metallpulver Fulldrahtelektrode, nahtlos, hochfest,
ausgelegt fur alform® 900 x-treme Grundstoffe

Metallpulver Fulldrahtelektrode, nahtlos, hochfest,
ausgelegt fur alform® 960 x-treme Grundstoffe

Metallpulver Fulldrahtelektrode, nahtlos, hochfest,
ausgelegt fur alform® 1100 x-treme Grundstoffe

Richtanalyse in %
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfNTUwX1JDX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDE0MA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de//documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBkaWFtb25kc3BhcmtfNzAwX1JDX0MxX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfZGlhbW9uZHNwYXJrXzYyMF9SQ19GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de//documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfNzAwX1JDX1NSX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfZGlhbW9uZHNwYXJrXzcwMF9SQ19GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfZGlhbW9uZHNwYXJrXzYyMF9NQ19GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfZGlhbW9uZHNwYXJrXzU1MF9NQ19GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfNzAwX01DX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfMTEwMF9NQ19GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBkaWFtb25kc3BhcmtfOTAwX01DIEZ1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBCT0VITEVSX2FsZm9ybV83MDBfTF9NQyBGdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBkaWFtb25kc3BhcmtfOTYwX01DIEZ1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX2FsZm9ybV8xMTAwX0xfTUNfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBCT0VITEVSX2FsZm9ybV85MDBfTF9NQyBGdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBCT0VITEVSX2FsZm9ybV85NjBfTF9NQyBGdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true

AWS

A5.29 / SFA-5.29
E91T1-GM-JH4
AB5.29 / SFA-5.29
E101T1-K2M-JH4
A5.29 / SFA-5.29
E111T1-GM-JH4
A5.29 / SFA-5.29
E111T1-GC-JH4
A5.29 / SFA-5.29
E111T1-K3-H4
A5.28 / SFA-5.28
E90C-K3H4
A5.28 / SFA-5.28
E100C-GH4
A5.28 / SFA-5.28
E110C-K4H4
A5.28 / SFA-5.28

E120C-GH4

A5.28 / SFA-5.28
E110C-K4H4
A5.28 / SFA-5.28

E120C-GH4

EN/ISO

18276-A

T556ZPM211HS5

18276-A

T62 4 Mn1.5Ni PM211HS
18276-A

T6967ZPM211HS

18276-A

T6947ZPC11HS

18276-A

T 69 6 Mn2NiMo P M21 1 H5
18276-A

T55 6 TINiMo M M21 1 H5
18276-A

T6247ZMM211HS

18276-A

T 69 6 Mn2NiCrMo M M21 1 H5
18276-A

T89 5ZMn2NiCrMo M M21 1 H5
18276-A

T894 ZMn2NiCrMo M M21 1 H5
18276-B
TZ2T15-TM21A-N4CTM2-H5
18276-A

T69 6 Mn2NiCrMo M M21 1 H5
18276-A

T89 5ZMn2NiCrMo M M21 1 H5
18276-A

T894 ZMn2NiCrMo M M21 1 H5
18276-B

TZ2T15-TM2TA-N4C1M2-H5

M2

M21

M21

1

M21

M21

M21, 11

M21, M20

M2

M2

M21

M21, M20

M21

M2

M2

CE

CE

TUV (19045), ABS, DNV, BV, LR, CE

CE

CE

CE

ABS, DNV

TUV (12822), DB (42.052.28), CWB, DNV,

LR, CE

TOV, DB, CE

TOV, DB, CE

TUV, DB, CWB, DNV, LR, CE

TUV, DB, CE

TUV, DB, CE

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

JOIN!online
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Weitere Produktinformationen finden Sie in
unserem Webshop. Fur Einkaufsmoglichkeiten
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-mittellegiert/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-mittellegiert%2C-hochfest//p/45311
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-mittellegiert/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-mittellegiert%2C-hochfest//p/62027
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-mittellegiert/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-mittellegiert%2C-hochfest//p/68717
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-mittellegiert/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-mittellegiert%2C-hochfest//p/71859
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-mittellegiert/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-mittellegiert%2C-hochfest//p/68672
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-mittellegiert/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-mittellegiert%2C-hochfest//p/34954
https://weldingshop.voestalpine.com/AT/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-mittellegiert/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-mittellegiert%2C-hochfest//p/71857
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche

FCAW-G - Gasgeschitzte Filldrahtelektroden

4.4.8 Niedrig legierte Stédhle - Tieftemperatur

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

ATk enz L 2 Gasgeschutzte Filldrahtelektrode, nahtlos, niedriglegiert,

hochfest, basische Fillung, 1%Nickel-Legierung, bis -60°C 0.06 0.45 135 0.95
" . S ) C Si Mn Ni
Arremakr a1 Gosgeschut;te F.L'JIIdrohteIekt_rode, nohtlos, n|e<_:lr|g|e°g|ert,
hochfest, rutile Fullung, 1%Nickel-Legierung, bis -60°C 0.05 0.45 13 0.85
Gasgeschitzte Filldrahtelektrode, niedriglegiert, hochfest, <€ Si Mn Ni
diamondspark Ni1 RC (C1) rutile Fullung, 1%Nickel-Legierung, bis -40°C, Schutzgas
1009 CO, 0.07 0.35 1.1 0.85
Gasgeschitzte Fulldrahtelektrode, nahtlos, niedriglegiert, © Si Mn Ni
diamondspark Ni1 RC-SR hochfest, basische Fillung, 1%Nickel-Legierung,
spannungsarmgeglihter Zustand, bis -60°C 0.07 0.45 1.3 0.85
Gasgeschitzte Fulldrahtelektrode, nahtlos, niedriglegiert, C Si Mn Ni
diamondspark Ni1,5 RC (C1) hochfest, basische Fillung, 1,5%Nickel-Legierung, bis -60°C,
Schutzgas 1009 CO, 0.04 0.3 1.2 1.5
. . N n C Si Mn Ni
diamondspark Ni2 RC Gosgeschut;te FHIIdrohtelek’Frode, nohtlos, nledrlgleglert,
hochfest, rutile Fullung, 2%Nickel-Legierung, bis -60°C 0.06 0.45 13 20
. SAINF _ C Si Mn Ni
i amBn e L GIITE MetglIpuIver_FuIIdzohtelektrode,nohtlos, hochfest, 1%Nickel
Legierung, bis -60°C 0.06 0.5 13 09
- oNimkal. | C Si Mn Ni
e e e MetglIpuIver_FuIIdzohtelektrode,nohtlos, hochfest, 3%Nickel
Legierung, bis -60°C 0.04 0.3 10 20

Weitere Produktinformationen finden Sie in

unserem Webshop. Fir Einkaufsmoglichkeiten
kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfTmkxX0JDX0bDvGxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfTmkxX1JDX1NSX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfZGlhbW9uZHNwYXJrX05pMV9SQ19GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfTmkxXzVfUkNfQzFfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwMjUw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfTmkxX1JDX0MxX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfZGlhbW9uZHNwYXJrX05pMV9NQ19GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de//documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfZGlhbW9uZHNwYXJrX05pMl9SQ19GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfTmkzX01DX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDI1MA==?inline=true
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche

ne

A5.29 /SFA-5.29  17632-A

M21, C1 CE B
EBOTS-NiTM-JH4 T 466 1NiBM213 H5
A5.29 /SFA-5.29  17632-A TUV (06226), DB (42.052.11), DNV, ABS, LR, BV,

o RINA, RS, CWB, CE -4
E8IT1-NiIM-JH4  T506INiPM211HS + RS, CWB,
A5.29 /SFA-5.29  17632-A _

c1 TUV (12887), ABS, DNV, LR, CE +
E81T1-NI1C-JH4 T464NiPC11H5
A5.29 /SFA-5.29  17632-A )

M2 TUV (19046), ABS, DNV, LR, CE p:
EBIT1-NIIM-JH4  T50 6 INi P M21 1 H5
A5.29 /SFA-5.29  17632-A

c1 ABS, BV, LR, DNV, RS +
E81T1-K2C-JH4 7506 1.5NiPC1 1 H5
A5.29 / SFA-5.29 17632-A

M21 ABS, DNV, LR, RS, CE +
EBIT1-Ni2M-JH4  T5062NiPM211H4
A5.28 /SFA-5.28  17632-A _‘

M21 TUV (06205), DB (42.052.15), ABS, DNV, CWB, CE h:it]
E8OC-Ni1 H4 750 6 INi M M21 1 H5
A5.28 /SFA-5.28  17632-A

M21 CE +
EBOC-NI3 H4 T46 6 3N M M21 1 H5
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-mittellegiert/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-mittellegiert%2C-hochfest//p/44933

FCAW-G - Gasgeschitzte Filldrahtelektroden

4.4.9 Niedrig legierte Stdhle — Wetterfeste Legierungen

Produktname

diamondspark NiCu1 BC

diamondspark NiCu1 RC

diamondspark NiCu1 MC

Kurzbeschreibung

Gasgeschutzte Filldrahtelektrode, nahtlos, wetterfeste
Legierung, basische Fullung, Kupfer-Nickel-Legierung

Gasgeschutzte Fulldrahtelektrode, nahtlos, wetterfeste
Legierung, rutile Fullung, Kupfer-Nickel-Legierung

Metallpulver Flulldrahtelektrode, nahtlos, wetterfeste
Legierung, Kupfer-Nickel-Legierung

4.410 Nichtrostende Stdhle - Austenitisch

Produktname

FOXcore 308L-TO

FOXcore 308L-TO DG

FOXcore 308L-T1

FOXcore 308L-T1 C1

FOXcore 308L-MC

FOXcore 316L-TO

FOXcore 316L-T0 DG

FOXcore 316L-T1

FOXcore 316L-T1 C1

FOXcore 316L-MC

FOXcore 347-T0

FOXcore 347-T1

Kurzbeschreibung

Gasgeschitzte Fulldrahtelektrode, E 308L Typ, hochlegiert,
nichtrostend, austenitisch, Wannen- sowie in Horizontal-
Vertikal-Position, Schutzgas Mix

Gasgeschitzte Fulldrahtelektrode, E 308L Typ, hochlegiert,
nichtrostend, austenitisch, Wannen- sowie in Horizontal-
Vertikal-Position, Schutzgas M271 und 100% CO,

Gasgeschutzte Fllldrahtelektrode, E 308 L Typ, hochlegiert,
nichtrostend, austenitisch, alle SchweiBpositionen,
Schutzgas Mix

Gasgeschutzte Fllldrahtelektrode, E 308L Typ, hochlegiert,
nichtrostend, austenitisch, alle SchweiBpositionen,
Schutzgas 100% CO,

Metallpulver Filldrahtelektrode, E 308L Typ,hochlegiert,
nichtrostend, austenitisch, Schutzgas Mix, bis -196°C

Gasgeschutzte Fllldrahtelektrode, E 316L Typ, hochlegiert,
nichtrostend, austenitisch, Wannen- sowie in Horizontal-
Vertikal-Position, Schutzgas Mix

Gasgeschitzte Fulldrahtelektrode, E 316L Typ, hochlegiert,
nichtrostend, austenitisch, Wannen- sowie in Horizontal-
Vertikal-Position, Schutzgas M271 und 100% CO,

Gasgeschitzte Fulldrahtelektrode, E 316L Typ, hochlegiert,
nichtrostend, austenitisch, alle Schweipositionen,
Schutzgas Mix

Gasgeschitzte Fulldrahtelektrode, hochlegiert, nichtrostend,
austenitisch, alle SchweiBpositionen, Schutzgas 100% CO,

Metallpulver Filldrahtelektrode, E 316L Typ, hochlegiert,
nichtrostend, austenitisch, Schutzgas Mix, bis -120°C

Gasgeschutzte Filldrahtelektrode, E 347 Typ, hochlegiert,
austenitisch, nichtrostend, stabilisiert, Wannen- sowie in
Horizontal-Vertikal-Position, Schutzgas Mix

Gasgeschutzte Fllldrahtelektrode, E 347 Typ, hochlegiert,
austenitisch, nichtrostend, stabilisiert, alle SchweiBpositionen,
Schutzgas Mix

Richtanalyse in %

0.05

0.06

0.45
Si
0.4
Si

0.45

1.2

Mn

1.2

1.2

Richtanalyse in %

0.03

C

0.03

0.03

0.025

0.03

€

0.03

0.03

C
0.03

0.025

0.03

0.03

0.7

Si

0.7

Si

0.7

Si

0.6

Si

0.6

Si

0.7

Si

0.7

Si

0.7

Si

0.6
Si

Si

0.6

Si

0.7

1.4

Mn

1.5

1.2

Ni

1.1

0.5

10.5

10.5

Ni

10.5

10.5
Ni

12.0

12.4
Ni

12.2

0.5
Cu
0.5
Cu
0.5

19.8

Cr

19.5

Cr

19.8

19.8
Cr

19.0
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AWS

A5.29 / SFA-5.29
E80T5-WGM H4
A5.29 / SFA-5.29
E81T1-WGM H4

A5.28 / SFA-5.28

E80C-G H4
FN

3-12

FN

3-12

FN

3-12

FN

3-12

Mo FN
2.7 3-12
Mo FN
2.6 3-12
Mo FN
2.7 4-13
Mo

2.8

Mo FN
2.7 3-12
Nb FN
0.37 5-12
Nb FN
0.35 5-12

EN/ISO

17632-A
T4667ZBM213HS
17632-A
T4647ZPM211H5
17632-A

T466ZMM211HS

AWS

A5.22 / SFA-5.22
E 308LTO-4(1)
A5.22 / SFA-5.22
E308LTO-4(1)
A5.22 / SFA-5.22
E308LT1-4(1)
A5.22 / SFA-5.22
E308LT1-1

A5.22 / SFA-5.22
EC308L

A5.22 / SFA-5.22
E316LT0-4(1)
A5.22 / SFA-5.22
E316LT0-4/(1)

A5.22 / SFA-5.22

E316LT1-4(7)

A5.22 / SFA-5.22
E316LT1-1

A5.22 / SFA-5.22
EC316L

A5.22 / SFA-5.22
E 347T0-4(1)
A5.22 / SFA-5.22

E347T1-4(1)

M21 CE
M21 CE
M21 CE
EN/ISO
17633-A

T199LRM21(C1) 3
17633-A
T199LRM21(C1) 3
17633-A
T199LPM21(CT) 1
17633-A
T199LPC11
17633-A
T199LMMI22
17633-A
T19123LRM21(C1) 3

17633-A

T19123LRM21/(CT)3

17633-A

T1912 3 LPM217(C1)1

17633-A
T19123LRCT1
17633-A
T19123LMM122
17633-A

T19 9 Nb RM21(C1) 3
17633-A

T19 9 Nb P M21(C1) 1

M21, (C1)

M21, C1

M2, (CT)

1

M21

M21, (C1)

M21, C1

M21, (C1)

1

M21

M2, (CT)

M21, (CT)

TOV (05348), DB
(43.014.14), DNV, CE

TUV (19685), DB
(43.014.53), CWB, ABS,
CE

TOV (09117), DB

(43.014.23), ABS, CWE,
DNV, NAKS, CE

CE

TUV (09987), CWB, CE

TUV (05349), DB
(43.014.15), DNV, LR
(M21), CE

TUV (19660), CWB,
DNV, ABS, CE

TUV (09118), DB
(43.014.24), LR (M21),
DNV, ABS, BV (M21 + @
1.2 mm), NAKS, CE

CE

TUV (09988), CWB, CE

TUV (09740), CE

TUV (10059), CE

JOIN!online

JOIN!online

=
=
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-mittellegiert/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-mittellegiert%2C-hochfest//p/62017
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert//p/58069
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert//p/57942
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert//p/57748
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert//p/58065
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert//p/57700
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert//p/57943
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert//p/57796
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert//p/57782

FCAW-G - Gasgeschitzte Filldrahtelektroden

4,410 Nichtrostende Stdhle - Austenitisch

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

Gasgeschitzte Fulldrahtelektrode, hochlegiert, austenitisch,

FOXcore 318-T0 nichtrostend, stabilisiert, Wannen- sowie in Horizontal-
Vertikal-Position, Schutzgas Mix 0.03 0.6 1.3 12.2 18.8
Gasgeschitzte Fulldrahtelektrode, hochlegiert, austenitisch, C Si Mn Ni Cr
nichtrostend, stabilisiert fir das Schweien austenitischer

FOXcore 318-T1 . . ) . . "
nichtrostender CrNiMo(Ti/Cb)-Stdhle, alle SchweiBpositionen, 0.03 0.6 13 12.2 18.8

Schutzgas Mix

Gasgeschtzte Fulldrahtelektrode, E 317L Typ, C Si Mn Ni Cr
hochlegiert, nichtrostend, austenitisch fir das SchweiBen

korrosionsbestdndiger, austenitischer nichtrostender mit

hohgrem Molybdoq-Ggholt oder korrqsmnsbestondlger 0.03 0.7 13 131 18.8
Plattierungen auf niedriggekohlten Stdhlen, Wannen-

sowie in Horizontal-Vertikal-Position, Schutzgas Mix

FOXcore 317L-TO

Gasgeschutzte Fllldrahtelektrode, E317L Typ, hochlegiert, C Si Mn Ni Cr
FOXcore 317L-T1 nichtrostend, austenitisch, alle SchweiBpositionen,
Schutzgas Mix 0.03 0.7 1.3 131 18.8

4.411 Nichtrostende Stdhle — Duplex

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

Gasgeschutzte Filldrahtelektrode, E 2307 Typ, (e Si Mn Ni Cr Mo
FOXcore 2307-TO hochlegiert, nichtrostend, Leanduplex, Wannen-

sowie in Horizontal-Vertikal-Position, Schutzgas Mix 0.025 0.7 1.2 8.8 24.2 0.4

Gasgeschutzte Filldrahtelektrode, E 2307 Typ, C Si Mn Ni Cr Mo
FOXcore 2307-T1 hochlegiert, nichtrostend, Leanduplex, alle

SchweiBpositionen, Schutzgas Mix 0.025 0.6 11 9.1 249 0.4

Gasgeschutzte Filldrahtelektrode, E 2209 Typ, < . bl ] l e
FOXcore 2209-T0 hochlegiert, nichtrostend, Duplex, Wannen-

sowie in Horizontal-Vertikal-Position, Schutzgas Mix 0.024 0.7 0.9 8.9 22.8 3.2

Gasgeschitzte Fulldrahtelektrode, E2209 © Si Mn Ni Cr Mo
FOXcore 2209-T1 Typ, hochlegiert, nichtrostend, Duplex, alle

SchweiBpositionen, Schutzgas Mix 0.026 0.6 1.1 9.0 23.0 3.2

Gasgeschitzte Filldrahtelektrode, E 2209 C Si Mn Ni Cr Mo
FOXcore 2209-T1 HD Typ, hochlegiert, nichtrostend, Duplex, alle

SchweiBpositionen, Schutzgas Mix, bis -50°C 0.029 0.7 0.9 9.0 23.2 3.2

Gasgeschitzte Fulldrahtelektrode, E 2594 Typ, C Si Mn Ni Cr Mo
FOXcore 2594-T1 hochlegiert, nichtrostend, Superduplex, alle

SchweiBpositionen 0.025 0.7 0.9 9.4 25.2 3.7

Gasgeschutzte Fulldrahtelektrode, E2594 Typ, C Si Mn Ni Cr Mo
FOXcore 2594-T1 HD hochlegiert, nichtrostend, Superduplex, alle

SchweiBpositionen, Schutzgas Mix, bis -50°C 0.03 0.7 0.9 9.8 25.3 3.7
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8yMjA5X1QxX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8yNTk0X1QxX0hEX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9GT1hjb3JlXzIyMDlfVDFfSERfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8yNTk0X1QxX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true

AWS EN/ISO JOIN!online
Mo Nb FN 17633-A
M21,(CT)  CE -]
27 029  5-13 71912 3 Nb R M21(C1) 3
Mo Nb FN 17633-A
M21,(C1)  CE =
27 046  5-13 71912 3 Nb P M21(C1) 1
Mo FN FN A5.22 / SFA-5.22  17633-A
M21,(C1)  CE -]
3.4 2-10 2-10  E37LT0-4(1) TZ19134NLRM21(C1) 3
Mo FN FN A5.22 / SFA-5.22  17633-A
M21,(C1)  BV(C1+@ 1.2 mm), CE +
3.4 2-10 2-10 EX7LTI-4(1) TZ1913 4N LPM21(C1) 1
AWS EN/ISO JOIN!online
N FN A5.22 / SFA-5.22  17633-A )
M21,(C1)  TUV (11411), ABS (C1), CE +
014  30-45 E2307T0-4(1) T237NLRM21(C1) 3
N FN PRE,  A5.22/SFA-5.22 17633-A
M21,(C1)  ABS(CT), CE ]
014 30 227  E2307T1-4(1) T237NLPM21(CT) 1
N FN PRE,  A5.22/SFA-5.22 17633-A TOV (07133), DB (43.014.37),
BV (C1+ @ 1.2 mm), CWB
M21, (C1) ' h:i:]
0414  40-55 35  E2209T0-4(1) T2293NLRM21(C1)3 B'E\'V' LR, RINA (M271), ABS,
N FN PRE, A5.22/SFA-5.22 17633-A 1OV (07666), BY, CWB, DNV,
M2T,(C0 R ABS, CCS, CE k4
014  40-60 =35  E2209T1-4(1) T229 3N LPM21(C1) 1 1 ABS, CCs,
N FN PRE, A5.22/SFA-5.22 17633-A
M21,(C1)  CE +
014  40-45 35  E2209T0-4(1) T2293NLRM21(CT)
N FN PRE,  A5.22/SFA-5.22 17633-A
M21,(C1)  CE “@
024 35-55 =41  E2594T1-4(1) T2594NLPM21(C1)2
N FN PRE,  A5.22/SFA-5.22 17633-A
M21, (C1) CE _|_
023 4152 241  E2594T1-4(1) T2594NLPM21(CT)2

FCAW-G - Gasgeschutzte Fulldrahtelektroden

Weitere Produktinformationen finden Sie in
unserem Webshop. Fur Einkaufsmoglichkeiten

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert//p/57806
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert//p/57810
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert%2C-spezial//p/57867
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert%2C-spezial//p/58095
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert%2C-spezial//p/58067
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert%2C-spezial//p/58120
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert%2C-spezial//p/58068
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche

FCAW-G - Gasgeschitzte Filldrahtelektroden

4.412 Nichtrostende Stdhle - Ferritisch

Produktname Kurzbeschreibung

Metallpulver Filldrahtelektrode, EC 409 Typ, hochlegiert,

Foln MR AL IHAE nichtrostend, ferritisch, stabilisiert mit Titanium

Metallpulver Filldrahtelektrode, EC 439 NB Typ, hochlegiert,

ot LRy AL e nichtrostend, ferritisch

Metallpulver Fulldrahtelektrode, hochlegiert, nichtrostend,

ol S e S E NS doppelte Stabilisierung mit Nb und Ti fur Abgasanlagen

Metallpulver Fulldrahtelektrode, EC 439 Typ, hochlegiert,

e nichtrostend, ferritisch

4,413 Nichtrostende Stdhle - Hitze- & warmfest

Produktname Kurzbeschreibung

Gasgeschitzte Fulldrahtelektrode, E 308H Typ, austenitisch,
nichtrostend, warmfest, Wannen- sowie in Horizontal-Vertikal-
Position, Schutzgas Mix

FOXcore 308 H-TO

Gasgeschutzte Filldrahtelektrode, E 308 Typ, austenitisch,

CebiEee nichtrostend, warmfest, alle SchweiBpositionen, Schutzgas Mix

Gasgeschutzte Fllldrahtelektrode, E 309L Typ, hochlegiert,
besondere Anwendungen,hitzebestdndig, Bismutfrei und
kontrollierter Ferritgehalt

FOXcore 309L H-TO

Gasgeschutzte Filldrahtelektrode, E 309L Typ, hochlegiert,
besondere Anwendungen,hitzebestdndig, Bismutfrei und
kontrollierter Ferritgehalt, alle SchweiBpositionen

FOXcore 309L H-T1

Gasgeschitzte Fulldrahtelektrode, E 309L Nb Typ, hochlegiert,
FOXcore 309L Nb H-TO besondere Anwendungen, hitzebestdndig, Bismutfrei und
kontrollierter Ferritgehalt

Gasgeschitzte Fulldrahtelektrode, E 347 Typ,hochlegiert,
nichtrostend, austenitisch, hitzebestdndig, Bismutfrei und
kontrollierter Ferritgehalt, Wannen- sowie in Horizontal-Vertikal-
Position, Schutzgas Mix

FOXcore 347L H-TO

Gasgeschitzte Fulldrahtelektrode, E 347H Typ, hochlegiert,
nichtrostend, austenitisch, hitzebestdndig, Bismutfrei und
kontrollierter Ferritgehalt, alle SchweiBpositionen, Schutzgas Mix

FOXcore 347 H-T1

4.4.14 Nichtrostende Stdhle - Tieftemperatur

Produktname Kurzbeschreibung

Gasgeschitzte Fulldrahtelektrode, E 308L Typ, hochlegiert,
nichtrostend, austenitisch, kaltzdh, alle SchweiBpositionen,
Schutzgas Mix, bis -196°C

FOXcore 308L-T1 Cryo

Gasgeschutzte Fulldrahtelektrode, E 316L Typ, hochlegiert,
nichtrostend, austenitisch, kaltzdh, alle SchweiBpositionen,
Schutzgas Mix, bis -196°C

FOXcore 316L-T1 Cryo

Richtanalyse in %

0.02

0.02

0.02

0.55
Si
0.5
Si
0.5
Si
0.5

0.63
Mn
0.7

Richtanalyse in %

0.05

0.030

0.035

0.034

0.030

0.045

0.5

Si

0.6

Si

0.6

Si

0.7

Si

Si

0.6

Si

0.6

1.3

Mn

1.3

Richtanalyse in %

18.5

18.5
Cr
18.5

9.7

Ni

10.4

12.5

Ni

12.5

10.5

Ni

10.5

1.1

Nb
0.65
Nb
0.55
Ti
0.85

19.0

Cr
19.6

23.0

Cr

22.3

18.9

Cr

181
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX0NBVF80MDlMX1RpX01DX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX0NBVF80MzBMX0NiX01DX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX0NBVF80MzBMX0NiVGlfTUNfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX0NBVF80MzlMX1RpX01DX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8zMDhfSF9UMF9GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9GT1hjb3JlXzMwOEhfVDFfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8zMDlMX0hfVDBfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9GT1hjb3JlXzMwOUxfSF9UMV9GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9GT1hjb3JlXzMwOUxfTmJfSF9UMF9GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8zNDdMX0hfVDBfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8zNDdfSF9UMV9GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8zMDhMX1QxX0NyeW9fRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8zMTZMX1QxX0NyeW9fRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true

AWS
S A5.22 / SFA-5.22
0.012  EC409
Ti A5.22 / SFA-5.22

0.12 EC439Nb
Ti A5.22 / SFA-5.22
0.35 EC430 (mod.), EC 439Nb

A5.22 / SFA-5.22

JOIN!online

EN/ISO

M2 +

17633-A
M12, M13 CE
TZ17 NbMM12/M13 1

17633-A
M21, M13 CE
TZ17 Nb TiLM M12/M13 1

17633-A

+
_|_
_|_

M12, M13 CE

EC439 TZ47 TiLMM12/M13 1
AWS EN/ISO Schutzgas JOIN!online

FN A5.22 / SFA-5.22 17633-A )

M21,(CT)  TOV(11179), CE B
3.8 E308HTO-4(1) TZ199 HRM21(C1) 3
FN A5.22 / SFA-5.22 17633-A )

M21,(C1)  TOV(11151), CE )]
2-8 E308HT1-4(1) TZ199 HPM21(C1) 1
FN A5.22 / SFA-5.22 17633-A

M21,(C1)  CE ]
10-19 T2312LRM21(C1)3  T2312LRM21(C1)3
FN A5.22 / SFA-5.22 17633-A

M21,(C1)  CE +
10-23 E300LT1-4(1) 72312 LPM21(C1) 1
Nb FN A5.22 / SFA-5.22 17633-A

M21 CE +
09 1019 E309LNBTO-4 T2312 NbRM21 3
Nb FN A5.22 / SFA-5.22 17633-A

M21,(CT)  CE ]
045 27 E347T0-4(1) 74199 NbRM21(C1) 3
Nb FN A5.22 / SFA-5.22 17633-A

M21,(C1)  CE ]
045 27 E347HT1-4(1) 7199 Nb P M21 (C1) 1

AWS EN/ISO JOIN!online

FN A5.22 / SFA-5.22 17633-A

M21,(C1)  CE ]
2-4 E308LT1-4(1) T199 LPM21(C1) 1
Mo  FN A5.22 / SFA-5.22 17633-A oy TOV(12623), RINA (21, -
2 2-4  E316LT1-4(1) TZ19123LPM21(CT) 1 DNV ER 21, Cls
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert%2C-spezial//p/57786
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert%2C-spezial//p/57795
https://weldingshop.voestalpine.com/AT/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert%2C-spezial//p/59010
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert%2C-spezial//p/58174
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert//p/57909
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert//p/58060
https://weldingshop.voestalpine.com/AT/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert%2C-spezial//p/58176

FCAW-G - Gasgeschitzte Filldrahtelektroden

4.415 Nichtrostende Stdhle - Martensitisch

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

FOXcore 13/4-T1 Gasgeschtzte Fulldrahtelektrode, E 410NiMo Typ, hochlegiert,

nichtrostend, weichmartensitisch, alle SchweiBpositionen, Schutzgas Mix 0.03 0.7 0.9 45 12.0

Metallpulver Filldrahtelektrode, EC410 NiMo Typ, hochlegiert, E & — A e
FOXcore 13/4-MC ichtrostend ich tensitisch

nichtrostend, weichmartensitisc 0.023 0.7 0.9 46 12.0

Metallpulver Fulldrahtelektrode, EC 410 NiMo Typ, hochlegiert, c Si Mn Ni Cr
FOXcore 13/4-MCF ichtrostend ich tensitisch. GieBerei d

nichtrostend, weichmartensitisch, GieBereianwendungen 0.023 0.7 0.9 4.6 12.2

Metallpulver Filldrahtelektrode, hochlegiert, nichtrostend, © Si Mn Ni Cr
FOXcore 13/4-MCHD  weichmartensitisch, hohe Schlagzdhigkeit bei wdrmebehandeltem

SchweiBgut und einem sehr geringen Gehalt an Wasserstoff 0.014 0.3 0.6 4.7 12.0

4.416 Besondere Anwendungen & Mischverbindungen

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %
Metallpulver Fulldrahtelektrode, EC 307 Typ, hochlegiert, austenitisch, (o Si Mn Ni Cr
FOXcore 307-MC besondere Anwendungen, artfremde Verbindungen, gute Bestdndigkeit gegen
Versprodung bis -60°C 01 0.6 6.3 92 18.8
Gasgeschutzte Fulldrahtelektrode, E 307L Typ, hochlegiert, austenitisch, (of Si Mn Ni Cr
FOXcore 307-T0 besondere Anwendungen, hohe Duktilitét und Dehnung, Wannen- sowie in
Horizontal-Vertikal-Position, Schutzgas Mix 0.1 0.8 6.8 95 18.8
Gasgeschutzte Fulldrahtelektrode, E 307L Typ, hochlegiert, austenitisch, (of Si Mn Ni Cr
FOXcore 307-T1 besondere Anwendungen, hohe Duktilitdt und Dehnung, alle
SchweiBpositionen, Schutzgas Mix 0.1 0.8 6.8 90 18.8
Gasgeschutzte Fulldrahtelektrode, E 309L Typ, hochlegiert, austenitisch, C Si Mn Ni Cr
besondere Anwendungen fur das SchweiBen artfremder Verbindungen von
FOXcore 309L-TO Cr- und CrNi(Mo)-Stahlen und un- oder niedriglegierten Stahlen, ebenso wie
fiir das Plattieren un- oder niedriglegierter Grundwerkstoffe vorzugsweise in 0.03 0.7 1.4 125 23.0

Wannen- oder Querposition

Gasgeschutzte Fulldrahtelektrode, E 309 Typ, hochlegiert, austenitisch, C Si Mn Ni Cr
besondere Anwendungen, hauptsdchlich vorgesehen fir das Auftragen

niedriglegierter Stahle und fir artfremde Verbindungen von niedriggekohliten 0.03 0.7 12 125 231
und nichtrostenden Stdhlen

FOXcore 309L-TO DG

Gasgeschitzte Fulldrahtelektrode, E 309L Typ, hochlegiert, austenitisch, C Si Mn Ni Cr
besondere Anwendungen, fir das SchweiBen artfremder Verbindungen von

FOXcore 309L-T1 Cr- und CrNi(Mo)-Stéhlen und un- oder niedriglegierten Stdhlen, ebenso
wie fiir das Plattieren un- oder niedriglegierter Grundwerkstoffe, alle 0.03 0.7 1.4 125 230

SchweiBpositionen

Gasgeschitzte Fulldrahtelektrode, E 309L Typ, hochlegiert, austenitisch, C Si Mn Ni Cr
FOXcore 309L-T1 C1 besondere Anwendungen, zum SchweiBen von Austenit-Ferrit Verbindungen
sowie fur SchweiBplattierungen, alle SchweiBpositionen, Schutzgas 100% CO, 0.03 0.6 1.3 124 230

Metallpulver Fulldrahtelektrode, EC 309L Typ, hochlegiert, austenitisch, C Si Mn Ni Cr
besondere Anwendungen, fir das SchweiBen artfremder Verbindungen

zwischen hochlegierten Cr- und korrosionsbestdndigen CrNi(Mo)-Stdhlen und 0.025 0.6 14 125 230
niedriggekohlten oder niedriglegierten Stdhlen

FOXcore 309L-MC

Gasgeschitzte Fulldrahtelektrode, E 309LMo Typ, hochlegiert, austenitisch, C Si Mn Ni Cr
FOXcore 309LMo-TO besondere Anwendungen, fur das SchweiBen und Plattieren, Wannen- sowie in

Horizontal-Vertikal-Position, Schutzgas Mix 0.03 0.6 14 135 23.0

Gasgeschitzte Fulldrahtelektrode,E 309LMo Typ, hochlegiert, austenitisch, C Si Mn Ni Cr
FOXcore 309LMo-T1 besondere Anwendungen, fur das SchweiBen und Plattieren, alle

SchweiBpositionen, Schutzgas Mix 0.03 0.7 14 125 23.0
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8xM180X1QxX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de//documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8xM180X01DX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8xM180X01DX0ZfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8xM180X01DX0hEX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8zMDdfTUNfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8zMDdfVDBfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8zMDdfVDFfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8zMDlMX1QwX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8zMDlMX1QwX0RHX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8zMDlMX1QxX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8zMDlMX01DX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8zMDlMTW9fVDBfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de//documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9GT1hjb3JlXzMwOUxfVDFfQzFfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8zMDlMTW9fVDFfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true

0.5
Mo

0.6

0.5

FN

2-7

FN

2-8

FN

2-8

FN

12-23

FN

12-23

FN

12-23

FN

12-23

AWS

Ab.22 / SFA-5.22
E410NiMoT1-4(1)
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T23122LRM21(C1)3
17633-A
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FCAW-G - Gasgeschutzte Fulldrahtelektroden


https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert%2C-spezial//p/57916
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert%2C-spezial//p/59014
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert%2C-spezial//p/57910
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert%2C-spezial//p/58167
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert%2C-spezial//p/57787
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert%2C-spezial//p/58094
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert%2C-spezial//p/57842
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert//p/57771
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert//p/57704
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert//p/58071
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert%2C-spezial//p/57911
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert%2C-spezial//p/57740
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert%2C-spezial//p/57775

FCAW-S - Selbstschitzende Fulldrdhte

4.5 FCAW-S - Selbstschiitzende Fiilldrdhte

4.51 Unlegierter Stdhle

Produktname

diamondspark 31 NG

4.5.2 Pipeline Stdhle

Produktname

BOHLER Pipeshield 71 T8-FD

BOHLER Pipeshield 81 T8-FD

Kurzbeschreibung Richtanalyse in %
Selbstschitzende Filldrahtelektrode, unlegiert,vorzugsweise C Si

fur BaustellenschweiBungen ohne hohe Anforderungen

an die Kerbschlagzdhigkeit, alle Schweipositionen, hohe 0.25 0.4

Rostbesténdigkeit

Kurzbeschreibung Richtanalyse in %
Selbstschitzende Filldrahtelektrode, unlegiert, fir X60- C Si Mn
Grundwerkstoffe, fir die PipelineschweiBung in fallender

Position (5G) 0.045 014 11
Selbstschitzende Filldrahtelektrode, unlegiert, fur X70- C Si Mn
Grundwerkstoffe, fur die PipelineschweiBung in fallender

Position (5G) 0.04 0.25 1.6

2.25

1.5

Al

0.8

Al

0.9
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfMzFfTkdfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX1BpcGVzaGllbGRfNzFfVDhfRkRfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBQSVBFU0hJRUxEIDgxIFQ4LUZEIEZ1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true

A5.20 / SFA-A5.20 17632-A

CE g

E71T-11 T46 ZY NO 1 H10

AWS EN/ISO JOIN!online
A5.29/SFA-5.29 17632-A +
E71T8-A4-K6 T38 3ZYNO 1H10

A5.29 / SFA-5.29 17632-A +

E81T8-G T46 3ZYNO 1 H10

Weitere Produktinformationen finden Sie in
unserem Webshop. Fur Einkaufsmoglichkeiten

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-unlegiert/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-unlegiert%2C-selbstsch%C3%BCtzend//p/40092
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche

UP-Drahtelektroden

4.6 UP-Drahtelektroden

4.6.1 Unlegierte Stdhle

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

Union S 1 UP-Drahtelektrode, unlegiert

0.09 0.06 0.5

<€ Si Mn
Union S 2 UP-Drahtelektrode, unlegiert

01 0.07 1.1

C© Si Mn
Union S 2 Si UP-Drahtelektrode, unlegiert

0.1 0.3 1.1

© Si Mn
UnionS 3 UP-Drahtelektrode, unlegiert

01 0.07 1.5

© Si Mn
Union S 3 Si UP-Drahtelektrode, unlegiert

01 0.3 1.65

4.6.2 Niedrig legierte Stédhle - Warmfest

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

Thermanit MTS 3 UP-Drahtelektrode, niedriglegiert, warmfest
0.1 0.25 0.5 9.0 095 0.45
<€ Si Mn Cr Mo
Union S 1 CrMo 2 UP-Drahtelektrode, niedriglegiert, warmfest
012 0.08 0.55 25 1.0
C© Si Mn Cr Mo Nb
UnionS1CrMo 2V UP-Drahtelektrode, niedriglegiert, warmfest
01 01 1.3 2.3 1.0 0.02
© Si Mn Cr Mo
UnionS1CrMo 5 UP-Drahtelektrode, niedriglegiert, warmfest
0.08 0.3 0.5 5.8 0.6
<€ Si Mn Cr Mo
UnionS1CrMo 9 UP-Drahtelektrode, niedriglegiert, warmfest
0.08 04 0.5 9.1 1.0
€ Si Mn Cr Mo
Union S 2 CrMo UP-Drahtelektrode, niedriglegiert, warmfest
012 041 0.8 1.25 0.55
<€ Si Mn Mo
Union S 2 Mo UP-Drahtelektrode, niedriglegiert, warmfest
0.1 015 1.05 0.55
© Si Mn Mo
Union S 3 Mo UP-Drahtelektrode, niedriglegiert, warmfest
01 015 1.5 0.5
<€ Si Mn Mo
Union S 4 Mo UP-Drahtelektrode, niedriglegiert, warmfest

011 041 2.0 0.5
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzFfVVAgRHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzJfVVAgRHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzJfU2lfVVAgRHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzNfVVAgRHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfTVRTXzNfVVAgRHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzFfQ3JNb18yX1VQIERyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzFfQ3JNb18yX1ZfVVAgRHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzFfQ3JNb185X1VQIERyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzJfTW9fVVAgRHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzRfTW9fVVAgRHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzNfTW9fVVAgRHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzNfU2lfVVAgRHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzFfQ3JNb181X1VQIERyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzJfQ3JNb19VUCBEcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true

AWS EN/ISO JOIN!online

A5.17 / SFA-5.17 14171-A
EL12 ST
A5.17 / SFA-5.17 14171-A
EM12 S2
A5.17 / SFA-5.17 14171-A
EM12K S2Si E
A5.17 / SFA-5.17 14171-A
EHT0 S3 E
A5.17 / SFA-5.17 14171-A
EH12K S3Si E
AWS EN/ISO JOIN!online
Nb A N A5.23 / SFA-5.23 24598-A E
0.06 0.2 0.04 EB91 SSCrMo91
A5.23 / SFA-5.23 24598-A E
EB3R SSCrMo2
\ A5.23 / SFA-5.23 24598-A +
0.3 EG SSZCrMoV2
A5.23 / SFA-5.23 24598-A
EB6 SSCrMo5 E
A5.23 / SFA-5.23 24598-A
EB8 SSCrMo? +
A5.23 / SFA-5.23 24598-A
EB2R SS CrMo g
A5.23 / SFA-5.23 14171-A
EA2 S2Mo E
A5.23 / SFA-5.23 14171-A E
EA4 S3Mo
A5.23 / SFA-5.23 14171-A E
EA3 S4Mo
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UP-Drahtelektroden


https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Draht/UP-Draht-unlegiert/UP-Draht-unlegiert//p/66440
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Draht/UP-Draht-unlegiert/UP-Draht-unlegiert//p/35024
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Draht/UP-Draht-unlegiert/UP-Draht-unlegiert//p/66445
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Draht/UP-Draht-unlegiert/UP-Draht-unlegiert//p/66467
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Draht/UP-Draht-mittellegiert/UP-Draht-mittellegiert%2C-warmfest//p/66451
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Draht/UP-Draht-mittellegiert/UP-Draht-mittellegiert%2C-warmfest//p/67657
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Draht/UP-Draht-mittellegiert/UP-Draht-mittellegiert%2C-warmfest//p/67031
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Draht/UP-Draht-mittellegiert/UP-Draht-mittellegiert%2C-warmfest//p/66422
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Draht/UP-Draht-mittellegiert/UP-Draht-mittellegiert%2C-warmfest//p/66443
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Draht/UP-Draht-mittellegiert/UP-Draht-mittellegiert%2C-warmfest//p/66598
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Draht/UP-Draht-mittellegiert/UP-Draht-mittellegiert%2C-warmfest//p/67189

UP-Drahtelektroden

Produktname

Thermanit MTS 3-LNi

Thermanit MTS 4

Thermanit MTS 616

Thermanit MTS 616 LNi

Thermanit MTS 911

Produktname

Union S Ni1MoCr

Union S 2 NiMo 1

Union S 3 MoTiB

Union S 3 TiB

Union S 3 NiMo

Union S 3 NiMo 1

Union S 3 NiMoCr

4.6.2 Niedrig legierte Stdhle - Warmfest

Kurzbeschreibung

UP-Drahtelektrode, niedriglegiert, warmfest

UP-Drahtelektrode, niedriglegiert, warmfest

UP-Drahtelektrode, niedriglegiert, warmfest

UP-Drahtelektrode, niedriglegiert, warmfest

UP-Drahtelektrode, niedriglegiert, warmfest

4.6.3 Niedrig legierte Stdhle - Hochfest

Kurzbeschreibung

UP-Draht, niedrig legiert, hochfest

UP-Draht, niedrig legiert, hochfest

UP-Draht, niedrig legiert, hochfest

UP-Draht, niedrig legiert, hochfest

UP-Draht, niedrig legiert, hochfest

UP-Draht, niedrig legiert, hochfest

UP-Draht, niedrig legiert, hochfest

Richtanalyse in %

0.25

0.11

01

0.11

0.25
Si
0.15
Si
0.15
Si
0.2
Si
0.25

0.9
Mn

0.5

0.45

Richtanalyse in %

0.11

0.07

0.07

0.09

012

0.14

Si
0.55
Si
015
Si
0.3
Si
0.3
Si
0.1
Si
0.2
Si

0.05

1.75

Mn

1.75

0.6
Ni

0.45

0.45

0.95

0.55

Ti

015

Ni

1.5

0.95

Ni

21

9.0 0.95
Cr Mo
1.2 09
Cr Mo
8.8 0.45
Cr Mo
8.8 0.5
Cr Mo
9.0 1.0

Mo Cr
0.5 0.25

0.25
Ti B

0.14 0.013

0.55
Cr Mo

0.35 0.6
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AWS EN/ISO JOIN!online

Nb A N A5.23 / SFA-5.23 24598-A

0.06 0.2 0.045 EB91 SSZCrMo91 +
w \4 N A5.23 / SFA-5.23 24598-A

0.5 0.25 0.3 EG S S CrMoWV12 +
Nb w A N A5.23 / SFA-5.23 24598-A

0.06 1.65 0.2 0.04 EG(EB?1(mod.)) SSZCrMoWVNDb 9 0.5 1.5 w
Nb w A N A5.23 / SFA-5.23 24598-A

0.05 1.7 0.2 0.06  EG(EB91(mod.)) SSZCrMoWVNDb 9 0.5 1.5 +
Nb w A N A5.23 / SFA-5.23 24598-A +
0.06 1.0 0.2 0.04 EG(EB91(mod.)) SSZCrMoWVNb 9 11

AWS EN/ISO JOIN!online
A5.23 / SFA-5.23 26304-A

EG SZ3Ni0.9MoCr +
A5.23 / SFA-5.23 14171-A

ENI1 SZ2Ni1TMo0.3 +
A5.23 / SFA-5.23 14171-A +
EA2TIB S2MoTiB

A5.23 / SFA-5.23 14171-A +
EG SZ

Ab.23 / SFA-5.23 14171-A E
EG [EF1(mod.)] S3Ni1.5Mo

A5.23 / SFA-5.23 26304-A .E
EF3 S3NiTMo

A5.23 / SFA-5.23 26304-A w
EG [EF6 (mod.)] SZ3Ni2.5CrMo

Weitere Produktinformationen finden Sie in
unserem Webshop. Fur Einkaufsmoglichkeiten

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Draht/UP-Draht-mittellegiert/UP-Draht-mittellegiert%2C-hochfest//p/66450
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Draht/UP-Draht-mittellegiert/UP-Draht-mittellegiert%2C-hochfest//p/66599
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Draht/UP-Draht-mittellegiert/UP-Draht-mittellegiert%2C-hochfest//p/67646
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche

UP-Drahtelektroden

4.6.4 Niedrig legierte Stdhle - Tieftemperatur

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

Union S 1 Ni 11 UP-Draht niedriglegiert, kaltzdh
0.04 0.3 0.8 11.5
C Si Mn Ni
Union S 2 Ni 2,5 UP-Draht niedriglegiert, kaltzdh
0.09 01 1.0 2.3
<€ Si Mn Ni
Union S 2 Ni 3,5 UP-Draht niedriglegiert, kaltzéh
0.08 0.15 0.9 3.25

4.6.5 Nichtrostende Stdhle - Austenitisch

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %
: . © Si Mn Ni Cr w
Thermanit 17/15 TT UP»?rthelhektrode, hochlegiert, nichtrostend,
austenitsc 0.2 0.4 10.2 14.0 175 35
; 3 C Si Mn Ni Cr Mo N
Thermanit 18/17 E Mn UP-tquthtelhektrode, hochlegiert, nichtrostend,
austenitisc 0.01 0.4 5.2 170  19.0 4.1 017
; 5 C Si Mn Ni Cr Mo N
Thermanit 19/15 UP—tquthteIhektrode, hochlegiert, nichtrostend,
austenitsc 0.01 0.5 7.5 15,5 205 3.0 017
; . C Si Mn Ni Cr Mo N
Thermanit 20/16 SM UP—tquth‘teIhektrode, hochlegiert, nichtrostend,
austenitisc 0.03 0.7 7.3 18.0 223 3.7 0.24
: ] C Si Mn Ni Cr Mo N
Thermanit 25/22 H UP—tE)rq:telfktrode, hochlegiert, nichtrostend,
austenitisc 0.01 01 6.0 225 25 2.2 012
; 3 C Si Mn Ni Cr Mo
Thermanit 317L UP-ErqthteIhektrode, hochlegiert, nichtrostend,
austenitisc 0.01 0.45 1.4 13.5 19.0 3.6
: ] C Si Mn Ni Cr Mo Nb
Thermanit A-318 UP-tIqu?telﬁktrode, hochlegiert, nichtrostend,
austenitsc 0.04 0.4 1.8 11.5 195 2.6 0.6
; . C Si Mn Ni Cr Mo
Thermanit GE-316L UP—tquthteIr(]ektrode, hochlegiert, nichtrostend,
austenitisc 0.01 0.45 1.6 12.2 18,5 2.7
; " C Si Mn Ni Cr Nb
Thermanit H-347 UP—tIqupteL:ektrode, hochlegiert, nichtrostend,
austenitisc 0.05 0.4 1.7 9.2 19.2  0.65
) . C Si Mn Ni Cr
Thermanit JE-308L UP»?rqthteIhektrode, hochlegiert, nichtrostend,
austenitisc 0.015 0.45 1.6 10.0 20.0
. . C Si Mn Ni Cr FN
Thermanit JE-308L Cryo UP-tquthtelhektrode, hochlegiert, nichtrostend,
austenitisc 0.02 0.4 1.8 1.0 200 3-8
; ] C Si Mn Ni Cr Mo Cu
Thermanit 20/25 Cu UP—tquthteIhektrode, hochlegiert, nichtrostend,
austenitsc 0.01 0.35 1.6 25.0 20.0 4.5 1.5
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AWS EN/ISO JOIN!online

A5.23 / SFA-5.23 26304-A
EG SZNiT1 +
A5.23 / SFA-5.23 14171-A
ENi2 S2Ni2 -g
A5.23 / SFA-5.23 14171-A
ENi3 S2Ni3 +
AWS EN/ISO JOIN!online
14343-A
SZ1715MnW +
A5.9 / SFA-5.9 14343-A
ER317L (mod.) SZ18165NL -g
A5.9 / SFA-5.9 14343-A
ER316LN S20163MnNL +
14343-A
SZ221784NL +
A5.9 / SFA-5.9 14343-A
ER310 (mod.) S25222NL +
A5.9 / SFA-5.9 14343-A
ER317L S19134L +
A5.9 / SFA-5.9 14343-A
ER318 S1912 3 Nb g
A5.9 / SFA-5.9 14343-A
ER316L S19123L g
A5.9 / SFA-5.9 14343-A
ER347 S19 9 Nb -g
Ab.9 / SFA-5.9 14343-A .g
ER308L S199L
A5.9 / SFA-5.9 14343-A
ER308L S199L
A5.9 / SFA-5.9 14343-A
ER385 S20255CulL
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Draht/UP-Draht-hochlegiert/UP-Draht-hochlegiert//p/66353
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Draht/UP-Draht-hochlegiert/UP-Draht-hochlegiert%2C-spezial//p/64292
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Draht/UP-Draht-hochlegiert/UP-Draht-hochlegiert%2C-spezial//p/69776

UP-Drahtelektroden

4.6.6 Nichtrostende Stdhle - Mischverbindungen

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %
. UP-Drahtelektrode, hochlegiert, austenitisch, nichtrostend, c Si Mn Ni Cr
Thermanit 30/10 b q A q
esondere Anwendungen 01 0.4 19 20 9
) . . C Si Mn Ni Cr Mo
Thermanit 308 Mo EP—DrghteleAktrodz, hochlegiert, austenitisch, nichtrostend,
esondere Anwendungen 005 05 13 105 205 3.3

UP-Drahtelektrode, hochlegiert, austenitisch, nichtrostend,

Thermanit 309L besondere Anwendungen

0.01 035 1.8 13.5 240

. . . C Si Mn Ni Cr Mo
Thermanit 309L Mo kL)JP-Dr((:njhteIeAktroded, hochlegiert, austenitisch, nichtrostend,
esondere Anwendungen 0.02 035 15 150 215 27
. UP-Drahtelektrode, hochlegiert, austenitisch, nichtrostend, c Si Mn Ni Cr
Thermanit X b q A q
esondere Anwendungen 008 09 70 90 190

4.6.7 Nichtrostende Stdhle — Duplex

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

Thermanit 22/09 UP-Drahtelektrode, hochlegiert, Duplex, nichtrostend
0.015 0.4 1.5 8.8 23.3 3.2
C Si Mn Ni Cr Mo
Thermanit 23/07 UP-Drahtelektrode, hochlegiert, Lean Duplex, nichtrostend
0.015 0.4 0.75 7.5 23.5 0.25
C Si Mn Ni Cr Mo
Thermanit 25/09 CuT UP-Drahtelektrode, hochlegiert, Lean Duplex, nichtrostend

0.015 0.4 0.9 9.5 260 3.8

4.6.8 Nichtrostende Stdhle - Ferritisch

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

Thermanit 1720 UP-Drahtelektrode, hochlegiert, ferritisch, nichtrostend
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXQgMzAgMTBfVVAgRHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMzA4X01vX1VQIERyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMzA5TF9VUCBEcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXQgMzA5TCBNb19VUCBEcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMjJfMDlfVVAgRHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMjNfMDdfVVAgRHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMjVfMDlfQ3VUX1VQIERyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBBIDcgQ04tVVAgVVAgRHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXQgMTcyMF9VUCBEcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true

AWS

Ab.9 / SFA-5.9
ER312

Ab.9 / SFA-5.9
ER308Mo (mod.)
A5.9 / SFA-5.9
ER309LMo (mod.)
Ab5.9 / SFA-5.9
ER309LMo (mod.)
Ab.9 / SFA-5.9

ER307 (mod.)

0.15

0.15
Cu w N

0.6 0.6 0.23

AWS

A5.9 / SFA-5.9

ER430 (mod.)

AWS

A5.9 / SFA-5.9

ER2209

A5.9 / SFA-5.10

ER2307

A5.9 / SFA-5.11

ER2594

EN/ISO

14343-A
S299
14343-A
S20103
14343-A
S23122L
14343-A
S23122L
14343-A

S188Mn

EN/ISO

14343-A

SZ17 Mo

EN/ISO

14343-A

S2293NL

14343-A

S237NL

14343-A

S2594NL

JOIN!online

2

L

5

JOIN!online

JOIN!online

+

Weitere Produktinformationen finden Sie in
unserem Webshop. Fur Einkaufsmoglichkeiten

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Draht/UP-Draht-hochlegiert/UP-Draht-hochlegiert%2C-spezial//p/66557
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Draht/UP-Draht-hochlegiert/UP-Draht-hochlegiert//p/75691
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Draht/UP-Draht-hochlegiert/UP-Draht-hochlegiert//p/47406
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Draht/UP-Draht-hochlegiert/UP-Draht-hochlegiert%2C-spezial//p/66560
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Draht/UP-Draht-hochlegiert/UP-Draht-hochlegiert%2C-spezial//p/66562
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Draht/UP-Draht-hochlegiert/UP-Draht-hochlegiert%2C-spezial//p/66554
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Draht/UP-Draht-hochlegiert/UP-Draht-hochlegiert%2C-spezial//p/71087
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche

UP-Drahtelektroden

4.6.9 Nichtrostende Stdhle - Hitzebesténdig

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

UP-Drahtelektrode, hochlegiert, austenitisch, nichtrostend,

Thermanit 19/10 H hoch fost
ochwarmres 0.05 04 1.6 9.3 18.8

) . . C Si Mn Ni Cr N
Thermanit 21/10 N UP-Drahtelektrode, hochlegiert, austenitisch, nichtrostend,

hochwarmfest 0.07 1.6 0.5 10 21 0.15
) . . C Si Mn Ni Cr
Thermanit 25/04 :'T_thghtt?leﬁtmde, hochlegiert, austenitisch, nichtrostend,
itzebestandig 0.07 0.8 1.2 4.5 26.0
. UP-Drahtelektrode, hochlegiert, austenitisch, nichtrostend, < Si Mn N cr
Thermanit 308 H hoch fost
ochwarmfes 0.05 04 1.7 10 20
© Si Mn Ni Cr

UP-Drahtelektrode, hochlegiert, austenitisch, nichtrostend,

I hitzebestdndig

0.1 0.9 1.5 11.5 225

4.6.10 Nichtrostende Stdhle - Martensitisch

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %
. . UP Drahtelektrode, hochlegiert, nichtrostend, - il vl Al Cr —
Thermanit 13/04 Si ich tensitisch
welchmartensitisc 001 07 07 48 123 05
C Si Mn Ni Cr Mo

UP Drahtelektrode, hochlegiert, nichtrostend,

U=l s e weichmartensitisch

0.02 035 1.3 508 16 1

4.6.11 Nickelbasis-Legierungen

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

Thermanit 617 UP-Drahtelektrode, Nickelbasislegierung

0.05 0.05 0.05 Bal 22 9

C Si Mn Ni Cr Mo
Thermanit 625 UP-Drahtelektrode, Nickelbasislegierung

0.01 1 1 Bal. 22 9

@ Si Mn Ni Cr Nb
Thermanit Nicro 82 UP-Drahtelektrode, Nickelbasislegierung

0.01 01 3.2 Bal. 20.5 2.6

C Si Mn Ni Cr Mo
Thermanit Nimo C 24 UP-Drahtelektrode, Nickelbasislegierung

0.003 0.05 0.2 Bal. 23 15.8

© Si Mn Ni Cr Mo
Thermanit Nimo C 276 UP-Drahtelektrode, Nickelbasislegierung

0.01 0.05 0.5 Bal. 155 16
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXQgMTkgMTAgSF9VUCBEcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMjFfMTBfTl9VUF9EcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMjVfMDRfVVBfRHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXQgMzA4IEhfVVAgRHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXQgMTMgMDQgU2lfVVAgRHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXQgMTYgMDUgTW9fVVAgRHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXQgMzA5IEhfVVAgRHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXQgNjE3X1VQIERyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXQgNjI1X1VQIERyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXQgTmljcm8gODJfVVAgRHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXQgTmltbyBDIDI0X1VQIERyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfTmltb19DXzI3Nl9VUCBEcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true

AWS EN/ISO JOIN!online

A5.9 / SFA-5.9 14343-A
ER19-10H S199H g
14343-A
S2710N w
14343-A
S254 +
A5.9 / SFA-5.9 14343-A
ER308H S199H +
A5.9 / SFA-5.9 14343-A
ER309 (mod.) S2212H +

AWS EN/ISO JOIN!online
A5.9 / SFA-5.9 14343-A +
ER410NiMo (mod.) S134
14343-A n
$S1651

AWS EN/ISO JOIN!online
Ti Co Fe Al A5.14 / SFA-5.14 18274
0.3 11 0.5 1.3 ERNiCrCoMo-1 SNi 6617 (NiCr22Co12Mo9) +
Nb Fe A5.14 / SFA-5.14 18274
3.6 <1.0 ERNiCrMo-3 SNi 6625 (NiCr22Mo9Nb) w
Fe A5.14 / SFA-5.14 18274
<1.0 ERNiICr-3 S Ni 6082 (NiCr20Mn3Nb) E
Al Fe A5.14 / SFA-5.14 18274
0.2 <1.5 ERNiCrMo-13 S Ni 6059 (NiCr23Mo16) @
w Fe A5.14 / SFA-5.14 18274
3.8 6 ERNiCrMo-4 S Ni 6276 (NiCr15MoT16FebW4) +
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Draht/UP-Draht-Nickelbasis/UP-Draht-Nickelbasis//p/69885
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Draht/UP-Draht-Nickelbasis/UP-Draht-Nickelbasis//p/66505
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Draht/UP-Draht-Nickelbasis/UP-Draht-Nickelbasis%2C-spezial//p/76968
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Draht/UP-Draht-hochlegiert/UP-Draht-hochlegiert%2C-spezial//p/66561
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Draht/UP-Draht-mittellegiert/UP-Draht-mittellegiert%2C-warmfest//p/67362

4.7 UP - Fulldrahtelektroden

4.71 Unlegierte Stédhle

Produktname

Kurzbeschreibung

Fulldrahtelektrode, nahtlos, fur UP, unlegiert, hohe

diamondspark S 55 HP Produktivitdt

Fulldrahtelektrode, nahtlos, fur UP, unlegiert,
fur Mehrlagenschweissungen als auch in der
Lage-Gegenlage-Technik

diamondspark S 56 HP

4.7.2 Niedrig legierte Stdhle - Hochfest

Produktname

Kurzbeschreibung

Fulldrahtelektrode, nahtlos, fur UP, niedrig legiert,

cligmondsparksBOARE hochfest, hohe Produktivitdt, Dehngrenze > 550 Mpa

Fulldrahtelektrode, nahtlos, fur UP, niedrig legiert,
hochfest, hohe Produktivitdt, Dehngrenze > 690 Mpa,
geringer Gehalt an diffusiblem Wasserstoff

(max. 4 ml/ 100 g)

diamondspark S 700 HP

Fulldrahtelektrode, nahtlos, fur UP, niedrig
legiert, hochfest, fur Q&T Stdhle 690 Guten, mit
Anforderungen bezlglich Uberanpassung

diamondspark S 770

Fulldrahtelektrode, nahtlos, fir UP, niedrig legiert,
hochfest, hohe Produktivitdt, Dehngrenze > 900 Mpa,
geringer Gehalt an diffusiblem Wasserstoff

(max. 4 ml/ 100 g)

diamondspark S 900 HP

Fulldrahtelektrode, nahtlos, fir UP, niedrig legiert,
hochfest, hohe Produktivitdt, Dehngrenze > 960 Mpaq,
geringer Gehalt an diffusiblem Wasserstoff

(max. 4 ml/ 100 g)

diamondspark S 960 HP

Fulldrahtelektrode, nahtlos, fir UP, niedrig legiert,
hochfest, Kupfer-Nickel-Legierung fir wetterfeste
Stahlsorten

diamondspark S NiCu1

AWS

A5.17 / SFA-5.17
EC1
A5.17 / SFA-5.17

EC1

AWS

A5.23 / SFA-5.23
ECNI5
A5.23 / SFA-5.23

ECF5

A5.23 / SFA-5.23
ECF5

A5.23 / SFA-5.23

ECG

A5.23 / SFA-5.23

ECG

A5.23 / SFA-5.23

ECG

EN/ISO

14171-A
T3
14171-A

TZ3

EN/ISO

14171-A
TZ3Ni1TMo

26304-A

TZ3Ni2.5CrMo

26304-A

TZ

26304-A

TZ3Ni2.5CrMoMn1.9

26304-A

TZ3Ni2.5CrMoMn

14171-A

T2Ni1Cu
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de//documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfU181NV9IUF9GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfU181Nl9IUF9GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfU181NTBfSFBfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfU183MDBfSFBfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfU183NzBfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfU185MDBfSFBfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c0NDMw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfU185NjBfSFBfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwMzEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de//documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfU19OaUN1MV9GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true

Empfohlenes Flussmittel JOIN!online

UV 306, UV 418 TT w

UV 400 hi:]

Empfohlenes Flussmittel JOIN!online

UV 400, UV 418 TT, UV 422 TT-LH, +
UV 420 TTR-C

UV 422 TT-LH +
UV 418 TT,

UV 422 TT-LH +
UV 422 TT-LH +
UV 422 TT-LH +
UV 306, +

UV 400 (UV 418 TT)

Weitere Produktinformationen finden Sie in
unserem Webshop. Fur Einkaufsmoglichkeiten

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-UP-Schwei%C3%9Fen/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-UP-Schwei%C3%9Fen%2C-unlegiert//p/11637
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-UP-Schwei%C3%9Fen/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-UP-Schwei%C3%9Fen%2C-unlegiert//p/43152
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche

4.8 UP-SchweiBBpulver

4.8.1 Unlegierte und niedrig legierte SchweiBpulver

Produktname

Kurzbeschreibung

Marathon 543

UV 305

UV 306

UV 309 P

UV 310P

UV 400

Uv418TT

UV 419 TT-W

Uv420TT

UV 420 TT-LH

UV 420 TTR

UV 420 TTR-C

UV 420 TTR-W

UV 422 TT-LH

UV 430 TTR-W

UV511TT

Hochbasisches SchweiBpulver fiur warmfeste Drahtsorten P91 und P92. (9-12 % Cr), Stromerzeugung

Rutiles SchweiBpulver fur Kehlndhte, einlagig und zweilagig, hohe SchweiBgeschwindigkeit, Wasserwdnde,
Gasflaschen, typischerweise < 12 mm mit unlegierten und kriechfesten Drdhten

Rutile SchweiBpulver fur allgemeine Anwendungen im Stahlbau, typischerweise fir Wandstdrken < 25 mm und hohe
SchweiBgeschwindigkeiten geeignet

SchweiBpulver besonders geeignet fir Lage-GegenlageschweiBungen bei der Rohrherstellung,niedriger Gehalt
an diffusiblem Wasserstoff und geringe Wasserstoffaufnahme, hohe Strombelastbarkeit, insbesondere fur die
Stahlgtiten X42 - X80 geeignet, typische Drahtpulverkombinationen mit den Massivdrahtelektroden Union S 2,
S2Si,S2Mo,S3NiMo 1,S3TiB, S 3 MoTiB

SchweiBpulver besonders geeignet fir Lage-GegenlageschweiBungen bei der Rohrherstellung, niedriger Gehalt an
diffusiblem Wasserstoff und geringe Wasserstoffaufnahme, Vermeidung von kupferinduzierter Rissbildung, hohe
Strombelastbarkeit, insbesondere fir die Stahlgiten X42 - X80 geeignet, typische Drahtpulverkombinationen mit den
Massivdrahtelektroden Union S 2,S 2 Si, S 2 Mo, S 3 NiMo 1,S 3 TiB, S 3 MoTiB

Basisches SchweiBpulver fur allgemeine Anwendungen z.B. fir die Verarbeitung von Feinkornstdhlen, optimiertes
Verhdltnis von SchweiBverhalten und mechanische Eigenschaften

Hochbasisches SchweiBpulver fir Mehrzweckanwendungen im Stahlbau und niedrig legierten Drdhten fir hohe
Zdhigkeitsanforderungen bei hohen Wandstérken, ausgezeichnete Eigenschaften bei Mehrdrahtanwendungen
z.B. fur die Fertigung von Fundamentsektionen und Tirmen von Offshore Windkraftanlagen

Hochbasisches SchweiBpulver fur Mehrzweckanwendungen fiir hohe Wandstdrken, insbesondere fur hohe Z&higkeit
im SchweiBzustand und nach Warmebehandlung

Hochbasisches SchweiBpulver fur allgemeine Anwendungen im SchweiBzustand und nach Warmebehandlung

Hochbasisches SchweiBpulver fir allgemeine Anwendungen im SchweiBzustand und nach Warmebehandlung,
niedriger Gehalt an diffusiblem Wasserstoff (< 5 ml/100g)

Hochbasisches SchweiBpulver mit hoher Reinheit fir Anwendungen im nuklearen Kraftwerktechnik mit
Union S 3 NiMo und warmfeste Anwendungen insbesondere mit Union S 2 CrMo und S 1 CrMo 2, sehr geringer Gehalt
an diffusiblem Wasserstoff

Hochbasisches SchweiBpulver mit hoher Reinheit, optimiert um die hohe Festigkeit nach Warmebehandlungen
Uber eine lange Dauer aufrechtzuerhalten, auch zum Normalisieren / Abschrecken und Anlassen, reduzierter
Kohlenstoffverlust, sehr geringer Gehalt an diffusiblem Wasserstoff

Hochreines SchweiBpulver fur Kernreaktoren und warmfeste Anwendungen mit Union S 2 CrMo und S 1 CrMo 2.
Speziell entwickelt fir Wechselstrom und hohe Zdhigkeitsanforderungen

Hochbasisches SchweiBpulver fur das VerbindungsschweiBen von hochfesten Stdhle in der Offshore Industrie,
Schwerlastkonstruktionen und Druckrohrleitungen, sehr geringer Gehalt an diffusiblem Wasserstoff und hohe
Zd&higkeit bei tiefen Temperaturen

Hochbasisches SchweiBpulver mit hoher Reinheit, speziell entwickelt fur Druckbehdlter mit CrMo2V-Basismetall fur
die petrochemische Industrie. Optimaler Kompromiss flir hohe Z&higkeit und hohe Zeitstandfestigkeit

SpezialschweiBpilver fur passende 99%Ni-Anwendungen; N&T, Q&T. Kryogen
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29 2.0 mm SAFB155DC H5 h:ii]
0.6 1.4 mm SAAR 176 ACH5 i)
0.6 1.6 mm SAAR1 77 ACH5 h:it]
13 2.0 mm SAAB165ACHS +
15 2.0 mm SAAB155ACHS h:i:]
1.8 2.0mm SAAB 167 ACH5 ]
2.7 2.0 mm SAFB155ACH5 -]
2.6 2.0 mm SAFB155ACH5 h:i:]
2.5 2.5 mm SAFB165DC h:it]
25 2.5 mm SAFB165DC H5 h:i:]
29 2.0mm SAFB165DCH4 h:i:]
2.6 2.0 mm SAFB165DC H4 b
2.6 20mm  SAFB165ACHS bt
2.5 2.0mm SAFB165ACHS h:ii]
2.8 1.6 mm SAFB155AC +
3 2.0 mm SAFB155AC +
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/UP-Pulver-un--und-mittellegiert/UP-Pulver-un--und-mittellegiert%2C-aluminat-basisch//p/73602
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/UP-Pulver-un--und-mittellegiert/UP-Pulver-un--und-mittellegiert%2C-aluminat-basisch//p/20844
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/UP-Pulver-un--und-mittellegiert/UP-Pulver-un--und-mittellegiert%2C-basisch//p/13311
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/UP-Pulver-un--und-mittellegiert/UP-Pulver-un--und-mittellegiert%2C-basisch//p/84092
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/UP-Pulver-un--und-mittellegiert/UP-Pulver-un--und-mittellegiert%2C-basisch//p/20860
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/UP-Pulver-un--und-mittellegiert/UP-Pulver-un--und-mittellegiert%2C-basisch//p/20848
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/UP-Pulver-un--und-mittellegiert/UP-Pulver-un--und-mittellegiert%2C-basisch//p/20870
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/UP-Pulver-un--und-mittellegiert/UP-Pulver-un--und-mittellegiert%2C-basisch//p/20866
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/UP-Pulver-un--und-mittellegiert/UP-Pulver-un--und-mittellegiert%2C-basisch//p/20833
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/UP-Pulver-un--und-mittellegiert/UP-Pulver-un--und-mittellegiert%2C-basisch//p/15408

4.8.2 Nichtrostende Stdhle - Nickelbasis-Legierungen

Produktname Kurzbeschreibung

Erschmolzenes SchweiBpulver mit guter Schlackeldslichkeit und Nahtaussehen in Kombination mit stabilisierten und
Marathon 213 . I o ; -
nichtstabilisierten austenitischen rostfreien Stdhlen

Marathon 801 AllzweckschweiBpulver fur stabilisierte und nicht stabilisierte Standard-Edelstahldrahtqualitdten. Leichte
Schlackenentfernung und schénes Raupenbild. Das SchweiBpulver kompensiert den Cr-Verlust.

Basisches SchweiBpulver mit optimierten Verhdltis von Schweiverhalten und mechanischen Eigenschaften mit
Marathon 805 selbstlosender Schlacke, kombinierbar mit stabilisierten und nicht stabilisierten rostfreien Standard-Drahtsorten
(insbesondere fiur Duplex-Sorten). Das Schweipulver kompensiert den Cr-Verlust.

Basisches SchweiBpulver mit optimierten Verhdltis von SchweiBverhalten und mechanischen Eigenschaften mit
Marathon 431 selbstlésender Schlacke, kombinierbar mit stabilisierten und nicht stabilisierten rostfreien Standard-Drahtsorten
(insbesondere fiur Duplex-Sorten).

Marathon 203 Hochbasisches SchweiBpulver fir ausgezeichnete mechanische Eigenschaften bei blanken und flachen
Nahtoberfldchen, geeignet fir nicht stabilisietre austenitische sowie weichmartensitische rostfreie Stéhle

Schweipulver mit hohem Basizitétsindex fir ausgezeichnete mechanische Eigenschaften und hohe

MCICLITEIIE A A HeiBrissbestandigkeit.

SchweiBpulver mit sehr hohem Basizitdtsindex fur Edelstahl- und Nickelbasisdrahtgliten, mit guten mechanischen
Marathon 104 Eigenschaften und relativ hoher Bestdndigkeit gegen HeiBrisse; gute Schlackenentfernbarkeit und schones
Raupenbild. Besonders empfohlen fir kryogene LNG-Anwendungen mit Thermanit NiMo C276 und 625.

Neutrales SchweiBpulver fir das VerbindungsschweiBen von Nickellegierungen mit ausgezeichneten mechanischen
Marathon 504 Eigenschaften und hoher HeiBrisssicherheit, sehr gute Schlackeldslichkeit und gutes Nahtaussehen, auch geeignet
fur das AuftragsschweiBen
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wt%

13 1.6 mm SFCS2DC h:i:]
1.3 1.6 mm SAGS2DC +
2.0 1.6 mm S AAF 2 DC h:ic]

1.6 mm
2.2 (l4mm  SAFB2DC h:ii]
1.6 mm
2.3 (omm)  SAFB2DC h:i:]
2.8 1.6 mm SAFB2AC h:ii]
2,8 mm /
29 20mm  SAFB2AC h:ii]
11 1.6 mm SABA2AC hii:]

Weitere Produktinformationen finden Sie in
unserem Webshop. Fir Einkaufsmdglichkeiten

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/UP-Pulver-hochlegiert/UP-Pulver-hochlegiert%2C-basisch//p/64571
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/UP-Pulver-hochlegiert/UP-Pulver-hochlegiert%2C-basisch//p/76334
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/UP-Pulver-hochlegiert/UP-Pulver-hochlegiert%2C-basisch//p/76335
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/UP-Pulver-hochlegiert/UP-Pulver-hochlegiert%2C-basisch//p/70681

4.9 UP-Draht/Pulver-Kombinationen

491 Unlegierte Stédhle

Produktname

Kurzbeschreibung

Richtanalyse in %

Union S 2 - UV 305

UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert

0.06 0.5 1.25

€ Si Mn
Union S 2 - UV 306 UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert

0.06 0.6 1.4

C© Si Mn
UnionS 2 - UV 400 UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert

0.07 0.4 1.4

< Si Mn
UnionS2-UV 420 TT-LH UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert

0.07 0.2 1.1

<€ Si Mn
Union S 2Si-UV 309 P UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert

0.08 0.55 1.2

c© Si Mn
Union$ 2 Si- UV 310 P UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert

0.08 0.55 1.2

<€ Si Mn
Union S 2 Si- UV 400 UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert

0.07 0.65 1.4

© Si Mn
UnionS2Si-UV418TT UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert

0.07 0.3 1.1

C Si Mn
UnionS2Si- UV 419 TT-W UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert

0.08 0.4 1.1

€ Si Mn
UnionS3Si-UV418TT UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert

0.08 0.3 1.55

€ Si Mn
Union S 3 Si- UV 419 TT-W UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert

0.08 0.35 1.65

C Si Mn
Union S 3 Si - UV 422 TT-LH UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert

0.08 0.45 1.55
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzJfU2lfX1VWXzQwMC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzJfU2lfX1VWXzQxOF9UVC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzJfU2lfX1VWXzQxOV9UVF9XLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVU5JT04gUyAzIFNJICYgVVYgNDE4IFRUIFVQIERyYWh0X1B1bHZlci5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true

AWS

EN/ISO

JOIN!online

A5.17 / SFA-5.17
F7AZ-EM12

A5.17 / SFA-5.17
F7A2-EM12-H4

A5.17 / SFA-5.17
F7A4-EM12 / F6P4-EM12
A5.17 / SFA-5.17
F7A8-EM12-H8 / F6P8-EM12-H8
A5.23 / SFA-5.23
F6TAOG-EM12K-H4

A5.23 / SFA-5.23
F6TAOG-EM12K-H4

A5.17 / SFA-5.17
F7A4-EM12K / F7P6-EM12K
A5.17 / SFA-5.17
F7A8-EM12K / F6P8-EM12K
A5.17 / SFA-5.17
F7A8-EM12K / F6P8-EM12K
A5.17 / SFA-5.17
F7A8-EH12K / F7P8-EH12K
A5.17 / SFA-5.17
F7A8-EH12K / F7P8-EH12K
A5.17 / SFA-5.17

F7A8-EH12K-H4 / 7P8-EH12K-H4

14171-A
S380ARS2HS5
14171-A

S42 3 ARS2 H4
14171-A
S384ABS2H5
14171-A
S386FBS2HS5
14171-A

S 3T 0 AB S2SiH4
14171-A
S3T0ABS2SiHS
14171-A

S 42 4 AB S2Si H5
14171-A

S 425 FBS2Si H5
14171-A
S425FB S2Si H5
14171-A

S46 6 FBS3SiH5
14171-A

S46 6 FBS3SiH5
14171-A

S 46 6 FB S3Si H4

TUV (02590), DB (51.132.04), ABS, DNV,
LR, CE

TUV (06170), DB (51.132.03), ABS, BV, LR,
DNV, CE

TUV (03358), DB (51.132.02)

TUV (07276), DB (51.132.05), CE, DNV,
LR, BV, ABS

TUV (12935)

+ + + 4+ 4+ + + + + 4+ o+ o+

Weitere Produktinformationen finden Sie in
unserem Webshop. Fur Einkaufsmoglichkeiten

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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4.9.2 Niedrig legierte Stdhle - Warmfest

Produktname

Thermanit MTS 3 - Marathon 543

Thermanit MTS 3 LNi - Marathon 543

Thermanit MTS 4 - Marathon 543

Thermanit MTS 616 - Marathon 543

Thermanit MTS 616 LNi - Marathon 543

Thermanit MTS 911 - Marathon 543

Union S 1CrMo 2 - UV 305

UnionS1CrMo 2-UV 420 TT-LH

Union S 1CrMo 2 - UV 420 TTR

Union S 1CrMo 2 - UV 420 TTR-C

Union S 1 CrMo 2 - UV 420 TTR-W

Union S 1CrMo 2V - UV 430 TTR-W

Union S 1CrMo 5 - UV 420 TT-LH

Union S 1CrMo 5 - UV 420 TTR-C

Union S 1 CrMo 9 - Marathon 543

Union S 2 CrMo - UV 305

Union S 2 CrMo - UV 419 TT-W

Union S 2 CrMo - UV 420 TT-LH

Kurzbeschreibung

UP-Draht/Pulver-Kombination,
niedriglegiert

UP-Draht/Pulver-Kombination,
niedriglegiert

UP-Draht/Pulver-Kombination,
niedriglegiert

UP-Draht/Pulver-Kombination,
niedriglegiert

UP-Draht/Pulver-Kombination,
niedriglegiert

UP-Draht/Pulver-Kombination,
niedriglegiert

UP-Draht/Pulver-Kombination,
niedriglegiert

UP-Draht/Pulver-Kombination,
niedriglegiert

UP-Draht/Pulver-Kombination,
niedriglegiert

UP-Draht/Pulver-Kombination,
niedriglegiert

UP-Draht/Pulver-Kombination,
niedriglegiert

UP-Draht/Pulver-Kombination,
niedriglegiert

UP-Draht/Pulver-Kombination,
niedriglegiert

UP-Draht/Pulver-Kombination,
niedriglegiert

UP-Draht/Pulver-Kombination,
niedriglegiert

UP-Draht/Pulver-Kombination,
niedriglegiert

UP-Draht/Pulver-Kombination,
niedriglegiert

UP-Draht/Pulver-Kombination,
niedriglegiert

Richtanalyse in %

C Si Mn

0.09 0.22 0.7

C Si Mn

0.09 0.2 0.8

018 0.2 0.9

0.09 015 0.7

0.1 0.2 0.7

0.09 0.22 0.6

0.07 0.35 0.8

0.08 025 0.7

0.08 0.2 0.75

0.1 0.2 0.8

0.1 015 0.75

0.1 0.1 1.2

0.06 0.5 0.7

0.09 045 0.8

0.07 0.3 0.6

0.07 04 0.9

0.08 0.25 09

0.08 0.25 0.95

0.45
Ni

<0.15

0.45
Cr
2.3
Cr
2.3
Cr
2.3
Cr
2.4
Cr
2.3
Cr
2.3
Cr
5.4
Cr
5.4
Cr

8.7

8.9 095 0.05 018
Cr Mo Nb v
8.9 095 0.05 018
1.2 0.88 0.5 0.22
Cr Mo Nb W
8.7 0.43 0.05 1.65
Cr Mo Nb w
9.0 0.5 0.04 1.7

8.9 098 0.05 1.0

1.0 0,3
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfTVRTXzNfX01hcmF0aG9uXzU0My5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfTVRTXzNfTE5JX19NYXJhdGhvbl81NDMucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzFfQ3JNb18yX19VVl80MjBfVFRSX1cucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzFfQ3JNb18yX1ZfX1VWXzQzMF9UVFJfVy5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfTVRTXzRfX01hcmF0aG9uXzU0My5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfTVRTXzYxNl9fTWFyYXRob25fNTQzLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfTVRTXzYxNl9MTmlfX01hcmF0aG9uXzU0My5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfTVRTXzkxMV9fTWFyYXRob25fNTQzLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzFfQ3JNb18yX19VVl8zMDUucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzFfQ3JNb18yX19VVl80MjBfVFRfTEgucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzFfQ3JNb18yX19VVl80MjBfVFRSLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzFfQ3JNb18yX19VVl80MjBfVFRSX0MucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzJfQ3JNb19fVVZfNDE5X1RUX1cucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzJfQ3JNb19fVVZfNDIwX1RUX0xILnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzFfQ3JNb181X19VVl80MjBfVFRfTEgucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzFfQ3JNb181X19VVl80MjBfVFRSX0MucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzFfQ3JNb185X19NYXJhdGhvbl81NDMucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzJfQ3JNb19fVVZfMzA1LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true

0.04

0.04

0.3

0.18

0.2

0.18

0.04

0.05

0.035

AWS

A5.23 /SFA5.23
FOPZ-EB91-B91-H4
A5.23 / SFA5.23
FOPZ-EB91-B91-H4
A5.23 / SFA5.23
FOPZ-EG-G-H4
A5.23 / SFA5.23
FOPZ-EG-G-H4
A5.23 / SFA 5.23
FOPZ-EG-G-H4
A5.23 / SFA5.23
FOPZ-EG-G-H4
A5.23 / SFA5.23
F11AZ-EB3R-B3
A5.23 / SFA5.23
F8P2-EBR3-B3-H8
A5.23 / SFA5.23
F9P2-EB3R-B3R-H4
A5.23 /SFA5.23
F9P2-EB3R-B3R-H4
A5.23 / SFA5.23
FOP2-EB3R-B3R-H8
A5.23 / SFA5.23
FOPZ-EG-G
A5.23 / SFA5.23
F7P0-EB6-B6-H8
A5.23 / SFA 5.23
F8PZ-EB6-B6-H4
A5.23 / SFA5.23
F8PZ-EB8-B8-H4
A5.23 / SFA-5.23
F10AZ-EB2R-B2
A5.23 / SFA-5.23
F8P2-EB2R-B2
A5.23 / SFA 5.23

F8P2-EB2R-B2-H8

EN/ISO

24598-A
SSCrMo91 FB
24598-A
SSZCrMo91FB
24598-A
SSCrMoWV12 FB

24598-A

SSZCrMoWVNDb9 0.5 1.5 FB

24598-A

SSZCrMoWVNDb9 0.5 1.5 FB

24598-A

SSZCrMoWVNDB? 11 FB

24598-A
SSCrMo2 AR
24598-A
SSCrMo2 FB
24598-A
SSCrMo2 FB
24598-A
SSCrMo2 FB
24598-A
SSCrMo2 FB
24598-A

SSZCrMoV2 FB

24598-A
SSCrMo9 FB
24598-A
SSCrMo1 AR
24598-A
SSCrMo1 FB
24598-A

SSCrMo1 FB

TUV (06527), CE

TOV (09391), CE

TUV (09228), CE

TUV (10284), CE

TOV (05209), DB (51.132.02),

CE

TUV (02734), CE

TUV (06541), CE

TUV (10231), CE

TUV (10290), CE

TOV (18746), CE

TUV (01794), CE

JOIN!online

+
+
N
"
+
N

+

+

+ + + + + 4+

_|_

+
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4.9.2 Niedrig legierte Stédhle - Warmfest

Produktname

Union S 2 CrMo - UV 420 TTR

Union $ 2 CrMo - UV 420 TTR-C

Union S 2 CrMo - UV 420 TTR-W

Union S 2 Mo - UV 305

Union S 2 Mo - UV 306

Union S 2 Mo - UV 400

UnionS2Mo-UV 418 TT

Union S 2 Mo - UV 420 TT-LH

Union S 3 Mo - UV 420 TT-LH

Union S 3 Mo - UV 420 TTR

Union S 4 Mo - UV 420 TTR

Kurzbeschreibung

UP-Draht/Pulver-Kombination,
niedriglegiert

UP-Draht/Pulver-Kombination,
niedriglegiert

UP-Draht/Pulver-Kombination,
niedriglegiert

UP-Draht/Pulver-Kombination,
niedriglegiert

UP-Draht/Pulver-Kombination,
niedriglegiert

UP-Draht/Pulver-Kombination,
niedriglegiert

UP-Draht/Pulver-Kombination,
niedriglegiert

UP-Draht/Pulver-Kombination,
niedriglegiert

UP-Draht/Pulver-Kombination,
niedriglegiert

UP-Draht/Pulver-Kombination,
niedriglegiert

UP-Draht/Pulver-Kombination,
niedriglegiert

Richtanalyse in %

0.1

0.08

0.06

0.06

0.06

0.07

0.07

0.06

0.06

0.07

Si
0.2
Si
0.2
Si
0.2
Si
0.5
Si
0.6
Si
0.35
Si
0.25
Si
0.25
Si
0.25
Si
0.2
Si
0.2

1.0

Mn

1.0

1.1

Mn

1.05

1.85

0.5

Mo

0.45

0.55

Mo

0.5
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzJfQ3JNb19fVVZfNDIwX1RUUi5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzJfQ3JNb19fVVZfNDIwX1RUUl9DLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzRfTW9fX1VWXzQyMF9UVFIucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzJfQ3JNb19fVVZfNDIwX1RUUl9XLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzJfTW9fX1VWXzMwNS5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzJfTW9fX1VWXzMwNi5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzJfTW9fX1VWXzQwMC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzJfTW9fX1VWXzQxOF9UVC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzJfTW9fX1VWXzQyMF9UVF9MSC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzNfTW9fX1VWXzQyMF9UVF9MSC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzNfTW9fX1VWXzQyMF9UVFIucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true

AWS EN/ISO JOIN!online

A5.23 / SFA 5.23 24598-A )

TOV (03439), CE +
F8P4-EB2R-B2R-H4 $SCrMoT FB
A5.23 / SFA 5.23 24598-A n
F8P2-EB2R-B2R-H4 $SCrMoT FB
A5.23 / SFA 5.23 24598-A )

TUV (03439), CE +
F8P4-EB2R-B2R-H8 $SCrMoT FB
A5.23 / SFA-5.23 14171-A )

TOV (11214), CE +
FBAO-EA2-A2 S 460 AR S2Mo H5
A5.23 / SFA-5.23 14171-A )

TUV (7739), CE +
F8A2-EA2-A2-H4 S 46 2 AR S2Mo H4
AS5.23 / SFA-5.23 14171-A TUV (06233), DB (51.132.03), +
FBA4-EA2-A2 / F8P4-EA2-A2 S 46 4 AB 52Mo H5 ABS, BY, DNV, LRS, CE
AS5.23 / SFA-5.23 14171-A TUV (11576), DB (51.132.05), 4
F8AL-EA2-A2 / F8P6-EA2-A2 S 46 4 FB S2Mo H5 CE LR
A5.23 / SFA-5.23 14171-A )

TUV (01793), CE +
FBA4-EA2-A2-H8 / FBP4-EA2-A2-H8 S 46 4 FB S2Mo H5
A5.23 / SFA-5.23 14171-A )

TOV (01796), CE +
F8A4-EA4-A4-H8 / F8P6-EA4-A4-H8 S 46 4 FB S3Mo H5
A5.23 / SFA-5.23 14171-A )

TOV (03441), CE +
FBA4-EA4-A4-H4 / FBP6-EA4-A4-H4 S 46 4 FBS3IMo Ha
A5.23 / SFA-5.23 14171-A +

FOA4-EA3-A3-H4 / F8P6-EA3-A3-H4 S50 4 FB S4Mo H4

Weitere Produktinformationen finden Sie in
unserem Webshop. Fur Einkaufsmoglichkeiten

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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4.9.3 Niedrig legierte Stédhle - Hochfest

Produktname

Union S 2 Mo - UV 309 P

UnionS2 Mo -UV 310 P

UnionS2 NiMo 1-UV 418 TT

Union S 2 NiMo 1 - UV 419 TT-W

Union $ 2 NiMo 1 - UV 420 TTR-C

Union S 3 TiB - UV 309 P

UnionS 3 TiB-UV 310 P

Union S 3 MoTiB - UV 309 P

Union § 3 MoTiB-UV 310 P

Union S 3 MoTiB - UV 419 TT-W

Union S 3 NiMo - UV 420 TTR

Union S 3 NiMo - UV 420 TTR-W

UnionS3 NiMo 1-UV 418 TT

Union S 3 NiMo 1 - UV 419 TT-W

Union S 3 NiMo 1 - UV 420 TTR-C

Union S 3 NiMo 1 - UV 420 TTR-W

Union S 3 NiMoCr-UV 418 TT

Union S Ni1MoCr - UV 420 TTR-C

Kurzbeschreibung

UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert

UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert

UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert

UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert

UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert

UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert

UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert

UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert

UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert

UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert

UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert

UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert

UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert

UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert

UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert

UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert

UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert

UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzNfTmlNb19fVVZfNDIwX1RUUi5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzNfTmlNb19fVVZfNDIwX1RUUl9XLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVU5JT04gUyAyIE5JTU8gMSAmIFVWIDQxOCBUVCBVUCBEcmFodF9QdWx2ZXIucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVU5JT04gUyAyIE5JTU8gMSAmIFVWIDQxOSBUVC1XIFVQIERyYWh0X1B1bHZlci5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVU5JT04gUyAyIE5JTU8gMSAmIFVWIDQyMCBUVFItQyBVUCBEcmFodF9QdWx2ZXIucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzNfTW9UaUJfX1VWXzMxMF9QLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzNfTW9UaUJfX1VWXzQxOV9UVF9XLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzNfTmlNb0NyX19VVl80MThfVFQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TX05pMU1vQ3JfX1VWXzQyMF9UVFJfQy5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzNfTmlNb18xX19VVl80MThfVFQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzNfTmlNb18xX19VVl80MTlfVFRfVy5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzNfTmlNb18xX19VVl80MjBfVFRSX0MucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzNfTmlNb18xX19VVl80MjBfVFRSX1cucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true

AWS

A5.23 / SFA-5.23
F8TA4G-EA2-H4

A5.23 / SFA-5.23
F8TA4G-EA2-H4

A5.23 / SFA-5.23

F8A10-ENi1-NiT - F8P10-ENi1-Ni1
A5.23 / SFA 5.23

F8A10-ENi1-Ni1 - F8P10-ENi1-Ni1
A5.23 / SFA-5.23
F8A8-ENiT-Ni1-H4 / F8P8-ENi1-Ni1-H4
A5.23 / SFA-5.23

F8TAGG-EG-H4

A5.23 / SFA-5.23

F8TAGG-EG-H4

A5.23 / SFA-5.23
FOTA6G-EA2TIB-H4

A5.23 / SFA-5.23
FOTA6G-EA2TiB-H4

A5.23 / SFA-5.23

FOTA6G-EA2TIB

A5.23 / SFA-5.23

FOA8-EG-F1-H4 / FOP8-EG-F1-H4
A5.23 / SFA-5.23

FOA8-EG-F1-H8 / F9P8-EG-F1-H8
A5.23 / SFA-5.23

FOA8-EF3-F3 / F9A8-EF3-F3
A5.23 / SFA-5.23

FOA8-EF3-F3 / FOP8-EF3-F3
A5.23 / SFA-5.23
F10A4-EF3-F3-H4 / F9P6-EF3-F3-H4
A5.23 / SFA-5.23
FOA8-EF3-F3-N-H4 / FOP8-EF3-F3-N-H4
A5.23 / SFA-5.23

F11A8-EG-F6 / F11P4-EG-F6
A5.23 / SFA-5.23

F10A6-EG-G-H4 / F9P6-EG-G-H4

EN/ISO

14171-A

S 4T 4 AB S2Mo H4
14171-A

S 4T 4 AB S2Mo H4
14171-A

S50 6 FB SZ2NiTM00.3 H5
14171-A

S 50 6 FB SZ2Ni1Mo00.3 H5
14171-A

S50 6 FB SZ2NiTMo00.3 H4
14171-A

S5T5ABSZH4

14171-A

S5T5ABSZ H4

14171-A

S 5T 5 AB S2MoTiB H4
14171-A

S 5T 5 AB S2MoTiB H4
14171-A

S 5T 5 FB S2MoTiB H5
26304-A

S50 6 FB S3Ni1.5Mo H4
26304-A

S50 6 FB S3Ni1.5Mo H5
26304-A

S 55 6 FB S3Ni1Mo H5
26304-A

S 55 6 FB S3NiTMo H5
26304-A

S 62 4 FB S3NiTMo H5
26304-A

S 554 FB S3NiTMo H4
26304-A

S 69 6 FB SZ3Ni2.5CrMo H5
26304-A

S 62 4 FB SZ3Ni0.9MoCr H4

LRS 5Y46M, DNV VY46M, ABS

5YQ460M

TUV (10450 : UV 309 P / Union S 3

Mo + 2 x Union S 3 MoTiB)

TUV (03442), CE

TOV (11587), CE, LR, DNV

TUV (11585), CE, ABS, BV, DB,

DNV, LR

JOIN!online

+
+
N
-
-
.

+ o+ o+

+

+ + + + +

BOHLER WELDING SCHWEISSZUSATZE PRODUKTPORTFOLIO

Digitales Handbuch

143




4.9.3 Niedrig legierte Stédhle - Hochfest

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %
Union S 3 NiMoCr - UV 422 TT-LH UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert
0.07 035 1.65 2.0 0.35 0.55
© Si Mn Mo
Union S 4 Mo - UV 309 P UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert
0.07 0.25 1.55 045
© Si Mn Mo
UnionS4 Mo - UV 310 P UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert

0.07 0.2 155 045

4.9.4 Niedrig legierte Stdhle - Tieftemperatur

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %
L S . C Si Mn Ni
Union S 1 Ni 11 - UV 511 TT lTJ_P%tDroht/Putlver—Kombmotlon, niedriglegiert,
e R 03 08 115
L o . C Si Mn Ni
Union $ 2 Ni 2,5 - UV 418 TT #J_P%?roht/PLilver—Kombmotlon, niedriglegiert,
Iettemperatur 007 02 10 22
N s . C Si Mn Ni
Union S 2 Ni 3.5 - UV 418 TT gP;tDroht/PutIver-Komblncmon, niedriglegiert,
IeTtemperatur 006 02 10 325
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzRfTW9fX1VWXzMwOV9QLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzRfTW9fX1VWXzMxMF9QLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzFfTmlfMTFfX1VWXzUxMV9UVC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzJfTmlfMl81X19VVl80MThfVFQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzJfTmlfM181X19VVl80MThfVFQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true

AWS

A5.23 / SFA-5.23

F11A10-EG-F6-H4 / F11P8-EG-F6-H4

A5.23 / SFA-5.23
F8TA4G-EA3-H4
A5.23 / SFA-5.23

F8TA4G-EA3-H4

AWS

A5.23 / SFA-5.23

F11AZ-EG-G / F10PZ-EG-G

A5.23 / SFA-5.23

F8AT0-ENI2-Ni2 / F7P10-ENi2-Ni2
A5.23 / SFA-5.23

F7A15-ENi3-Ni3 / F7P15-ENi3-Ni3

EN/ISO JOIN!online
26304-A
S 69 6 FB SZ3Ni2.5CrMo H4 +
14171-A
S 4T 4 AB S4Mo H4 +
14171-A +

S 4T 4 AB S4Mo H4

EN/ISO JOIN!online

26304-A

S 69 Z FB SZTNi11 H5
14171-A i
TUV (11575), DB, LR, DNV, ABS, BV, CE +
S 46 8 FB S2Ni2 H5
14171-A +

S42 8 FB S2Ni3 H5

Weitere Produktinformationen finden Sie in
unserem Webshop. Fur Einkaufsmoglichkeiten

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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4.9.5 Nichtrostende Stdhle - Austenitisch

Produktname Kurzbeschreibung

Richtanalyse in %

Thermanit 17/15TT - UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, austenitisch,
Marathon 104 kaltzah

Thermanit 18/17 EMn -  UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert,

Marathon 104 nichtrostend, austenitisch
Thermanit 20/16 SM - UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert,
Marathon 104 nichtrostend, austenitisch
Thermanit 20/25 Cu - UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert,
Marathon 104 nichtrostend, austenitisch
Thermanit 20/25 Cu - UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert,
Marathon 805 nichtrostend, austenitisch
Thermanit 25/22 H - UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert,
Marathon 104 nichtrostend, austenitisch

Thermanit 317L - UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert,

Marathon 805 nichtrostend, austenitisch
Thermanit GE-316L - UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert,
Marathon 203 nichtrostend, austenitisch
Thermanit GE-316L - UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert,
Marathon 213 nichtrostend, austenitisch
Thermanit GE-316L - UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert,
Marathon 431 nichtrostend, austenitisch
Thermanit GE-316L - UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert,
Marathon 801 nichtrostend, austenitisch
Thermanit GE-316L - UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert,
Marathon 805 nichtrostend, austenitisch

Thermanit H-347 - UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert,
Marathon 213 nichtrostend, austenitisch, stabilisiert

Thermanit H-347 - UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert,
Marathon 431 nichtrostend, austenitisch, stabilisiert

Thermanit H-347 - UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert,
Marathon 801 nichtrostend, austenitisch, stabilisiert

Thermanit H-347 - UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert,

Marathon 805 nichtrostend, austenitisch, stabilisiert
Thermanit JE-308L - UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert,
Marathon 203 nichtrostend, austenitisch

Thermanit JE-308L - UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert,
Marathon 213 nichtrostend, austenitisch
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfR0VfMzE2TF9fTWFyYXRob25fODAxLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfR0VfMzE2TF9fTWFyYXRob25fODA1LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfSF8zNDdfX01hcmF0aG9uXzQzMS5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
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AWS EN/ISO JOIN!online

+ o+ o+

TUV (07213), CE

TUV (06666), CE

TUV (09175), CE

TUV (09613), DNV, LR, CE

TUV (06113), CE

+ + 4+ + 4+ o+ o+ o+

TOV (06036), DNV, CE

TUV (09613), CE

TUV (06479), CE

TUV (09170), CE

+ 4+ + o+ 4+ o+

TOV (09612), CE
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4.9.5 Nichtrostende Stdhle - Austenitisch

Produktname

Thermanit JE-308L -
Marathon 431

Thermanit JE-308L -
Marathon 801

Thermanit JE-308L -
Marathon 805

Thermanit JE-308L
Cryo - Marathon 203

Thermanit JE-308L
Cryo - Marathon 431

Thermanit A-318 -
Marathon 213

Thermanit A-318 -
Marathon 431

Thermanit A-318 -
Marathon 801

Thermanit A-318 -
Marathon 805

Kurzbeschreibung

UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert,
nichtrostend, austenitisch

UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert,
nichtrostend, austenitisch

UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert,
nichtrostend, austenitisch

UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, austenitisch,
kaltzah

UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, austenitisch,
kaltzah

UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert,
nichtrostend, austenitisch, stabilisiert

UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert,
nichtrostend, austenitisch, stabilisiert

UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert,
nichtrostend, austenitisch, stabilisiert

UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert,
nichtrostend, austenitisch, stabilisiert

Richtanalyse in %

0.015

0.015

0.02

0.02

0.04

0.04

0.04

0.04

Si
0.5
Si
0.55
Si
0.6
Si
0.5
Si
0.9
Si
0.5

1.0
Mn

1.2

1.3
Mn

1.1

1.3

9.8

10.0
Ni

10.0

10.8
Ni
10.8

19.5
Cr
20.0
Cr
20.5
Cr
19.5
Cr
19.5
Cr
19.0
Cr
19.0
Cr
19.5
Cr
20.0

2.6
Mo

2.6

2.6

Nb
0.5
Nb
0.5
Nb
0.5
Nb
0.5
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfSkVfMzA4TF9DcnlvX19NYXJhdGhvbl80MzEucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfQV8zMThfX01hcmF0aG9uXzQzMS5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
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AWS EN/ISO JOIN!online

TOV (06114), CE

TUV (07632), DNV, CE

TOV (09616), CE

TUV (06985), CE

+ + 4+ + + + + o+ o+

Weitere Produktinformationen finden Sie in
unserem Webshop. Fur Einkaufsmoglichkeiten

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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4.9.6 Nichtrostende Stdhle - Mischverbindungen

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

Thermanit 30/10 - UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, austenitisch, c Si Mn Ni Cr
Marathon 805 besondere Anwendungen 0] 0.6 16 8.8 30.5
Thermanit 308 Mo - UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, austenitisch, c Si Mn Ni Cr Mo
Marathon 805 besondere Anwendungen 0.04 0.7 10 105 210 33
Thermanit 309L - UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, austenitisch, c Si Mn Ni Cr
Marathon 213 besondere Anwendungen 0.01 0.7 13 13.5 23 5
Thermanit 309L - UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, austenitisch, c Si Mn Ni Cr
Marathon 801 besondere Anwendungen 0.01 0.95 12 13.5 24.0
Thermanit 309L - UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, austenitisch, c Si Mn Ni Cr Mo
Marathon 805 besondere Anwendungen 0.01 0.6 14 13.5 24.5 26
Thermanit 309L Mo - UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, austenitisch, c Si Mn Ni Cr Mo
Marathon 805 besondere Anwendungen 0.01 0.5 11 14.8 22.0 2.6
Thermanit X - UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, austenitisch, c Si Mn Ni Cr
Marathon 203 besondere Anwendungen

0.06 0.8 6.0 9.0 18.7

4.9.7 Nichtrostende Stdhle - Duplex

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

Thermanit 22/09 - UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, Duplex, = Si Mn Ni Cr Mo N
DT AR Cikes e 0015 05 13 88 228 31 014
Thermanit 22/09 - UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, Duplex, c Si Mn Ni Cr Mo N
Marathon 805 i EesiETe 0015 05 11 88 235 32 014
Thermanit 23/07 - UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, Lean c Si Mn Ni Cr Mo N
Marathon 805 Duplex, nichtrostend

0.015 0.7 0.6 7.4 24.0 0.25 013

Thermanit 25/09 CuT - UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, Super

Marathon 431 Duplex, nichtrostend 0.015 05 0.7 95 255 38 05

Thermanit 25/09 CuT - UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, Super
Marathon 805 Duplex, nichtrostend

0.015 0.5 0.7 9.5 26.0 3.8 0.5

4.9.8 Nichtrostende Stdhle - Ferritisch

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %
Thermanit 1720 - UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, c Si Mn Ni Cr Mo
Marathon 203 nichtrostend, ferritisch

0.15 0.7 0.55 0.4 17.0 1.1
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TUV (09617), CE

+
+
"
N

+ +

+

A5.9

14343-A .
TOV (06112), ABS, DNV, LR, CE +
ER2209 S2293NL
A5.9 14343-A §
TUV (05546), DNV, LR, CE +
ER2209 S2293NL
A5.9 14343-A §
TUV (10011), CE +
ER2307 S237NL
W N A5.9 14343-A
ABS, DNV, BV +
06 02  ER2594 S2594NL
W N A5.9 14343-A
0.6 021 ER2594 S2594NL +
AWS EN/ISO JOIN!online
A5.9 14343-A n
ER430 (mod.) SZ17Mo
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4.9.9 Nichtrostende Stdhle - Hitzebesténdig

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

Thermanit 19/10 H - UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, c Si Mn  Ni Cr
Marathon 104 nichtrostend, austenitisch, hitzebestdndig und warmfest 0.05 0.5 13 93 185
Thermanit 21/10 N - UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, c Si Mn Ni Cr N
Marathon 805 nichtrostend, austenitisch, hitzebestdndig und warmfest 0.07 17 0.3 95 215 0415
Thermanit 25/04 - UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, c Si Mn Ni Cr
Marathon 431 nichtrostend, austenitisch, hitzebestdndig und warmfest 0.06 0.9 0.9 45 255
Thermanit 308 H - UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, ¢ Si Mn Ni Cr
Marathon 805 nichtrostend, austenitisch, hitzebestdndig und warmfest 0.05 0.6 13 10.0 20.5
Thermanit 309 H - UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, c Si Mn Ni Cr
Marathon 104 nichtrostend, austenitisch, hitzebestdndig und warmfest 0] 10 12 15 222

4.910 Nichtrostende Stdhle - Martensitisch

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

Thermanit 13/04 Si - UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert,

Marathon 203 nichtrostend, martensitisch 0.01 0.8 0.7 47 12.0 05
Thermanit 16/05 Mo - UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, c Si Mn Ni Cr Mo
Marathon 203 nichtrostend, martensitisch

0.02 0.5 1.1 5.0 15.6 1.0
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AWS EN/ISO JOIN!online

A5.9 14343-A
TOV (11232), CE +
ER19-10H S199H
14343-A n
S2110N
14343-A
$254 +
A5.9 14343-A n
ER308H S199H
A5.9 14343-A
ER309(mod.) $2212H +
AWS EN/ISO JOIN!online
A5.9 14343-A
ER410NiMo(mod.) S13 4
14343-A
$1651

Weitere Produktinformationen finden Sie in
unserem Webshop. Fur Einkaufsmoglichkeiten

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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4.911 Nickelbasis-Legierungen

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

Thermanit 617 -
Marathon 504

UP-Draht/Pulver-Kombination, Nickelbasislegierung

0.04 0.1 0.1 Bal. 21.7 8.7 0.2

Thermanit 625 - C Si Mn Ni Cr Mo Nb

Marathon 444 UP-Draht/Pulver-Kombination, Nickelbasislegierung

0.012 0.6 0.2 Bal. 21.8 9.0 3.2

Thermanit 625 -

Marathon 504 UP-Draht/Pulver-Kombination, Nickelbasislegierung

0.015 0.35 0.1 Bal. 21.7 8.7 3.3

Thermanit NiCro 82 -

NG e £ UP-Draht/Pulver-Kombination, Nickelbasislegierung

0.012  0.25 3.0 Bal. 202 24 <1.0

Thermanit NiCro 82 -

Marathon 504 UP-Draht/Pulver-Kombination, Nickelbasislegierung

0.01 0.35 3.1 Bal. 20.0 2.4 1.2

Thermanit NiMo C 24 -

Marathon 444 UP-Draht/Pulver-Kombination, Nickelbasislegierung

<0.01 0.2 0.2 Bal. 22.6 15.8 015

Thermanit NiMo C 24 -

Marathon 504 UP-Draht/Pulver-Kombination, Nickelbasislegierung

<0.01 0.2 0.25 Bal. 22.5 15.8 0.5

Thermanit NiMo C 276 - c Si Mn Ni Cr Mo w

NETEten T2 UP-Draht/Pulver-Kombination, Nickelbasislegierung

0.01 0.1 0.5 Bal. 15.4 16.0 3.7

Weitere Produktinformationen finden Sie in

unserem Webshop. Fir Einkaufsmoglichkeiten
kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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Co Al Fe

A5.14 18274 +
10.6 0.8 20  ERNiCrCoMo-1 $ Ni 6617 (NiCr22Co12Mof)
Fe A5.14 18274 }
TUV (10173), DNV, CE +
<1.0 ERNICrMo-3 S Ni 6625 (NiCr22Mo9Nb)
Fe A5.14 18274 n
1.2 ERNICrMo-3 S Ni 6625 (NiCr22Mo9Nb)
A5.14 18274 )
TOV (07767), CE +
ERNICr-3 S Ni 6082 (NiCr20Mn3Nb)
A5.14 18274
_ _ _ +
ERNICr-3 S Ni 6082 (NiCr20Mn3Nb)
Fe A5.14 18274 n
<2.0 ERNICrMo-13 S Ni 6059 (NiCr23Mo16)
Fe A5.14 18274 n
< 2.0 ERNICrMo-13 S Ni 6059 (NiCr23Mo16)
Fe A5.14 18274
DNV, LR, CE +
6.0 ERNICrMo-4 S Ni 6276 (NiCr15Mo16Fe6W4)
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Nahtlose UP-Draht/Pulver-Kombinationen

410 Nahtlose UP-Draht/Pulver-Kombinationen

4.10.1 Unlegierte Stdhle

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

UP-Fulldraht-Pulver-Kombination mit aluminat-rutile Pulver fur C Si Mn
das UnterpulverschweiBen von unlegierten Baustdhlen und

EleLaEel 2 i [alP = LR e Feinkornbaust&hlen bis MSYS 500 Mpa, der Draht neigt nicht zur

Aufnahme von Feuchte 0.04 0.7 175
UP-Fulldraht-Pulver-Kombination mit fluoridbasischem Pulver, C Si Mn

diamondspark § 55 HP - UV 418 TT hoher Bosmtot zurr.w. Schwngen von unlegierten Boustthen
und Feinkornbaustdhlen bis MSYS = 460 Mpa, sehr geringer 0.07 0.4 14
Diffusionswasserstoffgehalt und mechanische Eigenschaften bis -60°C ! ' '
UP-Fulldraht-Pulver-Kombination mit aluminatbasischem Pulver zum © Si Mn

. SchweiBen von unlegierten Baustdhlen und Feinkornbaustdhlen bis
CHETRERER RIS 17 o EA7441Y MSYS = 460 Mpa, sehr geringer diffusibler Wasserstoff und gut fr 0.06 0.3 16

hohen Warmeeintrag bei hoher SchweiBgeschwindigkeit

4.10.2 Niedrig legierte Stédhle - Hochfest

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %
UP-Filldraht-Pulver-Kombination mit Aluminat-Basischem Pulver zum © Si Mn
diamondspark S 550 HP - UV 400 Verbindungsschweifen von vergliteten Feinkornbaustdhlen bis
MSYS = 550 Mpa 0.06 04 1.7
UP-Fulldraht-Pulver-Kombination mit Fluorid-Basischem Pulver hoher C Si Mn
diamondspark S 550 HP - UV 422 TT-LH Basizitdt, zum VerbindungsschweiBen von vergiteten Feinkornbaustdhlen
bis MSYS = 550 Mpaq, geringer Gehalt an diffusiblem Wasserstoff 0.07 04 1.4
UP-Fulldraht-Pulver-Kombination mit Fluorid-Basischem Pulver hoher @ Si Mn
diamondspark S 700 HP - UV 422 TT-LH Basizitdt, zum VerbindungsschweiBen von vergiteten Feinkornbaustdhlen
bis MSYS = 690 Mpa, geringer Gehalt an diffusiblem Wasserstoff 0.05 0.3 1.6
UP-Fulldraht-Pulver-Kombination mit Fluorid-Basischem Pulver hoher C Si Mn
diamondspark S 770 - UV 418 TT Basizitdt, zum VerbindungsschweiBen von verglteten Feinkornbaustdhlen
bis MSYS = 690 Mpa mit Anforderungen beziiglich Uberanpassung 0.06 0.3 1.7
UP-Fulldraht-Pulver-Kombination mit Fluorid-Basischem Pulver hoher C Si Mn
diamondspark § 770 - UY 422 TT-LH Bgsmtot, zum Verbmdgngsschwelﬁen von ve”rgL'Jtetqn Feinkornbaustdhlen
bis MSYS = 690 Mpa mit Anforderungen bezlglich Uberanpassung und
. e 0.06 04 1.7
geringer Gehalt an diffusiblem Wasserstoff
UP-Filldraht-Pulver-Kombination mit Fluorid-Basischem Pulver hoher © Si Mn
diamondspark S 900 HP - UV 422 TT-LH Basizitdt, zum VerbindungsschweiBen von vergiiteten Feinkornbaustdhlen
bis MSYS = 890 Mpa, geringer Gehalt an diffusiblem Wasserstoff 0.08 04 1.9
UP-Filldraht-Pulver-Kombination mit Fluorid-Basischem Pulver hoher © Si Mn
diamondspark S 960 HP - UV 422 TT-LH Basizitdt, zum VerbindungsschweiBen von vergiiteten Feinkornbaustdhlen
bis MSYS = 960 Mpa, geringer Gehalt an diffusiblem Wasserstoff 0.1 0.3 1.85
< Si Mn

UP-Fulldraht/Pulver-Kombination mit einem Aluminat-Rutil-Pulver,

diamondspark S NiCu1 - UV 306 -
flr wetterfeste Stahlsorten 0.04 0.5 15

UP-Fulldraht/Pulver-Kombination mit einem Aluminat-Basisches-Pulver,

diamondspark S NiCu1 - UV 400 "
flr wetterfeste Stahlsorten 0.04 035 14

UP-Fulldraht/Pulver-Kombination mit einem Fluorid-basisches-Pulver,

diamondspark S NiCu1-UV 418 TT .
fur wetterfeste Stahlsorten 0.06 045 1.2
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AWS

A5.17 / SFA-5.17

F7A5-ECG-H4

A5.17 / SFA-5.17

F7A8-EC1 / F7P8-EC1

A5.17 / SFA-5.17

F7A8-ECG / F7P8-ECG

Ni Mo
0.9 0.3
Ni Mo
0.9 0.3

2.7 0.3 0.5

Ni Cr Mo

25 0.5 0.5

2.4 0.4 0.5

Ni Cr Mo

2.6 0.5 0.6

2.6 0.55 0.6

Ni Cu
1.0 0.55
Ni Cu
1.0 0.55
Ni Cu
1.0 0.55

EN/ISO

14171-A

S504 ART3 HS

14171-A

S46 6 FBT3 H5

14171-A

S46 6 ABTZ3 HS

TUV (19473), DB
(51.052.01/01)

TUV (19044), DNV, LR, ABS

TUV (19505), DB (51.052.02,
52.052.02), CE, ABS
(5YQ460M H5, 4Y400T HS),
DNV, LR

A5.23 / SFA-5.23

FOA8-ECNIi5-Ni5

A5.23 / SFA-5.23

FOA8-ECNIi5-Ni5-H4

A5.23 / SFA-5.23

F11AT0-ECF5-F5 H4/ F11P6-ECF5-F5 H4

A5.23 / SFA-5.23

F11A10-ECF5-F5 / F11P6-ECF5-F5

A5.23 / SFA-5.23

F12A6-ECF5-H4

A5.23 / SFA-5.23

F13A8-ECG-G-H4

A5.23 / SFA-5.23

F13A8-ECG-G-H4

A5.23 / SFA5.23

FBA5-ECG-H4

A5.23 / SFA-5.23

F7A8-ECG

A5.23 / SFA-5.23

F7A8-ECG

14171-A

S50 6 ABTZ3Ni1MMo H5

14171-A

S50 6 FB TZ3Ni1TMo H4

26304-A ABS. DNV,

S 69 6 FB TZ H5 LR, CE

26304-A ABS. DNV,
LR, CE

S696FBTZHS

26304-A

S695FBTZH4

26304-A

S 89 6 FB TZ3Ni2.5CrMoMn1.9 H4
26304-A

S 89 5FBTZ3Ni2.5CrMoMn H4
14171-A

S46 4 ARTZ3NI1Cu H4

14171-A

S46 6 ABTZ3Ni1Cu H5

14171-A

S42 6 FB T2Ni1Cu H5
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JOIN!online
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51 SMAW - Stabelektroden

5.11 Stabelektroden - Mehrzweck

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

Rutil-umhllte Austenit-Ferrit-Sonder-Stabelektrode mit C Si Mn Ni Cr Fe
UTP 65 optimalen SchweiBeigenschaften und hohen mechanischen

GUtewerten 01 1.0 1.0 9.0 29.0 Bal.

Rutil-umhllte Austenit-Ferrit-Sonder-Stabelektrode © Si Mn Ni Cr Fe
UTP 65D mit exzellenten SchweiBeigenschaften und hohen

mechanischen Gltewerten 01 1.0 1.0 9.5 30.0 Bal.

Hullenlegierte, rutil umhllite CrNiMn-Stabelektrode, c Si Mn Ni Cr Fe
ity iversell einsetzbar, Ausbri - 160 %

universell einsetzbar, Ausbringung: Q) 0] 0.8 6.0 9.0 19.0 Bal.

5.1.2 Stabelektroden - Gusseisen

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %
Graphitbasisch umhilite GusseisenkaltschweiBstabelektrod < A s
UTP 8 raphi '(JSISC umhdillte GusseisenkaltschweiBstabelektrode
Stromart:=-/ ~ 12 Bal. 36
Graphitbasisch umhillte Nickel-Eisen Stabelektrode ¢ Ni Fe
UTP 83 FN St =4/
romart: ==/~ 1.3 52.0 Bal.
UTP 85 FN Graphitbasisch umhiillte Nickel-Eisen Stabelektrode mit Bimetall-Kerndraht c Ni Fe
Stromart: =+ / ~ 19 54.0 Bal.
. . . . . - C Ni Fe
UTP 86 FN Graphitbasisch umhtlite Nickel-Eisen Stabelektrode mit Bimetall-Kerndraht
Stromart: =-/ ~ 19 Bal 45.0

5.1.3 Stabelektroden - Kupferlegierung

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

UTP 32 Basisch umhillte Zinnbronze-Stabelektrode
Bal 7.0
Mn Ni Cu Al Fe
UTP 34 N Basisch umhillte Mehrstoffbronze-Stabelektrode
13.0 2.5 Bal. 7.0 2.5
Mn Cu
UTP 39 Basisch umhillte Reinkupfer-Stabelektrode
1.5 > 97.0
C Si Mn Ni Cu Fe
UTP 387 Basisch umhdllte Kupfer-Nickel Stabelektrode 70/30

0.03 0.3 1.2 30.0 Bal. 0.6
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3581-A
DB (82.138.07)
EZ299R32
3581-A
EZ299R12
A5.4 3581-A -g

E307-26 (mod.) E188MnR73

A5.15 1071

DB (62.138.01)
ENi-Cl ECNi-CI 1
A5.15 1071 -
ENiFe-Cl E C NiFe-11
A5.15 1071 -
ENiFe-Cl E C NiFe-13
A5.15 1071

DB (62.138.05) =
ENiFe-Cl E C NiFe-13

A5.6 17777
ECuSn-C (mod.) E Cu 5180B (CuSn7)
A5.13 17777
N A ey | DL EEES Pp 6213609 &
T (CuMnT13AI7Fe3NI2)
A5.6 17777
DB (63.138.02) bt
ECu (mod.) E Cu 1893 (CuMn2)
A5.6 17777
TOV (01626), DNV ]
ECuNi E Cu 7158 (CuNi30Mn2FeTi)

Weitere Produktinformationen finden Sie in

unserem Webshop. Fur Einkaufsmoglichkeiten
kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Reparatur/Stabelektroden%2C-Reparatur%2C-hochlegiert//p/53235
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Gu%C3%9Feisen/Stabelektroden%2C-Gu%C3%9Feisen%2C-Nickelbasis//p/49369
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Gu%C3%9Feisen/Stabelektroden%2C-Gu%C3%9Feisen%2C-Nickelbasis//p/53257
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Gu%C3%9Feisen/Stabelektroden%2C-Gu%C3%9Feisen%2C-Nickelbasis//p/14899
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Gu%C3%9Feisen/Stabelektroden%2C-Gu%C3%9Feisen%2C-Nickelbasis//p/49398
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Kupfer/Stabelektroden%2C-Kupferlegierungen//p/14972
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Kupfer/Stabelektroden%2C-Kupferlegierungen//p/14978
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Kupfer/Stabelektroden%2C-Kupferlegierungen//p/14981
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Kupfer/Stabelektroden%2C-Kupferlegierungen//p/39864
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche

5.1.4 Nickelbasislegierung - Reinnickel

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

C Si Mn Ni Ti Al

UTP 80 Ni Basische Reinnickel-Stabelektrode

<0.02 0.8 0.25 Bal. 2.0 0.2

5.1.5 Nickelbasislegierung - Nickel-Kupfer-Legierung

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %
UTP 80 M Basische Stabelektrode fiir korrosionsbestdndige Nickel- © =0 - AD . U
usifer Leglemmgien (4] <005 07 30 Bal. 290 07

5.1.6 Nickelbasislegierung - NiCr-Legierung

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %
s Stabelektrode, Nickelbasislegierung, kaltzdh bis -269°C und c =0 . AD cr —
Thermanit Nicro 82 hitzebstandig bis 900°C
ttzebstanaig bis 0.025 <04 50 Bal. 190 15
UTP 7015 Basisch umhillte Stabelektrode fur NiCrFe-Legierungen c Si Mn Ni Cr Nb
Ui PR g e 0025 04 60  Bal. 160 2.2
Basisch umhdillte NiCrFe-Stabelektrode fur ¢ Si . Ni Cr —
UTP 7015 Mo f
Hochtemperatur- und Tieftemperatur-Anwendungen 0.04 0.4 30 Bal 16.0 15

Weitere Produktinformationen finden Sie in
unserem Webshop. Fur Einkaufsmoglichkeiten

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche

Fe A5.11 14172
TUV (00190)
0.1 ENi-1 E Ni 2067 (NiTi3)

Fe A5.11 14172
TUV (00248}, ABS, DNV
0.3 1.0 ENiCu-7 E Ni 4060 (NiCu30Mn3Ti)

Fe  A5.11 14172

TUV (01775), TOV (KTA 14.08.1), DNV, CE
2.2 30  ENiCrFe-3(mod.) E Ni 6082 (NiCr20Mn3Nb)
Fe A5.11 14172 i

TUV (00875), DNV, KTA (08036) h:]
6.0 ENiCrFe-3 E Ni 6182 (NiCr15FeéMn)
Nb Fe  A5.11 14172 }

TOV (05259), DNV i)
2.2 60  ENiCrfe-2 E Ni 6093 (NiCr15Fe8NbMo)
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Plattierung/Stabelektroden%2C-Plattierung%2C-Nickelbasis//p/52455
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Plattierung/Stabelektroden%2C-Plattierung%2C-Nickelbasis//p/53008
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Plattierung/Stabelektroden%2C-Plattierung%2C-Nickelbasis//p/85401
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Plattierung/Stabelektroden%2C-Plattierung%2C-Nickelbasis//p/53021

5.1.7 Nickelbasislegierung - NiCrMo-Legierung

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %
. Umbhiillte Stabelektrode, hochlegiert, Nickelbasislegierung c Si Mn Ni Cr Mo
Avesta P12-R Basic SchweiB "6Mo"-Stéihl
zum >chwerben von “ofor->tanien 002 04 03 Bal. 216 9.1
Si Mn Ni Cr Mo

Umhdillte Stabelektrode, hochlegiert, Nickelbasislegierung

Unatmelii SO0 (36% Ni) fur Mischverbindungen

<0.03 <05 27 36.0 28.0 3.8

. Umbhdillte Stabelektrode, hochlegiert, Nickelbasislegierung S Mn Ni Cr Mo
Thermanit 30/40 EW NP ; .
(36% Ni) fur Mischverbindungen, Stromart: = + / ~ <003 <09 15 36.0 28.0 43
Basisch umhillte Stabelektrode fur ¢ Si Mn Ni Cr Mo
UTP 722 Kb . . . .
hochkorrosionsbestdndige NiCrMo-Legierungen (C22) <0.02 <02 08 Bal 210 135
Basisch umhillte NiCrMo Stabelektrode, ¢ Si Mn Ni Cr Mo
UTP 759 Kb ; L . A
korrosionsbestdndige NiCrMo Legierungen (59) <02 <002 05 Bal 225 15.5
Basisch umhillte Stabelektrode fiur korrosionsbestdndige © =0 . AD . —
UTP 776 Kb - .
et e Leglen neen (G278 <002 <02 06 Bal. 165 165
Basisch umhtillte Stabelektrode fiur hitzebestédndige ¢ -l - A Cr —
UTP 6170 Co - -
NiCrCoMo-Legierungen (617) 0.06 0.7 0.1 Bal 21.0 9.0
. " . . R C Si Mn Ni Cr Mo
UTP 6222 Mo Basisch umhillte Stabelektrode fir korrosionsbestédndige

NiCrMo-Legierungen (625) 003 04 06  Bal. 220 90

5.1.8 Nickelbasislegierung - NiCrFe-Legierung

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

Umbhdllte Stabelektrode, Nickellegierung, hohe

Thermanit 690 R - .
Bestdndigkeit gegen Spannungsrisskorrosion 0.03 0.5 38 Bal 28.0 18
<€ Si Mn Ni Cr Ti
Basisch umhillte Stabelektrode fir hitzebestdndige
WP ez NiCrFeAl-Legierungen (602CA) 0.2 0.6 0] Bal 25.0 01
Basisch umhilite NiCrFe-Hochleistungsstabelektrode fiir © Si Mn Ni Cr Mo
UTP 7015 NK RN?pfﬁ?tu'r_ und Verblnfjunghsschwer;Bur?gsn hocsz?.\./\/}fllrmfester
ickellegierungen sowie schwer schweibarer Stéhle 0.03 0.4 45 Bal. 15 19

Ausbringung: 150 %
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIDc1OSBLQiBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIDc3NiBLQiBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIDYxNzAgQ08gU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIDYyMjIgTU8gU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfNjkwX1N0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VVFAgNzAxNSBOS19TdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true

A5.11 / SFA-5.11 14172
TUV (04435) +
24 22 ENiCrMo-12 E Ni 6627 (NiCr21MoFeNb)
Cu 14172
TUV (00119) i
18 E Ni 8025 (NiCr29Fe26Mo)
Cu 14172
TOV (04587) h:
18 E NiZ (NiCr29Fe26Mo)
W Fe A5.11 14172 w
30 3.0 ENICrMo-10 (mod.)  EZ Ni 6022 (NiCr21Mo13W3)
Fe A5.11 14172
TOV (06687) ]
1.0 ENiCrMo-13 E Ni 6059 (NiCr23Mo16)
W Fe A5.11 14172 )
TOV (05257) ]
40 50 ENiCrMo-4 E Ni 6276 (NiCr15Mo15Fe6W4)
Ti Co Al Fe A5 14172 )
TOV (04667) B
03 M0 07 10  ENICrCoMo-1(mod) E Nié117 (NiCr22Co12Mo)
Nb  Fe A5.11 14172 i
TOV (03610), DNV, ABS, BV ]
33 <1 ENiCrMo-3 E Ni 6625 (NiCr22Mo9Nb)
A5.11 14172
. E Ni 6152 +
8.5 ENiCrFe-7 (NICF30Fe9ND)
Al Fe Zr Y A5.11 14172
. E Ni 6704 ]
18 100 003 002 ENiCrFe-12(mod)  idiel s e
Nb  Fe A5.11 14172
E Ni 6093 )

P 7 ENiCrFe-3 (mod.) (NiCr15Fe8NbMo

Weitere Produktinformationen finden Sie in
unserem Webshop. Fur Einkaufsmoglichkeiten

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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5.1.9 VerschleiBschutz - Mehrzweck

Produktname Kurzbeschreibung

Basisch umhillte Stabelektrode fir Auftragungen an
UTP DUR 250 Bauteilen, wo ein zdhes und gut bearbeitbares Schweigut
gefordert ist

Basisch umhillte Stabelektrode fir mittelharte und zéhe

REECRERD Auftragungen

Basisch umhillte Stabelektrode fur risssichere,
PR el verschleiBbestdndige Auftragungen
UTP DUR 600 Basisch umhillte Stabelektrode fur Auftragungen, die

durch Schlag und Abrieb beansprucht werden
Basisch umhtillte Stabelektrode zum Auftragen

UTP DUR 650 Kb von Mo und Nb Zusdtzen, um die VerschleiBfestigkeit der
SchweiBnaht zu verbessern

Basisch umhiillte, chromlegierte

SRR Mn-Hartstahl-Stabelektrode

UTP 7200 Basisch umhillte CrNi-legierte Mn-Hartstahl-Stabelektrode
Basisch umhillte Mn-Hartstahl-Stabelektrode fiir

UTP CHRONOS 18 Auftragungen an Bauteilen, die durch Druck und Schlag
beansprucht werden
Basisch umhillte Stabelektrode gegen

SK HYDROCAV KavitationsverschleiB, AuftragschweiBung und

Reparatur an weichmartensitischen 13Cr/4Ni-Stdhlen bei
Wasserturbinen

5.1.10 VerschleiBschutz - Werkzeugstahl

Produktname | Kurzbeschreibung

Basisch umhiillte Stabelektrode fur Kalt- und Warmarbeitswerkzeuge,

U e hohe SchweiBguthdrte
Basisch umhilite Stabelektrode fur Kalt- und Warmarbeitswerkzeuge,
UTP 73 G3 - .
mittelhartes Schweigut
UTP 73 G4 Basisch umhiillte Stabelektrode fur Kalt- und Warmarbeitswerkzeuge
Zdhe und rissfeste Auftragungen gegen Schlag, Druck und Abrieb
Rutil umhillte Stabelektrode fur Kalt- und Warmarbeitswerkzeuge, hohe
UTP 673 - .
SchweiBguthdrte
Rutil umhdllte Schnellarbeitsstahl-Hochleistungsstabelektrode, hohe
UTP 690 - .
SchweiBguthdrte
UTP 750 Rutil umhllte Stabelektrode fir Warmarbeitswerkzeuge, rostbestdndig,
Einsatztemperatur bis 650°C
UTP 7000 Rutilbasisch umhillte Hochleistungsstabelektrode, NiCrMo-Legierung fur

Warmarbeits- und Schmiede-Werkzeuge

Basisch umhillte, martensitaushdrtbare Stabelektrode fur
UTP 702 Warmarbeitswerkzeuge und artdhnliche Stdhle, Harte nach
Warmebehandlung: 50 - 54 HRC

Richtanalyse in %

0.06

0.2

0.5

0.5

0.6

0.7

0.6

1.1

Si
0.7
Si
1.2
Si
2.3
Si
0.8
Si
0.8

13.0
Si
0.5
Si

0.7

1.2 0.8
Mn Cr
1.0 3.0
Mn Cr
1.4 1.8
Mn Cr
0.4 9.0
Mn Cr
1.3 7.0
Mn Cr
16.5 13.5
Ni Cr
4.0 4.5
Mn Fe
17.6 Bal.
Mn Ni
10.0 0.15

Richtanalyse in %

0.04

0.025

0.5

Si
0.5
Si
0.5
Si
0.8
Si
0.8
Si
0.5
Si
0.3
Si
0.2

1.3 7.0
Mn Cr
0.6 5.0
Mn Cr
0.6 6.5
Mn Cr
0.4 5.0
Mn Cr
0.5 4.5
Mn Cr
0.2 11.5
Mn Cr
0.9 16.0
Mn Mo
0.6 4.0

Bal.
Fe
Bal.
Fe
Bal.
Fe
Bal.

73 0.5

Fe
Bal.
Fe
Bal.

Cr Co

20.0 13.0

2.5 Bal.
Mo Fe
4.0 Bal.
Mo Fe
3.5 Bal.
Mo w
1.5 1.3
Mo w
8.0 2.0
Mo Co
4.5 12.5
Mo Co
17.0 1.5
Co Ni
12.0 20.0
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5.1.11 VerschleiBschutz - Extremer Abrieb

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

Basisch umhillte Hartauftragungselektrode flir hochabriebfeste Panzerung

UTP Abrasodur 43+ an Bauteilen, die einem starken mineralischen Gleitverschleil bei mittlerer
Schlagbeanspruchungen unterliegen, Ausbringung: 190 % 6.5 1.5 1.5 24.5
Rutil-basisch umhllte Hartauftragungselektrode fur hochverschleifeste C Si Cr Fe
UTP Ledurit 61 Panzerungen, die starkem SchmirgelverschleiB bei mittlerer
Schlagbeanspruchung ausgesetzt sind, Ausbringung: 160 % 2 7.3 32.0  Bal
Schlackenarme Hochleistungsstabelektrode flir hdchst abriebfeste © Cr Mo Nb
UTP Ledurit 65 Panzerungen an Bauteilen, die einem extremen mineralischen
GleitverschleiB unterliegen, Ausbringung: ca. 265 % 4.5 23.5 6.5 5.5

5.1.12 VerschleiBschutz - Kobaltlegierung

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

Rutil umhdllte Stabelektrode fur z&he, hitze- und thermoschockbestdndige

UTP 7010

Panzerungen 01 0.5 1.2 11.0

Rutil umhdllite Stabelektrode auf Kobaltbasis, Kernstablegiert. © Cr w Co
UTP Celsit 701 HochstverschleiBbestdndige Panzerungen gegen Metall-Metall und Abrieb

ohne Schlagbeanspruchung, Anwendungstemperatur bis 900°C 2.3 320 130  Bal

Rutil umhillte Stabelektrode auf Kobaltbasis, Kernstablegiert. Hohe C Cr w Co
UTP Celsit 706 VerschleiBbestdndigkeit gegen Erosion, Korrosion, Metall-Metall, Kaviation

und Schlagbeanspruchung, Anwendungstemperatur bis 900°C 1.1 205 | 45 Bal.

Rutil umhiillte Stabelektrode auf Kobaltbasis, Kernstablegiert. € Cr w Co
UTP Celsit 712 HochstverschleiBbestdndige Auftragungen gegen Metall-Metall und Abrieb

mit geringer Schlagbeanspruchung, Anwendungstemperatur bis 900°C 1.6 290 85 Bal.

Rutil umhdllte Stabelektrode auf Kobaltbasis, Kernstablegiert. © Ni Cr Mo
UTP Celsit 721 Hohe VerschleiBbestdndigkeit gegen Korrosion, Metall-Metall,

Schlagbeanspruchung mit thermischer Wechselbelastung, 0.3 3.5 31.0 5.0

Anwendungstemperatur bis 200°C

5.1.13 Spezialprodukte - Ausfugen

Produktname Kurzbeschreibung

UTP 82 AS Ausnutelektrode fir alle Stahlsorten, Gusseisen und sémtliche Buntmetalle

Kohleelektrode zum Ausfugen und Schneiden aller im Lichtbogen schmelzbaren Metalle wie z.B. sémtliche

e e Stahl- und Stahlgusssorten, Gusseisenwerkstoffe, Aluminium-, Nickel- und Kupfer-Legierungen

5.1.14 Spezialprodukte - Unterwasser-SchweiBen

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %
. Unterwasser Stabelektrode fiir VerbindungsschweiBung c Si Mn Mo Fe
UTP Nautica 20 . .
unlegierter Stahle 008 03 055 05  Bal
UTP Nautica Cut Unterwasser-Schneidelektrode
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-sonstige/Baguette-d%27%C3%A9lectrode%2C-autres//p/17367
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-Kobaltlegierung//p/54498

5.2 GTAW - WIG Stdbe

5.21 GTAW WIG Stdbe - Mehrzweck

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

UTP A 32 WIG Stab, Kupferlegierung, Cu 5180

Bal. 7.0 <01 <0.3

Mn Ni Cu Al Fe
UTP A 34 WIG Stab, Kupferlegierung, Cu 6100

< 0.5 <0.5 Bal. 8.0 <0.5

Mn Ni Cu Al Fe
UTPA 34N WIG Stab, Kupferlegierung, Cu 6338

13.0 2.5 Bal. 7.5 2.5

Mn Ni Cu Ag
UTP A 38 WIG Stab, Kupferlegierung, Cu 5410

Bal. 12.0 Bal. 1.0

Cu Sn Fe P
UTP A 320 WIG Stab, Kupferlegierung

Bal. 12.0 < 0.1 < 0.35

Si Mn Ni Cu Sn
UTP A 381 WIG Stab, Kupferlegierung, Cu 1898

0.3 0.25 <0.3 Bal. 0.8

Si Mn Cu Sn Fe
UTP A 384 WIG Stab, Kupferlegierung, Cu 6560

3.0 1.0 Bal. <0.2 <0.3

© Mn Ni Ti Cu Fe
UTP A 387 WIG Stab, Kupferlegierung, Cu 7158

< 0.05 0.8 30.0 <0.5 Bal. 0.6

Mn Ni Cu Al Fe
UTP A 3422 WIG Stab, Kupferlegierung, Cu 6327

1.8 2.5 Bal. 8.5 1.5

Mn Ni Cu Al Fe
UTP A 3444 WIG Stab, Kupferlegierung, Cu 6328

1.0 4.5 Bal. 9.0 3.5

5.2.2 Nickelbasislegierung - Reinnickel

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %
) WIG Stab, Nickellegierung, Ni-1 Typ mit c <0 . A 1 Fe
UTP A 80 Ni lenter K ionsbesténdiakeit
exzellenter Korrosionsbestdndigkei <0.02 <03 0.3 Bal. 33 <01

170 Digitales Handbuc ® @ ©voestalpine Béhler Welding


https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VVFBfQV8zMl9XSUcgU3RhYi5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
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24373

ER CuSn-A mod. S Cu 5180 (CuSné6P) @
Ab5.7 24373
ER CUuAI-A 1 S Cu 6100 (CuAl7) g
A5.7 24373
ER CuMnNiAl S Cu 6338 (CuMn13AI8Fe3Ni2) ¥
A5.7 24373
ER Cu S Cu 1897 (CuAg1) @
A5.7 24373
ER CuSn-A mod. S Cu 5410 (CuSn12P) @
A5.7 24373
ER Cu S Cu 1898 (CuSn1) E
Ab5.7 24373
ERCuSi-A S Cu 6560 (CuSi3Mn1) -Q
A5.7 24373
TUV (01625), DNV h:it]

ER CuNi S Cu 7158 (CuNi30Mn1FeTi)

24373

S Cu 6327 (CuAI8Ni2Fe2Mn2) @
A5.7 24373 1OV (01896 @
ER CuNiAl S Cu 6328 (CuAI9Ni5Fe3Mn2)

A5.14 18274
TUV (00957), ABS
ER Ni-1 S Ni 2067 (NiTi3)

Weitere Produktinformationen finden Sie in
unserem Webshop. Fur Einkaufsmoglichkeiten

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be%2C-Kupfer/WIG-St%C3%A4be%2C-Kupferlegierungen//p/31924
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be%2C-Kupfer/WIG-St%C3%A4be%2C-Kupferlegierungen//p/35632
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be%2C-Kupfer/WIG-St%C3%A4be%2C-Kupferlegierungen//p/72958
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be%2C-Kupfer/WIG-St%C3%A4be%2C-Kupferlegierungen//p/37341
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be%2C-Kupfer/WIG-St%C3%A4be%2C-Kupferlegierungen//p/31882
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be%2C-Plattierung/WIG-St%C3%A4be%2C-Plattierung%2C-Nickelbasis//p/73800
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be%2C-Kupfer/WIG-St%C3%A4be%2C-Kupferlegierungen//p/31870

5.2.3 Nickelbasislegierung - Nickel-Kupfer-Legierung

Produktname Kurzbeschreibung

Richtanalyse in %

WIG Stab fur Nickel-Kupferlegierungen wie NiCu30Fe oder c Si Mn Ni Ti Cu Fe

UTPASOM NICU30A

<0.02 0.3 3.2 Bal. 2.4 29.0 1.0

5.2.4 Nickelbasislegierung - NiCr-Legierung

Produktname Kurzbeschreibung

Richtanalyse in %

Thermanit Nicro 82 WIG Stab, Nickelbasislegierung, NiCr-3

0.02 01 3.0 >67.0 20.0 2.5 <20
WIG Stab, nichtrostend, besondere © Si Mn Ni Cr Nb Ti
UTP A 3545 Nb Anwendungen, NiCr36Fe15Nb0.8 Typ fur
hochhitzebestdndige Gusslegierungen 0.45 1.5 0.8 45.0 35.0 0.8 01

5.2.5 Nickelbasislegierung - NiCrMo-Legierung

Produktname

Kurzbeschreibung

Richtanalyse in %

: c : © Si Mn Ni Cr Mo W Al Fe
Thermanit 686 \Iij\/ICG Et?;), Nickelbasislegierung,
e 001 008 <05 Bal 22.8 16.0 3.8 0.3 <10
WIG Stab, Nickelbasislegierung, © Si Mn Ni Cr Mo S Cu 7 v
UTP A 722 fur hochkorrossionsbestdndige
NiCrMo-Legierungen (C22) <0.01 <01 <0.5 Bal 21.0 13.0 <0.01 <0.2 3.0 <0.2
WIG Stab, Nickelbasislegierung, © Si Ni Cr Mo Fe
UTP A 759 fur hochkorrossionsbestdndige
NiCrMo-Legierungen (59) <0.01 01 Bal. 225 15.5 <01
WIG Stab, Nickelbasislegierung, C Si Ni Cr Mo w v Fe
NiCrMo-4 Typ fur
Sl g/t korrosionsbestdndige NiCrMo- <0.01 007 Bal 16.0 16.0 35 0.2 6.0
Legierungen (C276) ’ ’ ’ o ’ ’ ’
WIG Stab, hochlegiert, fur C Si Ni Cr Mo Ti Co Al Fe
UTP A 6170 Co :pill']tzmpelrot.uronwendtungen,
lcklebasisiegierung, gute 005 01 Bal. 215 90 03 110 13 05
Bestdndigkeit gegen HeiBrisse
WIG Stab, Nickelbasislegierung, C Si Ni Cr Mo Nb Fe
NiCrMo-3 Typ fur
W adzzz g korrosionsbestdndige NiCrMo- <0.02 <02 Bal 290 9.0 35 <05

Legierungen (625)
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A5.14 18274

TUV (00249), ABS, DNV i)
ER NiCu-7 S Ni 4060 (NiCu30Mn3Ti)

A5.14 / SFA-5.14 18274 ; Y605,/ G5,
ERNICr-3 S Ni 6082 (NiCr20Mn3Nb) DB (43.132.17), DNV, CE

B | @ 18274

Bal. 0.05 S Ni Z (NICr36Fe15Nb0.8)

A5.14 / SFA-5.14 18274

1 h:ii]
ERNICrMo-14 S Ni 6686 (NiCr21Mo16W4)
Co Fe P A5.14 18274 -
<25 30 <0015 ERNICrMo-10 S Nib022 (NiCr21MoT13Fedws3)
A5.14 18274 ) -
. . . DNV
ERNICrMo-13 S Ni 6059 (NiCr23Mo16)
A5.14 18274
TOV (05587) ]
ER NiCrMo-4 S Ni 6276 (NiCr15MoT16Fe6WA4)
A5.14/ SFA-5.14 18274
TUV (05450) h:ii]
ERNICrCoMo-1 S Ni 6617 (NiCr22Co12Mo9)
A5.14 18274
TOV (03467), @
ER NiCrMo-3 S Ni 6625 (NiCr22Mo9Nb) DNV, ABS

Weitere Produktinformationen finden Sie in
unserem Webshop. Fur Einkaufsmoglichkeiten

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be%2C-Plattierung/WIG-St%C3%A4be%2C-Plattierung%2C-Nickelbasis//p/80435

5.2.6 Nickelbasislegierung - NiFe-Legierung

Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

© Si Mn Ni Cr Mo Cu
Thermanit 30/40 E WIG Stab, Nickelbasislegierung
0.02 0.2 2.6 Bal. 29.0 4.3 1.8
© Si Mn Ni Cr Mo Co
Thermanit 690 WIG Stab, Nickelbasislegierung, NiCrFe-7
0.03 0.5 3.8 Bal. 28.0 01 < 0.1
WIG Stab, Nickelbasislegierung, fur ¢ Si L Ni Cr — Cu
UTP A 4221 hochkorrosionsbestdndige CrNi-MoCu-
Legierungen (825) 0.01 0.25 0.8 41.0 20.5 31 1.8
WIG Stab, Nickelbasislegierung, NiCrFe-12 C Si Mn Ni Cr Ti Al
Typ fur hochtemperaturbestdndige
UTP A 6225 Al Legierungen, sehr gute
Korrosionsbestdndigkeit in aufkohlenden 0.2 0.5 01 Bal. 25.0 0.15 2.0
Medien
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Fe

9.0

Fe

Bal.

Fe Y Zr

10.0 0.08 0.05

A5.14 / SFA-5.14

ER383 (mod.)

A5.14 / SFA-5.14

ERNiCrFe-7

A5.14

ER NiFeCr-1

A5.14

ERNiCrFe-12

18274

S Ni 8025
(NiFe30Cr29Mo)

18274

S Ni 6052
(NiCr30Fe9)

18274

S Ni 8065
(NiFe30Cr21Mo3)

18274

S Ni 6025
(NiCr25FeT10AlY)

TUV (00118), CE R
+
+
TOV (10145) i

Weitere Produktinformationen finden Sie in
unserem Webshop. Fur Einkaufsmoglichkeiten

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be%2C-Plattierung/WIG-St%C3%A4be%2C-Plattierung%2C-Nickelbasis//p/79029
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche

5.2.7 VerschleiBschutz - Werkzeugstahl

Produktname

UTPA73 G2

UTPA73G3

UTPA73 G4

UTP A 673

UTP A 696

UTP A 702

Kurzbeschreibung

WIG Stab fir Kalt- und Warmarbeitsstdhle, hohe
Harte, 53 - 58 HRC

WIG Stab fir Kalt- und Warmarbeitsstdhle, mittlere
Harte, 42 - 46 HRC

WIG Stab fur Kalt- und Warmarbeitsstdhle, mittlere
Harte, 38 - 42 HRC

WIG Stab fur Kalt- und Warmarbeitsstdhle, hohe
Harte, 53 - 58 HRC

WIG-Stab, fir Mo-legierte Schnellarbeitsstdhle,
hohe SchweiBguthdrte, 60 - 68 HRC

WIG Stab fir artgleiche und Warmarbeitsstdhle,
hohe Hdarte nach Warmaushdrtung, 50 - 54 HRC

5.2.8 VerschleiBschutz - Extremer Abrieb

Produktname

Kurzbeschreibung

Richtanalyse in %

0.1

0.35

1.0

0.02

Si
0.3
Si
0.5
Si
0.4
Si
1.0
Si
0.2
Ni
18.0

4.0

Richtanalyse in %

Cr
7.0
Cr
5.0
Cr
6.5

Ti
1.6

12.0

Ti
0.3
Ti
0.6
Fe

Bal.

1.3

1.8

Al
0.1

Fe

Bal.

Fe

Bal.

0.3

2.0
Fe

Bal.

Fe
Bal.
Fe

Bal.

UTP A 7560

WIG Stab mit Wolframkarbiden, sehr hoher
Widerstand gegen mineralischen Verschlei

5.2.9 VerschleiBschutz - Kobaltlegierung

Produktname

UTP A Celsit 706 V

UTP A Celsit 712 SN

UTP A Celsit 721

Kurzbeschreibung

WIG Stab fir Mehrfachbeanspruchung durch
Abrieb, Erosion, Kavitation, Korrosion, Druck und
hohen Temperaturen, Harte 40 - 42 HRC

WIG Stab fir Mehrfachbeanspruchung durch
Abrieb, Erosion, Kavitation, Korrosion, Druck und
hohen Temperaturen, Harte 48 - 50 HRC

WIG Stab fir rissfreie Panzerungen an Bauteilen,
die einer kombinierten Beanspruchung durch
Druck, Schlag, Abrieb, Korrosion und hohen
Temperaturen ausgesetzt sind, Harte 30-32 HRC

w.C

60

FeC
40

Richtanalyse in %

0.25

27.0

Cr

29.0

2.8

28.0

Bal.

Co

Bal.

5.0
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIEEgNzMgRyAyIE1hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIEEgNzMgRyAzIE1hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIEEgNzMgRyA0IE1hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de//documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VVFBfQV82NzNfV0lHLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIEEgNzAyIE1hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de//documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VVFBfQV83NTYwLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VVFBfQV9DRUxTSVRfNzA2X1ZfV0lHIFN0YWIucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VVFBfQV9DZWxzaXRfNzEyX1NOX1dJRyBTdGFiLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIEEgQ0VMU0lUIDcyMSBXSUcucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VVFBfQV82OTZfV0lHLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true

AWS EN/ISO

14700
S Fed8

14700
SZFe3
14700
SZFed
14700
SZFe3
14700
SZFe4
14700
SZFe5

JOIN!online

=
=
=
=
=

EN 14700

TFe 20

A5.21 14700
ER CoCr-A RZ Co2
A5.21 14700
~ER CoCr-B R Co3
A5.21 14700
ER CoCr-E RZ Col

Weitere Produktinformationen finden Sie in
unserem Webshop. Fur Einkaufsmoglichkeiten

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be%2C-Werkzeugstahl/WIG-St%C3%A4be%2C-Werkzeugstahl%2C-sonstige//p/31965
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be%2C-Werkzeugstahl/WIG-St%C3%A4be%2C-Werkzeugstahl%2C-sonstige//p/34010
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be%2C-Werkzeugstahl/WIG-St%C3%A4be%2C-Werkzeugstahl%2C-sonstige//p/35118
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/WIG-St%C3%A4be%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-un--und-mittellegiert//p/69239
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/WIG-St%C3%A4be%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-hochlegiert//p/32640
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/WIG-St%C3%A4be%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-hochlegiert//p/15229
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/WIG-St%C3%A4be%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-Kobaltlegierung//p/73530
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/WIG-St%C3%A4be%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-Kobaltlegierung//p/75140
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/WIG-St%C3%A4be%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-Kobaltlegierung//p/77747
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/WIG-St%C3%A4be%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-un--und-mittellegiert//p/65081

5.3 GMAW - Massivdrahtelektroden

5.3.1 Massivdrdhte - Kupferlegierung

Produktname

Kurzbeschreibung

Richtanalyse in %

Massivdrahtelektrode, Kupferlegierung, Cu o S & i
UTP A 32 5180
Bal 7.0 <01 <0.3
Massivdrahtelektrode, Kupferlegierung, Cu Mn Ni Cu Al Fe
UTP A 34 6100
<0.5 <0.5 Bal. 8.0 <0.5
Massivdrahtelektrode, Kupferlegierung, Cu Mn Ni Cu Al Fe
UTPA 34N 6338
13.0 2.5 Bal. 7.5 2.5
Massivdrahtelektrode, Kupferlegierung, Cu Mn Ni Cu Ag
UTP A 38 5410
Bal. <0.3 Bal. 1.0
Cu Sn Fe P
UTP A 320 Massivdrahtelektrode, Kupferlegierung
Bal. 12.0 <01 <0.35
Massivdrahtelektrode, Kupferlegierung, Cu Si - A Cu S
UTP A 381 1898
0.3 0.25 <0.3 Bal. 0.8
Massivdrahtelektrode, Kupferlegierung, Cu Si Ll Cu S0 fe
UTP A 384 6560
3.0 1.0 Bal. <0.2 <0.3
Massivdrahtelektrode, Kupferlegierung, Cu c Mn Ni Ti Cu Fe
UTP A 387 7158
< 0.05 0.8 30.0 <0.5 Bal. 0.6
Massivdrahtelektrode, Kupferlegierung, Cu Mn Ni Cu Al Fe
UTP A 3422 6327
1.8 2.5 Bal. 8.5 1.5
Massivdrahtelektrode, Kupferlegierung, Cu - AD & - =
UTP A 3444 6328
1.0 4.5 Bal. 9.0 3.5

5.3.2 Nickelbasislegierung - Reinnickel

Produktname

Kurzbeschreibung

Richtanalyse in %

Massivdrahtelektrode, C Si Mn Ni Ti Fe
Nickelbasislegierung, Ni-1 Typ mit
exzellenter Korrosionsbestdndigkeit

UTP A 80 Ni

<0.02 <03 0.3 Bal. 3.3 <01

5.3.3 Nickelbasislegierung - Nickel-Kupfer-Legierung

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

Massivdrahtelektrode, fur Nickel- C Si Mn Ni Cu Ti Fe
UTPA SO M Kupferlegierungen, wie NiCu30Fe oder

NiCu30Al <0.02 0.3 3.2 Bal. 290 24 1.0
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VVFBfQV8zMl9NYXNzaXZkcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIEEgMzQgV0lHLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIEEgMzQgTiBXSUcucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIEEgMzggV0lHLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIEEgMzgxIFdJRy5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIEEgMzg0IFdJRy5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIEEgMzg3IFdJRy5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIEEgMzQyMiBXSUcucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIEEgMzQ0NCBXSUcucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIEEgODAgTkkgV0lHLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIEEgODAgTSBXSUcucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true

24373
ER CuSn-A mod. S Cu 5180 (CuSné6P)
Ab5.7 24373
ER CuAl-A 1 S Cu 6100 (CuAl7) E
A5.7 24373
ER CuMnNiAl S Cu 6338 (CuMn13AI8Fe3Ni2) E
A5.7 24373
ER Cu S Cu 1897 (CuAg1) E
24373
S Cu 5410 (CuSn12P)
A5.7 24373
ER Cu S Cu 1898 (CuSn1) @
Ab5.7 24373
ERCuSi-A S Cu 6560 (CuSi3Mn1) @
A5.7 24373 OV (016241 E
ER CuNi S Cu 7158 (CuNi30Mn1FeTi)
24373
S Cu 6327 (CuAI8Ni2Fe2Mn2) E
A5.7 24373
ERCuNIAl S Cu 6328 (CuAI9Ni5Fe3Mn2) E

A5.14 18274
TUV (00950), ABS
ER Ni-1 S Ni 2067 (NiTi3)

A5.14 18274
TUV (00250), ABS
ER NiCu-7 S Ni 4060 (NiCu30Mn3Ti)
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Kupfer/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Kupferlegierungen//p/46189
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Kupfer/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Kupferlegierungen//p/17293
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Kupfer/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Kupferlegierungen//p/75433
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Kupfer/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Kupferlegierungen//p/15195
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Kupfer/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Kupferlegierungen//p/46380
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Kupfer/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Kupferlegierungen//p/15203
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Kupfer/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Kupferlegierungen//p/74375
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Kupfer/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Kupferlegierungen//p/45927
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Kupfer/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Kupferlegierungen//p/75435
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Plattierung/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Plattierung%2C-Nickelbasis//p/73795
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Plattierung/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Plattierung%2C-Nickelbasis//p/73028

5.3.4 Nickelbasislegierung - NiCr-Legierung

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %
s Massivdrahtelektrode, c Si Mn Ni Cr Nb Fe FN
Thermanit Nicro 82 . . - .
Nickelbasislegierung, NiCr-3 0.02 0.2 28 s67 195 25 <20 0
Massivdrahtelektrode, nichtrostend, C Si Mn Ni Cr Nb Ti Fe Zr

besondere Anwendungen,
NiCr36Fe15Nb0.8-Typ flr
hochtemperaturresistente Gusseisen

UTP A 3545 Nb
0.45 1.5 0.8 45.0 350 0.8 0.1 Bal.  0.05

5.3.5 Nickelbasislegierung - NiCrMo-Legierung

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

Massivdrahtelektrode, Nickelbasislegierung,

Thermanit 686 NiCrMo-14

0.01 0.08 <0.5 Bal. 228 160 3.8 0.3 <1.0

Massivdrahtelektrode, Nickellegierung, = L M i <l il S Cu L A/
UTP A 722 fur hohe korrosionsbestdndige
NiCrMo-Legierungen (C22) <0.01 <01 <05 Bal. 210 13.0 <001 <0.2 3.0 <0.2
Massivdrahtelektrode, Nickelbasislegierung, c Si Ni Cr Mo Fe
UTP A 759 fur korrosionsbestdndige NiCrMo-
Legierungen (59) <0.01 01 Bal. 225 155 <1.0
Massivdrahtelektrode, Nickelbasislegierung, c Si Ni Cr Mo w M Fe
UTPA 776 NiCrMo-4 Typ fur korrosionsbestdndige
NiCrMo-Legierungen (C276) <0.01 0.07 Bal. 160 16.0 3.5 0.2 6.0
Massivdrahtelektrode, Nickelbasislegierung, < . < — U — - e
UTP A 5519 Co £iir Auft £ Schmied X
urAdttragungen aut schmiedewerkzeugen g0z Bal. 200 45 30 140 15 <20
Massivdrahtelektrode, hochlegiert, C Si Ni Cr Mo Ti Co Al Fe
UTP A 6170 Co Nickelbasislegierung, fur
Hochtemperaturanwendungen, gute 0.06 <03 Bal. 220 85 0.4 15 10 10
Bestdndigkeit gegen HeiBrisse ’ ’ ' ’ ' ’ ’ ’ ’
Massivdrahtelektrode, Nickelbasislegierung, = L Ni <l il Ne e
UTP A 6222 Mo NiCrMo-3 Typ fir korrosionsbestdndige
NiCrMo-Legierungen (625) <0.02 <0.2 Bal. 220 90 3D <0,5
Massivdrahtelektrode, Nickelbasislegierung, c Si Ni Cr Mo Nb Fe
UTP A 6222 Mo-3  NiCrMo-3 Typ fir korrosionsbestdndige
NiCrMo-Legierungen (625) <0.012 <0.2 Bal. 220 90 3.5 <0.5

5.3.6 Nickelbasislegierung - NiFe-Legierung

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

Massivdrahtelektrode, © Si Mn Ni Cr Mo Cu Fe
Nickelbasislegierung, fur

hochkorrosionsbestandige CrNi-MoCu- 0.01 <0.25 0.8 400 215 2.7 20 Bal
Legierungen (825) - - ’ ’ ’ ’ ’ ’

UTP A 4221
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A5.14 / SFA-5.14

ERNICr-3

18274

| 1, Cronigon He30S

S Ni 6082 (NiCr20Mn3Nb)

18274

S NiZ (NiCr36Fe15Nb0.8)

TUV (03089), DNV, CE

Co Fe

K25 | 30

<0.015

A5.14 / SFA-5.14

ERNiCrMo-14

A5.14

ER NiCrMo-10

A5.14

ER NiCrMo-13

A5.14

ER NiCrMo-4

A5.14

ERNiCrCoMo-1

A5.14

ER NiCrMo-3

A5.14

ER NiCrMo-3

18274

SNi 6686
(NiCr21Mo16W4)

18274

SNi 6022
(NiCr21Mo13Fe4W3)

18274

S Ni 6059
(NiCr23Mo16)

18274

SNi 6276
(NiCr15Mo16Feb6W4)

14700
S Ni2
18274

SNi 6617
(NiCr22Co12Mo9)

18274

S Ni 6625
(NiCr22Mo9Nb)

18274

S Ni 6625
(NiCr22Mo9Nb)

Ar+30%He+2%H2+0.1%CO,

TOV (06065)

TUV (05586)

TOV (05450)

TOV (03460),
DNV, ABS

ABS, BV, LR
(Ergdnzende Liste)

2

_|_

A5.14

ER NiFeCr-1 (UNS N08065)

18274

SNi 8065 (NiFe30Cr21Mo3)

_|_
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5.3.6 Nickelbasislegierung - NiFe-Legierung

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %
Massivdrahtelektrode, © Si Mn Ni Cr Ti Al Fe Zr Y
Nickelbasislegierung, NiCrFe-12 Typ,

UTP A 6225 Al fur hitzebestdndige Legierungen,
sehr hoher Korrosionswiderstand in 0.2 0.5 01 Bal.  25.0 015 2.0 10.0 0.05 0.08
aufkohlenden Medien
Massivdrahtelektrode, C Si Mn Ni Cr Mo Fe Cu

Thermanit 30/40 E N{ckelb05|sleg|erur?g, !ER383 (mod.)
mit sehr hohem HeissriB- und 0.02 0.2 26 Bal 29 43 200 1.8
Korrosionswiderstand ’ ’ ’ ’ ’ ’ ’

. Massivdrahtelektroden, c Si Mn Ni Cr Mo Fe Co

Thermanit 690 . . - .

Nickelbasislegierung, NiCrFe-7 0.03 0.3 0.3 Bal 200 04 90 <0/

5.3.7 VerschleiBschutz - Mehrzweck

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

Massivdrahtelektrode zum Plattieren von

UTP A 661 Warmarbeitswerkzeugen, GieBen
Rollen usw. 0.22 0.7 0.7 17.5 1.2 Bal.
Massivdrahtelektrode fur verschleifeste und gut © =l - . — -
UTP ADUR 250 bearbeitbare Beschicht
edarbertbare beschichtungen 0.1 0.6 1.0 25 1.0 Bal.
Massivdrahtelektrode mit hohem Schlag- und ¢ Si - Cr U Fe
UTP A DUR 350 VerschleiBwiderstand
erschielBwigerstan 0.7 03 20 1.0 02  Bdl
Massivdrahtelektrode mit Mo und W Anteilen C Si Mn Cr Fe
UTP ADUR 600 zur Verbesserung des VerschleiBwiderstands der
AuftragschweiBung 0.5 3.0 0.5 9.5 Bal.
C Si Mn Cr Mo w v Fe
UTP ADUR 650 Massivdrahtelektroden, VerschleiBschutz

0.36 11 0.4 5.2 1.4 1.3 0.3 Bal.

5.3.8 VerschleiBschutz - Werkzeugstahl

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %
UTP A 696 Massivdrahtelektrode fir zghe und leicht c Si Mn Cr Mo M w Fe
bearbeitbare Auftragungen 10 0.2 0.2 4.0 85 20 18 Bal
Massivdrahtelektrode fur Kalt- und c Si Mn Cr Mo Ti Fe
Ui (e W beitsstdhle, hohe Harte, 53 - 58 HRC
armdarbettsstanie, hohe Harte, 55 = 0.35 0.3 1.2 7.0 2.0 0.3 Bal.
Massivdrahtelektrode fir Kalt- und < . by < 22 L Q
Ui R Wi beitsstahl ittlere Harte, 42 - 46 HRC
armarbeitsstanie, mittiere Fdrte, 0.25 05 0.7 50 40 06 Bal.
Massivdrahtelektrode fur Kalt- und < o vl . e -
Uil o e Wi beitsstahl ittlere Harte, 38 - 42 HRC
armarbeitsstanie, mittiere Hdrte, 01 04 06 6.5 3.3 Bal.
Massivdrahtelektrode fur artgleiche und © Ni Mo Ti Co Al Fe
UTP A 702 Warmarbeitsstdhle, hohe Harte nach
Warmaushdrtung, 50 - 54 HRC 0.02 18.0 4.0 1.6 12.0 01 Bal.
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A5.14 18274

TUV (10135) ]
ER NiCrFe-12 S Ni 6025 (NiCr25Fe10AIY)

A5.14 18274

TUV (05588) h:ii]
ER 383 (mod.) S Ni 8025 (NiFe30Cr29Mo)

AB5.14 / SFA-5.14 18274
Ar+30%He 0.5%CO, +
ERNiCrFe-7 S Ni 6052 (NiCr30Fe9)

14343-A
TOV (06743)
GZ 17 mo H
14700
SZ Fe 1

14700

5

SZFe?2
14700

g

SFe8

14700

i

SFe8

14700

SZFe 4

14700

S Fe8

14700

SZFe3

14700 TUV (06742)
SZFe3

14700

®w & & %

SZFe5
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5.4 FCAW-G - Gasgeschiitzte Fiilldrdhte

5.41 FCAW-G - Mehrzweck

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

Gasgeschitzte Metallfllldrahtelektrode, die zum € Si Ni Cr Mn Fe
SK 402-G Aufbau und als Pufferschicht vor dem Hartauftragen

empfohlen wird 0.1 0.6 7.8 1741 6.6 Bal.

5.4.2 Nickelbasis FCW

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

Gasgeschutzte Fulldrahtelektrode, hochlegiert,
Nickelbasislegierung, ENiCr3 / 6082 Typ, fur das Schweif3en
vieler warmfester Stdhle und nickelbasierter Legierungen, 003 04
Wannen- sowie in Horizontal-Vertikal-Position, Mischgas

FOXcore Nicro 82-T0

3.2 Bal. 195 25

Gasgeschutzte Fulldrahtelektrode, hochlegiert, © Si Mn Ni Cr Nb
FOXcore Nicro 83-T0 Nlckelboswleglerung, ENiCr3 /_6083 Ty_p, fur dos. SchweiBen
vieler warmfester Stdhle und nickelbasierter Legierungen, 0.02 0.3 5.5 Bal 197 24
Wannen- sowie in Horizontal-Vertikal-Position, Mischgas ’ ’ ’ ’ ’ ’
Gasgeschutze Fulldrahtelektrode, hochlegiert, auf Nickelbasis, © Si Mn Ni Cr Mo
Typ E NiCrMo3, zum Schweien von Nickelbasislegierungen
FOXcore 625-T1 mit hohem Molybddngehalt, superaustenitische
Edelstdhle, 9% Ni-Stdhle fur Tieftemperatur Anwendungen, 0.02 0.5 0.3 Bal. 20.7 8.5
alle SchweiBpositionen, Schutzgas mischen
Gasgeschutzte Fulldrahtelektrode, hochlegiert, © Si Mn Ni Cr Mo
Nickelbasislegierung, E NiCrMo3 Typ, fur das SchweiBen
FOXcore 625-T1 PF nickelbasierter Legierungen mit hohem Mo-Gehalt, 9%
Ni-Stdhle fur Tieftemperaturanwendungen, optimiert fur 0.05 04 0.4 Bal. 210 8.5

vertikales AufwdartsschweiBen in PF / 3F / 3G Position

5.4.3 FCW - Gusseisen

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

Gasgeschitzte Metallfulldrahtelektrode, mit 4% © Si Mn Ni Fe
SKFNM4-G Mangan, die zum Verbindungs- und AuftragschweiBen

von Gusseisenteilen entwickelt wurde 0.7 0.6 1.7 Bal 44.0
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9GT1hjb3JlXzYyNV9UMV9QRiBGdWVsbGRyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
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Fe FN
<25 O
Fe FN
2.0 @)
Nb Fe
3.3 <1.0
Nb Fe
3.3 <1.0

14700

TZFel0

AWS

A5.34 / SFA-5.34

ENiCr370-4

A5.34 / SFA-5.34

ENiICr3T70-4 (mod.)

A5.34 / SFA-5.34

ENiCrMo3T1-4

A5.34 / SFA-5.34

ENiCrMo3T1-4

8555

M13: Argon 98%

MF 8-GF-150-KP 150 HE + Sauerstoff 2% +
EN/ISO JOIN!online
12153

M21 TUV (10298) h:it]
T Ni 6082 RM21 3
12153

M21 CE =
T Ni 6083 R M21 3
12153

. TUV (10991), ABS, +
T Ni 6625 P M21 2 BV, DNV
12153

M21, C1 CE +

TNi 6625 P M21 2

JOIN!online

1071

T CNiFe-2

8555
160 HB
MF NiFe-2-S

M13: Argon 98% + Sauerstoff 2%
I1: Argon 100%
M21: Argon 82%+ CO, 1%

Weitere Produktinformationen finden Sie in
unserem Webshop. Fur Einkaufsmoglichkeiten

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche

5.4.4 VerschleiBschutz - Kobaltlegierung

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

Gasgeschutzte Metallfulldrahtelektrode, Kobaltbasierte C Si Mn Ni Cr Mo w

; Legierung, fir Mahlfihrungen, Palmnussdlpressen,
chesrlay 1 Kunststoff-Extrudierschnecken, Mischerschaufeln,
> T 2.2 1.6 1.0 1.7 264 - 11.4

Schirfwagen, Gummimischer

Gasgeschitzte Metallfilldrahtelektrode, Kobaltbasierte C Si Mn Ni Cr Mo W
SK Stelkay 6-G I\iglkerung, fL_Jrr Eé(_tru5|.or_15|§jtusen, \\//Vortrleqtrbelts-

erkzeuge, Turbineninjektoren, Ventilsitze, 0.8 15 11 23 209 . 47

Gussblock-Zangenbits

Gasgeschitzte Metallfilldrahtelektrode, Kobaltbasierte C Si Mn Ni Cr Mo W

SK Stelkay 6A-G Legierung, fur Ventile, Ventilsitze bei Motorfahrzeugen,

Wormschermesse_r, _Extrudierschnecken, Klappenventile 135 14 19 23 263 - 28
und Klappenventilsitze, Gesenke, Stanzen
Gasgeschitzte Metallfulldrahtelektrode, Kobaltbasierte C Si Mn Ni Cr Mo W
SK Stelkay 6T-G Legierung, der fir den Einsatz im WIG-Verfahren (TIG)
entwickelt wurde 0.9 1.3 1.27 2.3 30 - 4.7
Gasgeschitzte Metallfllldrahtelektrode, © Si Mn Ni Cr Mo W
Kobaltbasislegierung, fir Nockenwellen,
SK Stelkay 12-G Holzschneidewerkzeuge, Kunststoff-
Extrusionsschrauben, Papier- und 1.7 1.4 1.0 1.8 29.3 - 7.5
Kunststoffschneidewerkzeuge und Sdgebldtter
Gasgeschitzte Metallfulldrahtelektrode, Kobaltbasierte C Si Mn Ni Cr Mo W
Legierung, fur Extrusionsdisen, Warmarbeits-
SK Stelkay 21-G L -
Werkzeuge, Turblnemmektoren, Ventilsitze, 0.23 19 14 25 274 48 :
Gussblock-Zangenbits
Gasgeschitzte Metallfulldrahtelektrode, Kobaltbasierte C Si Mn Ni Cr Mo w
Sk Stelkay 21T-G Legierung, die fir den Einsatz im WIG-Verfahren (TIG)
entwickelt wurde 0.22 1.1 1.3 2.6 28 4.7 -
Gasgeschutzte Metallfilldrahtelektrode, C Si Mn Ni Cr Mo w
SK Stelkay 25-G Kobaltbasierte Legierung, fir Warmarbeits-Werkzeuge,
Schmiedeh&dmmer 0.012 0.7 0.9 9.8 21.6 - 12.6

5.4.5 VerschleiBschutz - Extremer Abrieb

Produktname

Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

Gasgeschitzte Metallfilldrahtelektrode  C Si Mn Cr Mo Nb W v Fe
mit Wolfram- und Vanadium-
Zusatz, entwickelt, um hohen

SKA45-G Beanspruchungen mit niedrigen
StoBlasten und Auswaschungen bei 5.5 0.7 0.2 211 6.5 6.0 2.0 0.9 Bal.
Betriebstemperaturen bis 650 °C zu
widerstehen

Gasgeschutzte C Si Mn Ni w Fe B
Metallfulldrahtelektrode, dessen

SK 900Ni RTC-G SchweiBgut eine auBergewshnliche
Abrasionsbesténdigkeit aufweist, auchin = 2.8 0.1 0.1 Bal. 420 11 0.7
korrosiven Medien

Gasgeschutzte Metallfulldrahtelektrode, C Si Mn Ni Cr Fe B
UTP AF Robotic 6011 ncht}ps,'NlBtleglert, hervo_rrogende
Best&dndigkeit gegen schmirgelnden 0.3 0.4 17 15 0.3 Bal 45

VerschleiB durch Sand oder Mineralien
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Co

Bal.

Co

Bal.

Co

Bal.

Co

Bal.

Co

Bal.

Co

Bal.

Co

Bal.

Co

Bal.

14700

TFe16

14700

TNi 20

14700

TFe13

Fe

2.8

Fe

35

Fe

2.7

Fe

35

Fe

2.5

Fe

2.8

Fe

Fe

2.6

14700

TCo3

14700

TCo2

14700

TZCo2

14700

T Co2

14700

TCo3

14700

T Co1

14700

T Co1

14700

TZCol

8555

8555

MF 20-GF-55-CTZ

8555

MF 20-GF-40-CTZ

8555

MF 20-GF-45-CTZ

8555

MF 20-GF-40-CTZ

8555

MF 20-GF-50-CTZ

8555

MF 20-GF-300-CTZ

8555

MF 20-GF-300-CTZ

8555

MF 20-GF-200-STZ

MF 10-GF-65-GT

8555

MF 22-GF-45-G

8555

MSG 2-GF-55-G

m“

A5.21

ER CoCr-B

64 HRC

44 HB

64 HRC

54 HRC

40 HRC

43 HRC

41 HRC

48 HRC

32 HRC

31 HRC

195 HB

M13: Argon 98 % + 2 % Sauerstoff
I1: Argon 100 %

M13: Argon 98 % + 2 % Sauerstoff
I1: Argon 100 %

M13: Argon 98 % + 2 % Sauerstoff
I1: Argon 100 %

[1: Argon 100 %

M13: Argon 98 % + 2 % Sauerstoff
I1: Argon 100 %

M13: Argon 98 % + 2 % Sauerstoff
I1: Argon 100 %

I1: Argon 100 %

M13: Argon 98 % + 2 % Sauerstoff
I1: Argon 100 %

M13: Argon + 2% Sauerstoff

M13: Argon + 2% Sauerstoff
M21: Argon 82 % + CO, 18 %

M21: Argon 82 % + CO, 18 %

JOIN!online

+

Weitere Produktinformationen finden Sie in
unserem Webshop. Fur Einkaufsmoglichkeiten

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

UTP SCHWEISSZUSATZE PRODUKTPORTFOLIO

Digital Handbook 187


https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-Kobaltlegierungen//p/41148
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-Kobaltlegierungen//p/41177
https://weldingshop.voestalpine.com/CH/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-Kobaltlegierungen//p/41214
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-Kobaltlegierungen//p/46823
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-Kobaltlegierungen//p/41280
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-Kobaltlegierungen//p/41334
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-Nickellegierungen//p/82324
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/Nahtloser-F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-un--und-mittellegiert//p/38750
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-Kobaltlegierungen//p/41248

5.4.6 VerschleiBschutz - Mehrzweck

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %
Gasgeschutzte Metallfulldrahtelektrode, gute Bestdndigkeit C Si Mn Cr Mo Ti
SK 600-G bei Metall-zu-Metall-VerschleiB unter geringer Abrasion und
moderater StoBbelastung 0.47 11 1.5 5.8 0.9 01
Gasgeschitzte Metallfilldrahtelektrode, spezielle © Si Mn Cr Mo Ti
. martensitische Chrom-Titan-Molybddn-Legierung, die
SK 258TiC-G ) B ;
entwickelt wurde, um hohen Abriebbelastungen mit schweren
A 1.65 0.5 0.8 6 1.2 5.5
StoBlasten zu widerstehen
Gasgeschitzte Metallfilldrahtelektrode, Mehrzweckfilldraht € Si Mn Cr Fe
SK AP-G hauptsdchlich zum Auftrags- und ReparaturschweiBen von
Kohlenstoffstdhlen mit 14 % Mangan verwendet 0.4 0.3 18.0 120 Bal
Gasgeschitzte Metallfulldrahtelektrode, fur das <€ Si Mn Cr Co N
UTP AF HYDROCAV AuftragschweiBen an Teilen geeignet, die hohen Kavitations-,
Korrosions-, Druck- und StoBbeanspruchungen ausgesetztsind 017 4.4 9.9 18.4 137 0.26
Gasgeschutzter Metallfilldrahtelektrode, nahtlos, geeignet <€ Si Mn Cr Fe
UTP AF Robotic 250 fUr VerschleiBfestigkeit insbesondere Teile, die starken StéBen
ausgesetzt sind, geeignet fir automatisiertes Schweien 01 0.6 1.8 1.0 Bal.
Gasgeschitzte Metallfulldrahtelektrode, nahtlos, © Si Mn Cr Fe
UTP AF Robotic 352 Mehrzweckfilldraht, besonders fiir automatisierte Prozesse
geeignet 025 | 055 | 175 |7 Bal.
Gasgeschitzte Metallfulldrahtelektrode, nahtlos,gute € Si Mn Cr Fe
UTP AF Robotic 600 Schweleor.kelt, gute.Ab.r|ebfest|gke|t, minimierte
Schlackenbildung bei leichter Schlackenentfernung, besonders
. - . . 045 3.0 0.4 9.0 Bal.
geeignet fur automatisiertes SchweiBen
Gasgeschitzte Metallfulldrahtelektrode, nahtlos,besonders C Si Mn Cr Mo w
geeignet fur automatisiertes SchweiBen, fir
UTP AF Robotic 603 AuftragschweiBungen, die auch bei Einsatztemperaturen bis
550 °C noch gute Abrasions- und mittlere Schlagbesténdigkeit 0.5 1.0 1.1 SES) 1.3 1.3
aufweist
Gasgeschitzte Metallfulldrahtelektrode, nahtlos, besonders C Si Mn Cr Nb Fe
UTP AF Robotic 601 geggnet fur outomf;hsertes SchweiBen, @e AuftrggschwelBung
weist trotz hoher Hdrte durch Sonderkarbide ausreichende
S - 1.4 1.0 0.7 6.0 5.5 Bal.
Risssicherheit auf
Gasgeschutzte Metallfulldrahtelektrode, nahtlos,besonders C Si Mn Ni Cr Fe
UTP AF Robotic 257 geeignet fUr automatisiertes SchweiBen, das SchweiBgut verfligt

Uber eine hohe Bestdndigkeit gegen Abrasion und gleichzeitig 045 0.7 14 10 20 Bal
auftretende schlagende Beanspruchung ’ ’ ’ ’ ’

5.4.7 VerschleiBschutz - Martensitisch

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

Gasgeschutzte Metallfulldrahtelektrode entwickelt, um
Metall-auf-Metall VerschleiB, Korrosion und Brandrissen

SK 741-G durch Warmebeanspruchung zu widerstehen,
AuftragschweiBen auf Stranggusswalzen mit sehr kleinen  0.06 0.7 0.6 5.5 13.0 0.9 Bal.
Durchmessern
Gasgeschitzte Metallfilldrahtelektrode entwickelt, um <€ Si Mn Ni Cr Mo Fe
SK 768-G Metall-auf-Metall VerschleiB, Korrosion und Brandrissen
durch Wérmebeanspruchung zu widerstehen 0.03 0.3 0.2 6.2 14.0 2.6 Bal.
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Fe

Bal.

Fe

Bal.

Fe

Bal.

0.3 Bal.

14700

TFeb

14700

T Fe6 mod.

14700

T Fe9

14700

14700

TFe

14700

TFe1

14700

TFe8

14700

TFe 8

14700

TFe 8

14700

TFe?

8555
MF 6-GF-60-GP

8555

MF 6-GF-60-GP

8555

MF 7-GF-200-KP
8555

MF 6-GF-200-K
8555

MSG 1-GF-250-P
8555

MSG 1-GF-350-P

8555

MSG 6-GF-60-GP

8555

MSG 3-GF-60-GPZ

8555

MSG 6-GF-60-GP

8555

MSG 7-GF-250-KP

14700

T Fe7

14700

T Fe7 mod.

8555

MF 5-GF-40-C

8555

MF 5-GF-350-C

m“

40 HRC

35 HRC

59 HRC

59 HRC

190 HB

220 HB

250 HB

350 HB

59 HRC

61 HRC

60 HRC

250 HB

M21: Argon 82 % + CO, 18 %
C1: CO, 100 %

M13: Argon 98 % + 2 % Sauerstoff

M13: Argon 98 % + 2 % Sauerstoff

M12: Argon 98% + CO, 2%

M21: Argon 82 % + CO, 18 %

M21: Argon 82 % + CO, 18 %

M21: Argon 82 % + CO, 18 %

M21: Argon 82 % + CO, 18 %

M21: Argon 82 % + CO, 18 %

M21: Argon 82 % + CO, 18 %

M13: Argon 98 % + 2 % Sauerstoff

M13: Argon 98 % + 2 % Sauerstoff

JOIN!online

JOIN!online

Weitere Produktinformationen finden Sie in
unserem Webshop. Fir Einkaufsmoglichkeiten
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/Nahtloser-F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-un--und-mittellegiert//p/38735
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/Nahtloser-F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-un--und-mittellegiert//p/38744
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/Nahtloser-F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-un--und-mittellegiert//p/38747
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/Nahtloser-F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-un--und-mittellegiert//p/38748
https://weldingshop.voestalpine.com/AT/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/Nahtloser-F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-hochlegiert//p/42360
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-hochlegiert//p/29593
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche

5.4.8 VerschleiBschutz - Werkzeugstahl

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

Gasgeschuitzte Metallfulldrahtelektrode,
nahtlos, besonders geeignet flir automatisiertes

UTP AF Robotic 405 ) S .
Schwngen, niedriger Kohlenstoff-Gehalt, fur 01 0.6 15 55 0.9 Bal.
Schmiedegesenke
Gasgeschitzte Metallfilldrahtelektrode, <€ Si Mn Cr Mo Fe
nahtlos, besonders geeignet fiir automatisiertes
UTP AF Robotic 453 SchweiBen, fur verschlelﬁbe§tond|ge o
AuftragschweiBungen die einer kombinierten 025 0.4 10 50 4.0 Bal
Beanspruchung durch Druck, Abrieb und hohe ’ ’ ' ’ ' ’
Temperaturen ausgesetzt sind
Gasgeschitzte Metallfilldrahtelektrode, © Si Mn Cr Mo Ti Fe
nahtlos, besonders geeignet fir
UTP AF Robotic 503 automatisiertes SchweiBen, besonders gut
fUr verschleiBbestdndige Auftragungen, bei 025 04 0.7 5.5 4.5 0.3 Bal.
erhohten Einsatztemperaturen geeignet
Gasgeschitzte Metallfulldrahtelektrode, © Si Mn Cr Mo Ti Fe
UTP AF Robotic 554 nohtlo_s, besond_ers g_eelgnet fur out_omotlmertes
SchweiBen, stabiler Lichtbogen, geringe
- - ; - 0.30 0.50 095 6.5 21 0.3 Bal.
Spritzerneigung und geringe Schlackebildung
Gasgeschitzte Metallfulldrahtelektrode, © Si Mn Cr Mo Co W v
SK D15-G ausgelegt fir Reparatur und Aufpanzerung von
Werkzeugstahlteilen mit hoher Temperatur 0.4 0.7 0.6 1.8 0.5 3.5 10.8 0.5
Gasgeschitzte Metallfilldrahtelektrode, © Si Mn Cr Mo W v Fe
SK D20-G die fur den Auftrag auf molybddnlegiertem
Schnellarbeitsstahl entwickelt wurde 0.8 0.4 0.5 4.0 8.3 1.7 2.2 Bal.
Gasgeschitzte Metallfulldrahtelektrode, © Si Mn Cr Mo Co Fe
SK D35-G entwickelt fur Metall-auf-Metall Abnutzung,
Hdrte kann in der ersten Lage erreicht werden 015 0.8 0.2 12.5 2.5 14.0  Bal.
Gasgeschuitzte Metallfulldrahtelektrode, C Si Mn Ni Cr Mo Co Ti
SK U521-G Kobaltlegierte Nickelbasis-Superlegierung, die

Ziér;:fsonders flr hohe Einsatztemperaturen 0.019 0.3 0.3 Bal. 190 4.2 120 35
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgU0sgRDM1LUcgRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgU0sgRDIwLUcgRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VVFBfQUZfUk9CT1RJQ181NTRfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwMzEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIEFGIFJPQk9USUMgNTAzIEZ1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgU0sgRDE1LUcgRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true

19.0

Fe

Bal.

Al

1.5

14700

TFe3

14700

TFe3

14700

TFe8

14700

TFe8

14700

T Fe3 mod.

14700

T Fe4

14700

ke 14700

1.3 TNi2

8555

MSG 5-GF-40-P

8555

MSG 3-GF-45-ST

8555

MSG 3-GF-50-ST

8555

MSG 3-GF-55-ST

8555

MF 3-GF-60-T
8555

MF 4-GF-60-S
8555

MF 5-GF-50-CT

8555

MF 23-GF-200-TZ

m“

40 HRC

44HRC

50 HRC

55 HRC

59 HRC

61 HRC

50 HRC

210 HB

M21: Argon 82 % + CO, 18 %

M271: Argon 82 % + CO, 18 %

M27: Argon 82 % + CO, 18 %

M27: Argon 82 % + CO, 18 %

M13: Argon 98 % + 2 % Sauerstoff

M13: Argon 98 % + 2 % Sauerstoff

M13: Argon 98 % + 2 % Sauerstoff
I1: Argon 100 %

M13: Argon 98 % + 2 % Sauerstoff

JOIN!online

Weitere Produktinformationen finden Sie in
unserem Webshop. Fur Einkaufsmoglichkeiten

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/Nahtloser-F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-un--und-mittellegiert//p/38900
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/Nahtloser-F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-un--und-mittellegiert//p/38740
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/Nahtloser-F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-un--und-mittellegiert//p/38742
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht%2C-Werkzeugstahl/F%C3%BClldraht%2C-Werkzeugstahl%2C-Fe-Basis//p/29613
https://weldingshop.voestalpine.com/CH/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht%2C-Werkzeugstahl/F%C3%BClldraht%2C-Werkzeugstahl%2C-Fe-Basis//p/29612
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche

FCAW-S - Selbstschitzende Fulldrdhte

5.5 FCAW-S - Selbstschiitzende Fulldrdhte

5.5.1 Spezial FCW - Mehrzweck

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

Selbstschitzender Fllldraht, der zum Aufbau und als c Si Mn Ni Cr Fe

SO Pufferschicht vor dem Hartauftragen empfohlen wird 0.09 09 6.0 78 18.0 Bal

5.5.2 VerschleiBschutz - Extremer Abrieb

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %
Selbstschitzender Filldraht entwickelt, Fe
um eine extreme Bestdndigkeit gegen

SK Abra-Max-0O/G starke Abrasion und Erosion ohne

StoBbelastungen zu erhalten, Hérte kann  Bal.
in der ersten Lage erreicht werden

Selbstschitzender Fulldraht zum © Si Mn Cr Nb Fe
Panzern von Bauteilen, die sehr hohem

SK A43-O : o )
Schmlrgelverschl.elB durch Sand, Kies, Erz, 49 0.8 0.2 204 6.7 Bal.
Kohle usw. unterliegen
Selbstschitzender Fulldraht, CrNb- @ Si Mn Cr Nb Fe B
Legierung mit Zusatz von Bor entwickelt,

SK A 43-OB - . .
W|dersteht. Schleifen und Fugenhobeln mit 49 0.7 0.2 205 6.6 Bal. 0.8
hoher Abriebbelastung
Selbstschitzender Fulldraht zum Panzern  C Si Mn Cr Mo Nb 1 v Fe
von Bauteilen, die extrem hohem

SK A45-0O mineralischem SchmirgelverschleiB
bei Betriebstemperaturen bis 650 °C 5.3 0.7 0.2 220 64 6.0 1.9 0.8 Bal.
unterliegen
Selbstschitzender Fulldraht fur C Si Mn Cr Fe B

SK 255-0 obrgbbisfclcnmdge Ponzergng
von bauterien, die nur geringen . 4.2 1.2 0.7 26.5 bal. 0.5
Schlagbeanspruchungen ausgesetzt sind
Selbstschitzender Fulldraht entwickelt, C Si Mn Cr Fe B

SK 866-0 um hohen Schleifabriebbelastungen mit
niedrigen StoBlasten zu widerstehen 4.4 0.7 0.7 25.6 Bal. 0.5

5.5.3 VerschleiBschutz - Martensitisch

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %
Selbstschitzender Fulldraht, entwickelt C Si Mn Ni Cr Mo Fe
um Metall-auf-Metall-VerschleiB,

SK 741-O Korrosion und Brandrissen durch

thermische Wechselbeanspruchung zu 0.08 0.5 0.5 5.1 13.0 0.9 Bal.
widerstehen

Selbstschitzender Fulldraht mit C Si Mn Ni Cr Mo N Fe
Stickstoff-Zusatz, wurde entwickelt, um

SK 714N-O Metall-auf-Metall-VerschleiB, Korrosion
und Ermiidung durch thermische 0.03 0.5 1.0 4.6 13.6 0.5 0.1 Bal.

Wechselbeanspruchung zu widerstehen
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14700 8555

160 HB h:ii]

TZFel0 MF 8-GF-150/400-KPZ
8555
69 HRC B
MF 6-GF-70-GT

14700 8555

63 HRC 2
TFel6 MF 10-GF-65-G
14700 8555

65 HRC
TFel6 MF 10-GF-65-G
14700 8555

63.5 HRC +
TFel6 MF 10-GF-65-GT
14700 8555

60 HRC
TFel6 MF 10-GF-60-G ¥
14700 8555

60 HRC h:ii]
TFel6 MF 10-GF-60-G
14700 8555

44.5 HRC
T Fe7 MF 5-GF-45-C ¥
14700 8555

44 HRC +
T Fe7 MF 5-GF-45

Weitere Produktinformationen finden Sie in
unserem Webshop. Fir Einkaufsmoglichkeiten

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche

FCAW-S - Selbstschitzende Fulldrdhte

5.5.4 VerschleiBschutz - Mehrzweck

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

Selbstschitzender Filldraht, Legierung zum

SKBU-O ; -
Regenerieren von Teilen aus Kohlenstoffstahl 0.09 0.6 10 05 0.3 Bal.
Selbstschitzender Fulldraht, zum Regenerieren © Si Mn Cr Fe

SK 400-O oder Panzern von Teilen aus Kohlenstoffstahl,
die Adhomonsverschle.lB mit schlagender 012 0.6 0.7 2.6 Bal.
Beanspruchung unterliegen
Selbstschltzender Filldraht, spezielle, rissfreie C Si Mn Cr Nb w Fe B

SK 260 NbC-O upd mort_en3|t|sche Legierung, verbessert
mit Bor, die entwickelt wurde, um hohen 1.3 15 0.7 5.5 8.0 13 Bal 2.0
AbriebverschleiBbelastungen zu widerstehen ’ ’ ’ ’ ’ ’ ’ ’
Selbstschitzender Fulldraht, martensitische © Si Mn Cr Mo Ti Fe

. Chrom-Titan-Legierung, die entwickelt wurde, um

SK 258 TiC-O Lo o .
starkem Abrieb in Komt?lnotlon mit schlagenden 0.38 0.2 09 61 13 4.7 Bal.
Beanspruchungen zu widerstehen
Selbstschitzender Fulldraht, vielseitig © Si Mn Cr Fe

SK AP-O einsetzbar, hauptsdchlich verwendet fir den
Wiederaufbau und Fligen von Kohlenstoff- und 038 04 160 13.0 Bal
14%-Mangan-Stdhlen ’ ’ ' ’ ’
Selbstschitzender Fulldraht, zum © Si Mn Ni Cr Fe
AuftragschweiBen an 14 %-Manganstdhlen, die

SK 14 Mn-O . ) o - .
Legierung hat ein austenitisches Geflige und ist 0.9 0.8 132 0.6 0.4 Bal
stark kaltverfestigend ’ ’ ’ ’ ’ ’
Selbstschitzender Fulldraht, Austenitische 17 C Si Mn Cr Nb Ti Fe
%-Mn-Legierung mit Zusé&tzen von Chrom

SK 624-O und Niob zum Panzern von Bauteilen, die
starken Druck- und Schlagbeanspruchungen 10 0.3 154 84 25 0] Bal
in Kombination mit Erosion und Abrasion ’ ’ ’ ’ ’ ’ ’
unterliegen

5.5.5 VerschleiBschutz - VerschleiBplatten

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

Selbstschitzender Fulldraht, Hochchromhaltige Legierung fir

SK 162-0 ; e
hohe Abrasionsbestdndigkeit ohne schlagende Beanspruchung 5.4 10 0.2 285  Bal
Selbstschitzender Fulldraht, hochchromhaltig, ftr (o} Si Mn Cr Fe B
SK 867-O abriebbestdndige Panzerung von Bauteilen, die nur geringen
Schlagbeanspruchungen ausgesetzt sind 4.8 1.0 0.6 28.5 Bal. 0.5
Selbstschiutzender Fulldraht, fir abriebbestdndige Panzerung <€ Si Mn Cr Fe B
von Bauteilen, die nur geringen Schlagbeanspruchungen
SK 867WP-O ausgesetzt sind, das SchweiBgut kann Spannungsrisse
aufweisen, optimiertes SchweiBverhalten fur die 4.8 1.0 0.6 28.5 Bal. 0.5

VerschleiBplattenfertigung

5.5.6 Spezialprodukte - Ausfugen

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

Spezieller Fulldraht, fir
Schneideanwendungen in Fallposition

SK CutArc
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgU0sgQlUtTyBGdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9TS180MDBfT19GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9TS18yNjBfTkJDX09fRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwMTUw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgU0sgMjU4IFRJQy1PIEZ1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9TS18xNF9Nbl9PX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9TS182MjRfT19GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzAxNTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgU0sgMTYyLU8gRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgU0sgODY3LU8gRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgU0sgODY3V1AtTyBGdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9TS19DVVRBUkNfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgU0sgMjU4IFRJQy1PIEZ1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true

14700
TZFe13

14700

TZFel3

14700

TFe8

14700

TZFeb

14700

TFe?

14700

TFe?

14700

T Fe9

8555
MF 1-GF-300-P

8555

MF 1-GF-40-P

8555

MF 6-GF-60

8555

MF 6-GF-60-GP

8555

MF 7-GF-200-KP

8555

MF 7-GF-200/450-KP

8555

MF 7-GF-250-GKP

275 HB

39 HRC

60 HRC

59 HRC

200 HB

200 HB

240 HB

=

+

14700
TFe16
14700
T Fe16

14700

T Fe16

8555
MF 10-GF-65-G
8555
MF 10-GF-60-G

8555

MF 10-GF-60-G

62 HRC

62 HRC

62 HRC

+

_|_

Weitere Produktinformationen finden Sie in
unserem Webshop. Fur Einkaufsmoglichkeiten

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-un--und-mittellegiert//p/29267
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-hochlegiert//p/29357
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-hochlegiert//p/77605
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht%2C-sonstige/F%C3%BClldraht%2C-sonstige//p/61170

5.6 SAW - Massivdrahtelektroden

5.6.1 Nickelbasislegierung — Massivdrahtelektroden

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

UP Massivdraht, Nickellegierung, © Si Mn Ni Cr Mo Nb Fe
NiCrMo-3 Typ fur
korrosionsbestdndige NiCrMo-
Legierungen (625)

UTP UP 6222 Mo
<0.02 <0.2 0.01 Bal 21.0 9.0 33 2

UP Massivdraht, Nickellegierung, C Si Mn Ni Cr Mo S w Fe P
NiCrMo-4 Typ fur
UTP UP 776 - e h
el Ee g ISt 002 025 10 Bal. 160 155 0006 35 65  0.008
Legierungen (C276)
UP Massivdraht, fur Nickel-Kupfer- (o} Si Mn Ni Ti Cu Fe
UTPUP 80 M Legierungen wie NiCu30Fe oder
NiCu30Al <0.05 0.7 3 bal. 0.7 29.0 1.0
UP Massivdraht des Typs NiCr-3 fur @ Si Mn Ni Cr Nb Fe
Thermanit NiCro 82 korrosionsbestdndige Cr-, CrNi- und
Ni-Legierungen 0.01 010 3.2 bal. 20.5 2.6 <1.0

Weitere Produktinformationen finden Sie in

unserem Webshop. Fur Einkaufsmoglichkeiten
kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIFVQIDYyMjIgTU8gVVAgRHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VVFBfVVBfNzc2X1VQIERyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VVFBfVVBfODBfTV9VUCBEcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VVFBfVVBfODBfTV9VUCBEcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true

AWS EN/ISO JOIN!online

A5.14 / SFA-5.14 18274

ER NiCrMo-3 S Ni 6625 (NiCr22Mo9Nb)
A5.14 / SFA-5.14 18274

ER NiCrMo-4 S Ni 6276 (NiCr15Mo16FebW4)
A5.14 / SFA-5.14 18274

ERNiCu-7 S Ni 4060 (NiCu30Mn3Ti)
A5.14 / SFA-5.14 18274

ERNICr-3 S Ni 6082 (NiCr20Mn3Nb)
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Plattierung/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Plattierung%2C-Nickelbasis//p/36873
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Plattierung/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Plattierung%2C-Nickelbasis//p/71192
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Plattierung/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Plattierung%2C-Nickelbasis//p/73028

5.7 SAW - Fllldréhte

5.71 VerschleiBschutz - Mehrzweck

Produktname

Kurzbeschreibung

Richtanalyse in %

SK 219-S

SK 242-S

SK 258 L-SA

SK 258 NbC-SA

SK 350-S

SK 402-S

SK A45-S

SK AP-S

SK CrMo15-SA

UP-Filldraht, entwickelt fur eine vollaustenitische
Legierung, die in einer Lage auf Kohlenstoffstahlteile
aufgetragen werden

UP-Filldraht zum Wiederaufbau und als
Hartbeschichtungslegierung von Teilen aus
Kohlenstoffstahl, die Adhdsionsverschlei mit
StoBbelastung unterliegen

UP-Fulldraht, der guten Widerstand gegeniber Metall-
Metall und AbriebverschleiB bei hohen Temperaturen
bietet

UP-Fulldraht zum Auftrag einer rissfreien
martensitischen Legierung

UP-Fdlldraht fur Wiederaufbau- und
Hartauftragslegierungen fir Teile aus Kohlenstoffstahl

UP-Fulldraht, austenitische Schicht Typ 18 Cr8Ni7Mn,
die zum Aufbau und als Pufferschicht vor dem
Hartbeschichten empfohlen wird

UP-Fulldraht um hohen Schleifabrieb mit
niedrigen StoBlasten und Auswaschungen bei
Betriebstemperaturen bis 650 °C zu widerstehen

UP-Fulldraht, Mehrzweckfulldraht wird hauptsdchlich
zum Neuaufbau und Verbinden von Kohlenstoffstdhlen
mit 14 % Manganstdhlen verwendet

UP-Fulldraht, zum Verbinden und Wiederaufbau von
weichen und niedriglegierten Stéhlen von Teilen aus
hitzebestdndigen Stéhlen und Stahlguss

014

017

012

012

0.08

5.7

0.45

©

0.04

Si

Si

0.8

Si

0.4

Si

1.2

Si

0.3
Si

Si

0.7

Si

0.5

Si

0.7

6.6

Mn

016

Cr Fe

4.6 Bal.
Cr Mo
2.2 0.8
Cr Mo
5.6 1.7
Cr Nb
6.3 8.3
Cr Mo
4 0.5
Ni Cr

8 17.5
Cr Mo
24 5.5
Cr Fe

131 Bal.
Cr Mo
1.2 0.5

0.4

1.6

{5
Nb
0.1

Fe

Bal.

21

Fe

Bal.

Fe

Bal.

Fe

Bal.

Fe

Bal.

Fe

Bal.

Nb

6.3
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9TS18yMTlfU19GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9TS18yNDJfU19GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9TS18yNThfTF9TQV9GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzAzMTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgU0sgMjU4IE5CQy1TQSBGdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9TS180MDJfU19GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzAxNTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9TS19BNDVfU19GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgU0sgQVAtUyBGdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgU0sgQ1JNTzE1LVNBIEZ1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgU0sgMjU4IE5CQy1TQSBGdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true

14700 8555

200 HB RECORD SA +
T Fe9 UP 7-GF-200/450-KP
14700 8555

40 HRC RECORD SA +
T FeT UP 1-GF-40-P
14700 8555

44 HRC RECORD SA +
TZFe7 UP 6-GF-45-GT
14700 8555

60 HRC RECORD SA +
TFed UP 6-GF-60-G
14700 8555

325 HB RECORD SA
TZFe2 UP 5-GF-300
14700 8555

150 HB RECORD SA +
TFel0 UP 8-GF-150/400-KPZ

v Fe 14700 8555 RECORD SA
63 HRC RECORD SR +
1 Bal.  TFel6 UP 10-GF-65-GT

14700 8555 RECORD SA

190 HB RECORD SR +
T Fe9 UP 7-GF-200-KP
14700 8555

220 HB RECORD SA +
T Fe1 UP 1-GF-250

Weitere Produktinformationen finden Sie in
unserem Webshop. Fur Einkaufsmoglichkeiten

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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5.7.2 VerschleiBschutz - Martensitisch

Produktname

SK 385-SA

SK 415-SA

SK 410 NiMo-SA

SK 420-SA

SK 430C-SA

SK 430 Mo-SA

SK 430 NiMo-SA

SK 461-CSA

SK 461-SA

SK 740-SA

SK 742N-SK

Kurzbeschreibung

UP-Fulldraht entwickelt, um Metall-Metall-
VerschleiB, Korrosion und Ermidung durch
Wdrmebeanspruchung zu widerstehen

UP-Filldraht entwickelt, um Metall-Metall-
VerschleiB3, Korrosion und Ermidung durch
Wdarmebeanspruchung zu widerstehen

UP-Filldraht entwickelt, um Metall-
Metall-VerschleiB, Korrosion und
Hochtemperaturermidung zu widerstehen,
ferritisch-martensitische Legierung

UP-Filldraht, gute Besténdigkeit bei Metall-
Metall VerschleiB und Korrosion, 13 % Chrom

UP-Fulldraht, korrosoionsbestdndig bei hohen
Temperaturen, insbesondere in Gegenwart
von Schwefelgas, 17 % Chrom

UP-Filldraht widersteht
Hochtemperaturkorrosion in Anwesenheit
von schwefelhaltigen Gasen, 17 % Chrom,
verbessert durch Molybddn-Zusatz

UP-Filldraht entwickelt, um die chemische
Zusammensetzung einer 410NiMo-Legierung
in der 1. Lage zu erreichen

UP-Filldraht entwickelt, um Metall-
Metall-VerschleiB, Korrosion und
Hochtemperaturermidung zu widerstehen,
ferritisch-martensitische Legierung

UP-Fulldraht entwickelt, um Metall-Metall-
VerschleiB, Korrosion und Ermiidung durch
Wdrmebeanspruchung zu widerstehen

UP-Filldraht entwickelt, um Metall-
Metall-VerschleiB, Korrosion und
Hochtemperaturermidung zu widerstehen,
ferritisch-martensitische Legierung

UP-Fulldraht entwickelt um die Bestdndigkeit
auf ErmUdung durch Warmebeanspruchung
und interkristalline Korrosion zu widerstehen,
ferritisch-martensitische Legierung mit
Stickstoff-Zusatz

5.7.3 VerschleiBschutz - Werkzeugstahl

Produktname

Kurzbeschreibung

Richtanalyse in %

0.05

(@]

0.04

0.04

0.25

0.06

0.24

0.22

0.1

0.08

Si

0.5

Si

0.5

Si

0.3

Si

0.5

Si

0.5

Si

0.6

Si

0.6

Si

0.5

Si

0.6

Si

0.4

Si

0.3

1.3

Mn

0.9

0.8

Mn

1.2

1.3

Richtanalyse in %

16

Cr

13.6

12.4

Cr

18.7

Cr

7.4

Cr

16.5

Cr

12.2

12.9

0.5

Ni

2.4

0.9

Fe

Bal.

Fe

Bal.

Ni

53

Ni

0.5

1.4

Ni

2.3

Mo

1.2

Fe

Bal.

Fe

Bal.

1.4

0.8

Mo

1.3

1.3

Nb

0.3

Fe

Bal.

0.9

1.2

Nb

0.2

Nb

01

0.25

0.9

Co

1.8

0.2

0.07

SK 258-SA

SK D35-S

UP-Fulldraht mit hervorragendem
Abrasionswiderstand und hohem Widerstand
gegenlber schweren StoB- und hohen
Druckbeanspruchungen

Spezieller UP-Fulldraht entwickelt, um Metall-
auf-Metall Abnutzung, Materialermidung,
Oxidation, Kavitation und Korrosion bei hohen
Temperaturen zu widerstehen

14.4

Mo

1.7

2.3

1.7

Co

13.7

Fe

Bal.

Fe

Bal.
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EN/ISO _ Pulver JOIN!online

14700 8555
55 HRC RECORD SA +
TFed UP 6-GF-55-CG
= 14700 8555 RECORD SA
43 HRC RECORD SK -
Bal. TFe7 UP 5-GF-45-C
14700 8555
39 HRC RECORD SA +
TFe7 UP 5-GF-40-C
14700 8555
56 HRC RECORD SA +
T Fes UP 6-GF-55-C
14700 8555 RECORD SA
175HB RECORD SK +
TZFe9 UP 5-GF-200-C
14700 8555
T +
TZFell UP 6-GF-300-C
14700 8555
275 HB RECORD SA +
TFe7 UP 5-GF-300-C
Co Fe 14700 8555
S -
1.9 Bal.  TFe8 UP 6-GF-50-C
Fe 14700 8555 RECORD SA +
45 HRC RECORD SR
Bal. TZFed UP 6-GF-45-C
= 14700 8555
44 HRC RECORD SA +
Bal. TZFe7 UP 5-GF-45-C
N Fe 14700 8555
44 HRC RECORD SK +
0.05 Bal. TFe7 UP 5-GF-45-C

EN/ISO Pulver JOIN!online
14700 8555
57 HRC RECORD SA -|—
T Fe8 UP 6-GF-55-GT
8555
46 HRC RECORD SR +
UP 5-GF-50-CT

Weitere Produktinformationen finden Sie in

unserem Webshop. Fur Einkaufsmaoglichkeiten
kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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5.8 SAW - SchweiBpulver

5.8.1 Nichtrostende Stdhle & Nickelbasislegierung

Produktname Kurzbeschreibung

RECORD IN UP-SchweiBpulver

RECORD IND 24 Neutrales Pulver zum Auftrags- und VerbindungsschweiBen von rostfreien und Duplexstdhlen
RECORD IND 27 UP Pulver mit Chromstitze

RECORD NiCuTW Pulver fur UP-Draht- und BandauftragschweiBungen

Entwickelt fir das Fiigen auf Nickelbasis, reduziert die Empfindlichkeit gegeniber HeiBrissen (Mn-Gehalt) trotz

RECORD NiCrW 412 S
niedrigerem Bl

RECORD NiCrw 3000 UP-AuftragschweiBpulver fur Duplex- und Nickelwerstoffe

RECORD NiCrW Hochbasisches Pulver fir VerbindungsschweiBungen an Ni-Werkstoffen

5.8.2 Speziallegierungen

Produktname Kurzbeschreibung

RECORD CuAIW UP-SchweiBpulver

RECORD CuNi30 TW Pulver fur UP-Draht- und BandauftragschweiBungen an Kupfer-Nickellegierungen
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EN/ISO Bas. Index wt% JOIN!online

14174

24 0.4- 1.4 mm +
SAAB?2
14174

29 0.4 - 1.4 mm +
SAFB2
14174

2.2 0.4- 1.4 mm +
SAFB2
14174

0.6 0.4-1.4mm
SACS?2 +
14174

21 0.4 - 1.4 mm +
SAAB?2
14174

2.3 0.4-1.4mm
SAFB2 +
14174

2.8 0.4- 1.4 mm +
SAFB2
EN/ISO Bas. Index wt% JOIN!online
14174

2.5 0.4-1.4mm +
SAAB4
14174

1.0 0.4-1.4mm +
SAAB4

Weitere Produktinformationen finden Sie in
unserem Webshop. Fur Einkaufsmoglichkeiten

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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5.8.3 VerschleiBschutz

Produktname

RECORD CrMo15 TW

RECORD R 250

RECORD SA

RECORD SK

RECORD SMo TW

RECORD SR

UA 600

UA 601

UA 602

UTP FX 603

Kurzbeschreibung

Grade 11 (1 1/4Cr-1/2Mo) niedriglegierte Reparaturen - Harte 200HB

UP-Pulver zum Plattieren von un- und niedriglegierten Stahlsorten

UP-Pulver zum AuftragschweiBen mit Fulldrdhten oder Massivdrdhten

UP-Pulver zum Hartauftragen mit Fulldrahten mit hohem Stickstoffgehalt

Flussmittel fir UP-Band- und Drahtplattierungen, unlegierte und mittellegierte Stdhle

UP-Pulver zum AuftragschweiBen mit Filldrdhten oder Massivdrdhten

UP-Pulver zum SchweiBen von un- und niedriglegierten Stdhlen

UP-Pulver zum SchweiBen von un- und niedriglegierten Stdhlen

UP-Pulver zum OberfldchenschweiBen von un- und niedriglegierten Stahlen

UP-Pulver zum SchweiBen von un- und niedriglegierten Stdhlen
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EN/ISO Bas. Index wt% JOIN!online
14174

1.3 0.40 - 1.4 mm +
SACS3
14174

0.63 1.8 -6mm +
SAMS3
14174 760

3.4 0.4-1.4mm i
SAFB1 SAFB3
14174 760

3.3 0.4-1.4mm +
SAFB1 SAFB3
14174

11 0.40 - 1.4 mm +
SACS3
14174 760

2.0 0.4 - 1.0 mm +
SAFB2 SAFB3
14174

2.2 0.3-2.0mm bt
SAAB 165 DC H5
14174

2.2 0.3-2.0mm +
SAFB 199 DC H5
14174

2.4 0.3-2.0mm +
SAFB165DCH5
14174

21 0.3-2.0mm +

AFB 154 DCH5

Weitere Produktinformationen finden Sie in
unserem Webshop. Fur Einkaufsmoglichkeiten

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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ESSC - SASC Bandelektroden

5.9 ESSC - SASC Bandelektroden

5.9.1 Rostfreie Stdhle - Austenitisch

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %
347 (19 9 Nb - 1.4550) niobstabilisierter rostfreier Stahl, einlagig mit RECORD EST ¢ Si Mn Ni Cr
122

SLINOIHZEN Pufferlage fur niobstabilisierten rostfreien Stahl, Auftragung mit 001 03 17 112 216

ESSC-SchweiBpulver
C© Si Mn  Ni Cr

316L (19 12 3 L) austenitischer rostfreier Stahl, einlagig, mit RECORD EST 122
317L (18 15 3 L) hoch molybddnlegierter rostfreier Stahl, einlagig, mit RECORD
SOUDOTAPE 21.13.3L EST 317-1
318 (19 12 3 Nb) hoch molybddnlegierter rostfreier Stahl, einlagig, mit RECORD 0.01 03 17 13.9 20.6
EST 130

SOUDOTAPE 22.11L 308L (19 9 L) austenitischer rostfreier Stahl mit RECORD EST 122

Pufferlage fir andere rostfreie Stdhle, Auftragung mit ESSC-SchweiBpulver 0.01 053 16 1M1 212
347 (19 9 Nb - 1.4550) niobstabilisierter rostfreier Stahl, einlagig, hohe C Si Mn Ni Cr
Produktivitdt, mit RECORD EST 136
SO FE 26 AP Pufferlage fur niobstabilisierten rostfreien Stahl, Auftragung mit ESSC- und 001 04 21 124 238
SASC-SchweiBpulver ’ ’ ’ ’ ’
© Si Mn Ni Cr
308L (19 9 L) mit Pufferlage SOUDOTAPE 309L oder SOUDOTAPE 22.11L
SOUDOTAPE 308L 308L (19 9 L) einlagig mit RECORD EST 308-1
(307) - 18 8 Mn austenitischer Edelstahl mit RECORD EST 307 0.01 03 1.7 10.4 20.2
C Si Mn  Ni Cr
309L austenitischer rostfreier Stahl, einlagig mit RECORD EST 309-1
SOUDOTAPE 309L Pufferlage fir andere rostfreie Stdhle, Auftragung mit Hochgeschwindigkeits-
Pulver ESSC und SASC-SchweiBpulver 001 04 17 134 237
© Si Mn Ni Cr

316L (19 12 3 L) austenitischer rostfreier Stahl, einlagig mit RECORD EST 316-1
316L (19 12 3 L) austenitischer rostfreier Stahl mit Pufferlage SOUDOTAPE 309L,
SOUDOTAPE 316L SOUDOTAPE 22.11L, SOUDOTAPE 21.13.3L
317L (18 15 3 L) hoch molybdénlegierter rostfreier Stahl mit RECORD EST 317-2 001 04 17 127 185
318 (19 12 3 Nb) hoch nobiumstabilisierter rostfreier Stahl mit RECORD EST 130

= i i i C Si Mn Ni Cr
SOUDOTAPE 317L 317L (18 15 3 L) hoch molybddnlegierter rostfreier Stahl mit Pufferlage
SOUDOTAPE 309L, SOUDOTAPE 22.11L, SOUDOTAPE 21.13.3L 001 04 14 136 18.8
< Si Mn Ni Cr
347 (19 9 Nb - 1.4550) niobstabilisierter rostfreier Stahl, einlagig mit RECORD EST
347-THS
SRR A ks 347 (19 9 Nb - 1.4550) niobstabilisierter rostfreier Stahl mit Pufferlage 0015 04 1.7 105 19.6

SOUDOTAPE 309L, SOUDOTAPE 22.11L, SOUDOTAPE 21.11LNb
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- ASMEIIC EN/ISO Empfohlene SchweiBpulver _ JOIN!online

0.6

29

0.04
Nb

0.75

0.05

0.05

29

35
Nb

0.5

SFA 5.9 14343-A RECORD EST 122
RECORD EST 129
RECORD EST 501
RECORD INT 109

N SFA5.9 14343-A RECORD EST 129
RECORD EST 130
RECORD EST 136
RECORD EST 136Mo
RECORD EST 316-1
RECORD EST 316-1 HS
RECORD EST 317-1
RECORD EST 501
RECORD INT 101Mo
RECORD INT 109

SFA 5.9 14343-A RECORD EST 122
RECORD EST 129
(EQ309L) B2211L RECORD EST 501

0.04 (EQ347) B2212LNb

0.04 (EQ309LMo) B21133L

N SFA 5.9 14343-A RECORD EST 129
RECORD EST 136

RECORD EST 347-1 HS
RECORD INT 109

SFA5.9 14343-A RECORD EST 129
RECORD EST 130
RECORD EST 136
RECORD EST 307

EQ308L B199L RECORD EST 308-1
RECORD INT 101
RECORD INT 109

SFA 5.9 14343-A RECORD EST 122
RECORD EST 129
RECORD EST 136
RECORD EST 307

EQ309L B2312L RECORD EST 309-1
RECORD IND 109
RECORD IND 317

N SFA 5.9 14343-A RECORD EST 122
RECORD EST 122Mo
RECORD EST 129
RECORD EST 130
RECORD EST 136
RECORD EST 316-1

0.04 EQ316L B19123L RECORD EST 316-1 HS
RECORD EST 317-2
RECORD INT 101
RECORD INT 109
RECORD INT 317

T 14343-A RECORD EST 122
005 EQ317L B19134L  RECORD IND 109

N SFA5.9 14343-A RECORD EST 122
RECORD EST 129
RECORD EST 136

0.04 EQ347 B199 Nb RECORD EST 347-1
RECORD INT 102
RECORD INT 109

0.05 EQ309LNb B 2312 Nb

04615 RECORD EST 122

094717 RECORD EST 122

19202 RECORD EST 122

12676 RECORD EST 122
(Puffer SOUDOTAPE 21.13.3L)

+
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5.9.2 Nichtrostende Stdhle - Duplex

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

2209 (22 9 3 N L) Duplexstahl, einlagig mit RECORD EST 2209-1
2205 (1.4462) Duplexstahl, einlagig mit RECORD EST 4462-1

SOUDOTAPE 22.6.3L
0.02 04 15 57 223

SOUDOTAPE 22.9.3L 2209 (22 9 3 N L) Duplexstahl, einlagig mit RECORD EST 4462-1
0.01 05 1.6 86 229

C Si Mn  Ni Cr
SOUDOTAPE 25.8.4L 2594 (25 9 4 N L) Superduplexstahl, einlagig mit RECORD ES 2507
0.015 04 0.7 71 25,8

5.9.3 Nichtrostende Stdhle - Super austenitisch

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %
SOUDOTAPE 385 (20 25 5 Cu N L) superaustenitische Einzelschicht mit RECORD EST385-1 C Si
20.25.5LCu 385 (20 25 5 Cu N L) superaustenitische 2 Schichten mit RECORD INT 101
o 904L (385) Superaustenit 2 Schichten mit RECORD EST122 0.01 0.3
SOUDOTAPE 310MM "370MoLN" (X1CrNiMoN25-22-2) vollaustenitischer rostfreier Stahl, 2 Lagen mit RECORD EST 122 < i
"310MoLN" (X1CrNiMoN25-22-2) vollaustenitischer rostfreier Stahl, 3 Lagen mit RECORD 13 BLFT 0.01 0.1
© Si
SOUDOTAPE 254SMo 254SMo "20 18 7 Cu N L" superaustenitisch, 2 Lagen mit RECORD EST 122
0.01 04

5.9.4 Nickelbasislegierung - Nickel-Fe-Cr

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

NiFeCr-1 (N08825) Fe-Cr-legierte Nickellegierung, einlagig mit RECORD EST 825-1HS
SOUDOTAPE 825HS NiFeCr-1 (N08825) Fe-Cr-legierte Nickellegierung, 2 Lagen mit RECORD EST 825HS
(320) "20 34 2 Cu Mn Nb" superaustenitisch, einlagig mit RECORD EST320 0.01 0.3 0.8
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ASMEIIC EN/ISO LG JOIN!online
SchweiBpulver

3.2

ASMEII C EN/ISO i JOIN!online
SchweiBpulver

1.4

ASMEIIC EN/ISO il JOIN!online
SchweiBpulver

SFA 5.14

42.3

0.7

0.15

0.3

24.3

22.2

Rest

Fe

Rest

0.27

20.0

25,5

Cr
20.0

3.0

Fe

Rest

4.4

6.1

0.7

SFA 5.9

(EQ2209)

SFA5.9

EQ2209

SFA 5.9

(EQ2594)

{5

0.15

Cu
0.6

2.0

0.06

Fe

Rest

0.2

Fe

Rest

Rest

Rest

EQNiFeCr-1

14343-A RECORD INT 110
RECORD EST 122
RECORD EST 4462-1
Bz2263NL RECORD EST 2209-1
14343-A RECORD EST 122
RECORD EST 129
RECORD EST 2584
B2293NL RECORD EST 4462-1
RECORD INT 109
14343-A
RECORD ES 2507
BZ2584NL

SFA 5.9 14343-A

EQ385 B20255CulL
SFA5.9 14343-A
EQ310LMo B25222NL

SFA 5.9 14343-A
EQ254SMo BZ20187CuNL

18274

B Ni 8065
(NiFe30Cr21Mo3)

+

RECORD EST 122
RECORD EST 385-1 +
RECORD INT 101

RECORD EST 122

RECORD EST 310MM HS +
RECORD 13 BLFT

RECORD EST 122 +

RECORD EST 201

RECORD EST 320 +
RECORD EST 825-1 HS

RECORD EST 825H HS

Weitere Produktinformationen finden Sie in
unserem Webshop. Fur Einkaufsmoglichkeiten
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5.9.5 Nickelbasislegierung - Nickel-Cr-Fe/Nickel-Cr-Mo

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %
NiCrMo-3 (N06625 - Inconel 625) Cr-Mo-legierte Nickelbasis, einlagig mit RECORD EST 625-1 (Fe<7%) it
NiCrMo-3 (N06625 - Inconel 625) Cr-Mo-legierte Nickelbasis, einlagig mit RECORD EST 625-1 LD
(geringe Dicke)
ORI RS NiCrMo-3 (N06625 - Inconel 625) Cr-Mo-legierte Nickelbasis, 2 Lagen mit RECORD ES 6625 (hohe 0.01 0]
SchweiBgeschwindigkeit - geringe Dicke) ’ ’
NiCrMo-3 (N06625 - Inconel 625) Cr-Mo alloyed nickel base 2 layers with RECORD EST 201
© Si
NiCrFe-14 (N06690) Cr-Fe-legierte Nickellegierung, 2 Lagen mit RECORD EST 690
SOOI NiCrFe-14 (N06690) Cr-Fe-legierte Nickellegierung, 3 Lagen mit RECORD NFT 690 0.02 0.2
NiCr-3 (NiCr20Nb - 2.4806 - N06082) Cr-legierte Nickellegierung, 2 diinne Lagen mit RECORD EST © Si
201, RECORD EST 236
SOUDOTAPE NiCr3 NiCr-3 Cr-legierte Nickellegierung, 2 Lagen mit RECORD NFT 2071 SASC-SchweiBpulver
Pufferlagen fur andere Nickellegierungen, Auftragung mit Hochgeschwindigkeitspulver ESSC und 0.01 0.1
SASC-SchweiBpulver
C© Si
. NiCrFe-7 (N06690) Cr-Fe-legierte Nickellegierung, 2 Lagen mit RECORD EST NiCrFe-7
SOOI NiCrFe-7 (N06690) Cr-Fe-legierte Nickellegierung, 3 Lagen mit RECORD NFT NiCrFe-7 0.02 0.2
C Si
SOUDOTAPE NiCrMo59 NiCrMo-13 (N06059 - Alloy 59) Cr-Mo-W-legierte Nickellegierung, 2 Lagen mit RECORD EST 259
0.005 0.02

5.9.6 Nickelbasislegierung - Nickel-Cr-Mo-W

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

NiCrMo-4 (N10276 - Hastelloy C276) Cr-Mo-W-legierte Nickellegierung,

SOUDOTAPE NiCrMo4 .
2 Lagen mit RECORD EST 276 0.005 0.05

© Si
NiCrMo-10 (N06022 - Hastelloy C22) Cr-Mo-W-legierte Nickellegierung,

SOUDOTAPE NiCrMo22 ;
2 Lagen mit RECORD EST 259 0.005 0.03

5.9.7 VerschleiBschutz - Kobaltlegierung

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

SOUDOTAPE SCoCré CoCr-A (Stellite 21) Kobaltbasis, 2 Lagen mit RECORD EST 126

1.0 0.2

© Si
SOUDOTAPE SCoCr21 CoCr-E (Stellite 21) Kobaltbasis, 2 Lagen mit RECORD EST 126

0.25 0.2
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0.1

2.8

Mn

3

Mn

0.7

0.2

ASMEIIC EN/ISO R JOIN!online
SchweiBpulver

0.5

Mn

0.2

0.9

Mn

Rest

Rest

Ni

Rest

Ni

Rest

Ni

Rest

Rest

Ni

Rest

29

Ni

ASMEII C EN/ISO
& Mo Nb SFA5.14 18274

. B Ni 6082
222 87 36 FQNICMo3 2 O )
cc Nb Ti Al Fe  SFA5.14 18274

. B Ni 6043
305 18 04 01 88 EGNiCFerd HSOB
@ | |3 & SFA5.14 18274

. B Ni 6082
201 27 03 03 EQNICr-3 NG
e m Al Fe SFA5.14 18274

. B Ni 6059
206 04 06 90 FaNiCFe7 O
= e | = SFA5.14 18274
227 155 0.8 FONEvieTs | L&D

(NiCr16Mo16Ti)

Mn Ni Cr Mo w ke SFA 5.14 18274
. B Ni 6276
100 | 195 | 3.3 5.7 EQNiCrMo-4 (NICF15MoT6Fe6W4)
Cr Mo w Fe SFA 5.14 18274
. B Ni 6022
214 13.6 2.7 2.4 EQNiCrMo-10 (NICr21MoT3Fe4W3)
ASMEIIC EN/ISO
Cr w Co SFA 5.21 14700
311 4.6 Rest EQCCoCr-A CCo2
Cr Mo Co Fe SFA 5.21 14700
270 5.0 Rest 1.5 EQCCoCr-E C Co1l

0.5

3.0

Empfohlene

SchweiBpulver

RECORD ES6625
RECORD EST 201
RECORD EST 236
RECORD EST 501
RECORD EST 625-1
RECORD EST 625-1 LD
RECORD NFT 201

RECORD EST 690
RECORD NFT 690

RECORD EST 201
RECORD EST 236
RECORD NFT 201
RECORD NiCr3T Q5

RECORD EST NiCrFe7

RECORD NFT NiCrFe7

RECORD EST 259

RECORD EST 259
RECORD EST 276

RECORD EST 259

Empfohlene

SchweiBpulver

RECORD EST 126

RECORD EST 126

JOIN!online

+

JOIN!online
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5.9.8 VerschleiBschutz - Ferritischer nichtrostender Stahl

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

SOUDOTAPE 410L 410 - 13%Cr M+F rostfreier Stahl fir den VerschleiBschutz bis 250HB
0.03 0.4
<C Si

SOUDOTAPE 430L ;3 6 2:1_ 13%3(25r|-_|6|:/oNi-2%Mo niedriggekohlter martensitischer rostfreier Stahl mit einer Harte im

ereichvon < 0.015 0.25
© Si
410 - 13%Cr M+F rostfreier Stahl, einlagig mit RECORD EST 426
= O, 1+ 7
SOUDOTAPE 430 430 - 17%Cr ferritischer rostfreier Stahl (200HB)

410NiMo 13%Cr-4%Ni-1%Mo martensitischer rostfreier Stahl (40HRc) 0.04 0.3
470NiMo 139%Cr-4%Ni-1%Mo martensitischer rostfreier Stahl, einlagig mit RECORD RT 162 ’ '

5.9.9 VerschleiBschutz - Martensitischer nichtrostender Stahl

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %
. . . . . © Si
O,
SOUDOTAPE 420 ggagc.mm) 13%Cr hochgekohlter martensitischer rostfreier Stahl fir den Verschleischutz bis
0.3 0.3

5.9.10 VerschleiBschutz - Un- & niedriglegiert

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

C-Stahl, Pufferlage - Harte 150HB mit RECORD S46 T
(1/2Mo - 1.5415) molybddnlegierter Stahl, Reparatur - Harte 150HB mit RECORD SMo TW
SOUDOTAPE A (1.1/4Cr Mo - 1.7335) CrMo-legierter Stahl, Reparatur - Harte 200HB mit RECORD CrMo15 TW
(2.1/4Cr Mo - 1.7380) chromium molyddenum steel repair - hardness 250HB with RECORD CrMo22 0.03 0.01
Hardfacing from 150HB to 55HRc with dedicated fluxes

SOUDOTAPE 258 Hochlegierter Martensit mit komplexen Karbiden fir den VerschleiBschutz bis 55HRc
0.3 0.4

5.9.11 Speziallegierungen - Kupferlegierung

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

CuNi (Cu Ni 30 Fe - Alloy 67) 30%Ni Kupferbasis, 2 Lagen mit RECORD CuNi30 TW
Pufferlage mit reinem Nickel oder NiCu-7 ist obligatorisch 0.02 0.05

SOUDOTAPE CuNi30
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Empfohlene

ASMEIIC EN/ISO : JOIN!online
SchweiBpulver
Mn Cr Fe SFA 5.9 14343-A RECORD EST 426
RECORD RT 159 +
0.4 12.7  Rest EQ410 B13 L RECORD RT 742
Mn Cr Fe SFA 5.9 14343-A
EQ430 B17 RECORD RT 168 +
0.4 16.3  Rest
Mn Cr Fe SFA 5.9 14343-A RECORD EST 423
RECORD EST 426
RECORD EST 452
EQ430 B17 RECORD RT 152

RECORD RT 159 +
RECORD RT 162
RECORD RT 179
RECORD RT 742

0.4 16.2  Rest

ASMEIIC Empfohlene

EN/ISO JOIN!online

standard SchweiBpulver

W @ | SFA 5.9 14343-A RECORD EST 423
RECORD EST 426 h:::]
04 137 Rest EQ420 BI3H RECORD RT 159

ASMEIIC Empfohlene

EN/ISO JOIN!online

standard SchweiBpulver

Mn Fe SFA 5.17 14171-A RECORD CrMo15 TW

RECORD CrMo 22

RECORD RT 152

RECORD RT 159 _I_
RECORD RT 350

RECORD RT 600

RECORD S46 T

RECORD SMo TW

0.20 Rest (EL8) (S1)

Mn Ni Cr Mo W Fe RECORD EST 423
RECORD EST 426 +

11 03 66 16 17  Rest X 30 CrMoW 6 11 RECOIRD R 1155

RECORD RT 742

ASMEIIC Empfohlene

EN/ISO JOIN!online

standard SchweiBpulver
MoR N i U IFE SFA5.7 24373
RECORD CuNi30 TW
0.8 305 04 Rest 006 EQCUN B 77l +

(CuNi30MnTFeTi)

Weitere Produktinformationen finden Sie in
unserem Webshop. Fur Einkaufsmoglichkeiten

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

UTP SCHWEISSZUSATZE PRODUKTPORTFOLIO Digital Handbook 213



https://weldingshop.voestalpine.com/CH/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Draht-Band/UP-Draht-Band%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/UP-Band%2C-Auftragschwei%C3%9Fen//p/25205
https://www.voestalpine.com/welding/Contact/Distributor-Locator

ESSC - SASC Agglomerierte SchweiBpulver

5.10 ESSC - SASC Agglomerierte SchweiBpulver

5.10.1 Nichtrostende Stdhle — Austenitisch

Produktname

RECORD EST 122

RECORD EST 122Mo

RECORD EST 129

RECORD EST 130

RECORD EST 136

RECORD EST 136Mo

RECORD EST 307

RECORD EST 308-1

RECORD EST 309-1

RECORD EST 316-1

RECORD EST 316-1 HS

RECORD EST 317-1

RECORD EST 317-2

RECORD EST 347-1

Kurzbeschreibung

Allzweckflussmittel fur Edelstahlanwendungen

317L(18 15 3 L) einlagig

347 (19 9 Nb) austenitischer rostfreier Stahl, hohe Produktivitdt

318 (19 12 3 Nb) austenitischer rostfreier Stahl, hoher Nb-Gehalt,
einlagig

Allzweckflussmittel fir Edelstahlanwendungen, hohe Produktivit&t

317L (18 15 3 L) zweilagig, hohe Produktivitdt

(307) - 18 8 Mn austenitischer rostfreier Stahl, einlagig

308L - 19 9 L austenitischer Edelstahl, einlagig

309L - 23 12 L austenitischer Edelstahl, einlagig

316L - 19 13 3 L austenitischer rostfreier Stahl, einlagig

316L - 19 13 3 L austenitischer rostfreier Stahl, einlaging, hohe
SchweiBgeschwindigkeit

317L (18 15 3 L) austenitischer rostfreier Stahl, einlagig

317L (18 15 3 L) austenitischer rostfreier Stahl

347 (19 9 Nb) austenitischer rostfreier Stahl, einlagig

SchweiB-
prozess

ESSC

ESSC

ESSC

ESSC

ESSC

ESSC

ESSC

ESSC

ESSC

ESSC

ESSC

ESSC

ESSC

ESSC

Band Typ

alle rostfreien Stahle

SOUDOTAPE 21.13.3L
SOUDOTAPE 316L

SOUDOTAPE 21.11LNb
SOUDOTAPE 21.13.3L
SOUDOTAPE 22.11L
SOUDOTAPE 22.9.3L
SOUDOTAPE 24.12LNb
SOUDOTAPE 308L
SOUDOTAPE 309L
SOUDOTAPE 316L
SOUDOTAPE 347

SOUDOTAPE 21.11LNb
SOUDOTAPE 21.13.3L
SOUDOTAPE 308L
SOUDOTAPE 316L

alle rostfreien Stahle

SOUDOTAPE 21.13.3L

SOUDOTAPE 308L
SOUDOTAPE 309L

SOUDQOTAPE 308L

SOUDOTAPE 309L

SOUDOTAPE 21.13.3L
SOUDOTAPE 316L

SOUDQOTAPE 21.13.3L
SOUDOQOTAPE 316L

SOUDOTAPE 21.13.3L

SOUDOTAPE 316L

SOUDOTAPE 347
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TOV ENISO 14174 JOIN!online

12676 SOUDOTAPE 316L (Puffer 21.13.3L)

19202 SOUDOTAPE 22.11L

09411 SOUDOTAPE 21.13.3L

04615 SOUDOTAPE 21.11LNb ESAFB 2B —|—
08071 SOUDOTAPE 21.11LNb Nuklear

04616 SOUDOTAPE 23.11.Nb

09410 SOUDOTAPE 20.25.5LCu

ESAFB 2B +

ESAFB 2B +

ESAFB 2B

_|_

ESAFB 2B

ESAFB 2B

ESAFB2B

ESAFB2B

+ + ® + +

ESAFB 2B

ESAFB 2B

ESAFB2B

ESAFB2B

ESAFB 2B

+ 4+ + 4+ o+

ESAFB 2B

UTP SCHWEISSZUSATZE PRODUKTPORTFOLIO Digital Handbook 215


https://weldingshop.voestalpine.com/CH/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/UP-Pulver-f%C3%BCr-Band%2C-ES/UP-Pulver-f%C3%BCr-Band%2C-ES%2C-hochlegiert//p/46131

5.10.1 Nichtrostende Stdhle - Austenitisch

Produktname Kurzbeschreibung

347 (19 9 Nb) austenitischer rostfreier Stahl, einlagig,

HALelRDIRIT s AR hohe SchweiBgeschwindigkeit

308L - 19 9 L austenitischem Edelstahl
RECORD INT 101 376L - 19 13 3 L Austenitische Edelstahl mit Molybddn
385 (20 25 5 Cu N L) superaustenitisch

RECORD INT 109 Allzweckflussmittel fur Edelstahlanwendungen

RECORD EST 501 Allzweckflussmittel fur die Rickgewinnung plattierter Bleche

5.10.2 Nichtrostende Stdhle - Duplex

Produktname Kurzbeschreibung

RECORD EST 2209-1 2209 (22 9 3 N L) Duplexstahl, einlagig

RECORD ES 2209 2209 (22 9 3 N L) Duplex-Edelstahl

2205 (1.4462 - S32205) einlagiger Duplex-Edelstahl

R3Ol AR 2209 (22 9 3 N L) einlagiger Duplex-Edelstahl

RECORD INT 110 2209 (22 9 3 N L) Duplex-Edelstahl

5.10.3 Nichtrostende Stdhle - Superaustenitisch

Produktname Kurzbeschreibung

"310MoLN" (X1CrNiMoN25-22-2) vollaustenitischer rostfreier Stahl

RESCE T Bl - Harnstoffanwendungen

"310MoLN" (X1CrNiMoN25-22-2) vollaustenitischer rostfreier Stahl

RECOID or Sl LS | Harnstoffanwendungen

RECORD EST 320 (320) superaustenitischer rostfreier Stahl, einlagig

RECORD EST 385-1 385 (20 25 5 Cu N L) superaustenitisch, einlagig

Schwei3-

prozess Band Typ

ESSC SOUDOTAPE 24.12L.Nb

SOUDOTAPE 20.25.5LCu

SASC SOUDOTAPE 308L
SOUDOTAPE 316L

SASC alle rostfreien Stdhle

ESSC alle rostfreien Stahle

SchweiB3-

prozess e E

ESSC SOUDOTAPE 22.6.3L
ESSC SOUDOTAPE 22.6.3L

SOUDOTAPE 22.6.3L

ESSC SOUDOTAPE 22.9.3L

SASC SOUDOTAPE 22.6.3L

z::::sisﬂ- Band Typ

SASC SOUDOTAPE 310MM
ESSC SOUDOTAPE 310MM
ESSC SOUDOTAPE 825HS
ESSC SOUDOTAPE 20.25.5LCu
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TOV ENISO 14174 JOIN!online

ESAFB2B

SAAB2B

SACS2B

ESAFB 2B

TOV ENISO 14174 JOIN!online

ESAFB 2B

ESAFB2B

ESAFB 2B

SACS2B

ENISO 14174 JOIN!online

SAAB 2B +
ESAFB 2B +
ESAFB 2B +
ESAFB 2B +

Weitere Produktinformationen finden Sie in
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ESSC - SASC Agglomerierte SchweiBpulver

5.10.4 Nickelbasislegierung - Nickel & Nickel Kupfer

Kurzbeschreibung z:::’:sf- Band Typ I

RECORD EST 200

RECORD EST 400

RECORD Ni T

RECORD NiCu TW

Ni-1(N02200) 99% Nickel

NiCu-7 (N04400) 30% Cu Nickelbasis

Ni-1(N02200) 99% Nickel

NiCu-7 (N04400 - MONEL) 30% Cu Nickelbasis

5.10.5 Nickelbasislegierung - Nickel-Cr-Fe/Nickel-Cr-Mo

KuereSChrelbung zt::leeslsﬂ o Typ I

RECORD ES6625

RECORD EST 201

RECORD EST 501

RECORD EST 625-1

RECORD EST 625-1 LD

RECORD EST 690

RECORD EST NiCrFe7

RECORD NFT 201

RECORD NFT 690

RECORD NFT NiCrFe7

NiCrMo-3 (N06625 - INCONEL 625 - 2.4856) Cr Mo Nickelbasis,

hohe Produktivitat

Allzweckflussmittel fur Nickelbasislegierung

Allzweckflussmittel fur die Riickgewinnung plattierter Bleche

NiCrMo-3 (N06625 - Inconel 625) Cr-Mo-legierte Nickelbasis,
einlagig (Fe<7%)

NiCrMo-3 (N06625 - Inconel 625) Cr-Mo-legierte Nickelbasis,
einlagig (Fe<5%)

NiCrFe-14 (N06690) Cr-Fe-legierte Nickelbasis, 2 Lagen

NiCrFe-7 (N06690) Cr-Fe-legierte Nickelbasis, 2 Lagen

NiCr-3 (NiCr20Nb - 2.4806 - N06082) Cr-legierte Nickelbasis
NiCrMo-3 (N06625 - Inconel 625) Cr-Mo-legierte Nickelbasis

NiCrFe-14 (N06690) Cr-Fe-legierte Nickelbasis, 3 Lagen

NiCrFe-7 (N06690) Cr-Fe-legierte Nickelbasis, 3 Lagen

SOUDOTAPE NiTi

SOUDOTAPE NiCu7

SOUDOTAPE NiTi

SOUDOTAPE NiCu7 UTP UP
80M

ESSC SOUDOTAPE 625

Alle Nickelbasis-

SRS Bandelektroden
S
ESSC SOUDOTAPE 625
ESSC SOUDOTAPE 625
ESSC SOUDOTAPE 690
ESSC SOUDOTAPE NiCrFe7
s Soupomeras
SASC SOUDOTAPE 690
SASC SOUDQOTAPE NiCrFe7
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ESAFB 2B

ESAFB 2B

SAAB2B

SACS2B

ENISO 14174

ESAFB 2B

04617 SOUDOTAPE NiCr3

08072 SOUDOTAPE NiCr3 Nuklear ESAFB2B

ESAFB 2B

ESAFB 2B

ESAFB 2B

ESAFB2B

ESAFB 2B

09406 SOUDOTAPE 625 SAAB 2B

SAAF 2B

SAAF 2B

+

.|_

_|_

.|.

JOIN!online

+ + 4+ + 4+ + 4+ 4+ o+ o+
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5.10.6 Nickelbasislegierung - Nickel-Fe-Cr

SchweiB3-

Produktname Kurzbeschreibung prozess

RECORD EST 825-1 HS NiFeCr-1 (N08825) Fe-Cr-legierte Nickelbasis, einlagig ESSC

RECORD EST 825H HS NiFeCr-1 (N08825) Fe-Cr-legierte Nickelbasis, hohe Produktivitdt ESSC

5.10.7 Nickelbasislegierung - Nickel-Cr-Mo-W

SchweiB-
prozess

Produktname Kurzbeschreibung

NiCrMo-13 (N06059 - Alloy 59) Cr-Mo-W legierte Nickelbasis
NiCrMo-10 (N06022 - Hastelloy® C-22) Cr-Mo-W legierte Nickelbasis

HECE L 2 NiCrMo-4 (N10276 - Hastelloy® C-276) Cr-Mo-W legierte Nickelbasis ESSC
NiCrMo-7 (N06455 - Hastelloy® C-4) Cr-Mo legierte Nickelbasis
RECORD EST 276 NiCrMo-4 (N10276 - Hastelloy C276) Cr-Mo-W-legierte Nickelbasis ESSC

5.10.8 Speziellegierungen - Kupferlegierung

SchweiB-
prozess

Produktname Kurzbeschreibung

RECORD CuNi30 TW CuNi 30%Nickel-Kupferbasis SASC

Band Typ

SOUDOTAPE 825HS

SOUDOTAPE 825HS

Band Typ

SOUDOTAPE NiCrMo22
SOUDOTAPE NiCrMo4
SOUDOTAPE NiCrMo59
SOUDOTAPE NiCrMo7

SOUDOTAPE NiCrMo4

Band Typ

SOUDOTAPE CuNi30
UTP A 387
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TOV EN ISO 14174
ESAFB 2B
ESAFB 2B
TOV EN ISO 14174
09412 SOUDOTAPE NiCrMo59 ES A FB 2B
ES A FB 2B
TOV ENISO 14174
SAAB4

JOIN!online

JOIN!online

JOIN!online

Weitere Produktinformationen finden Sie in
unserem Webshop. Fur Einkaufsmoglichkeiten

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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ESSC - SASC Agglomerierte SchweiBpulver

5.10.9 VerschleiBschutz - Un- & niedrig legiert

SchweiB3-

Produktname Kurzbeschreibung Band Typ

prozess

RECORD S46 T Baustahl - typische Harte 150HB - Pufferung SASC SOUDOTAPE A
RECORD SMo TW (1/2Mo - 16M03 - 1.5415) - typische Hdrte 150HB - Reparatur SASC SOUDOTAPE A
RECORD CrMo15 TW (1 1/4Cr-1/2Mo) niedriglegierte Reparatur - Harte 200HB SASC SOUDOTAPE A
RECORD CrMo22 (2 1/4Cr-1Mo) niedriglegierte Reparatur - Harte 250HB SASC SOUDOTAPE A
RECORD RT 350 5%Cr - 1%Mo ferritischer Stahl - typische Harte 350HB SASC SOUDOTAPE A
RECORD RT 600 High Carbon 5%Cr - 19%Mo martensitischer Stahl - typische Hérte 55HRc SASC SOUDOTAPE A
SOUDOTAPE 258
. . .. . SOUDOTAPE 410L
RECORD EST 426 Universelles neutrales Flussmittel flir Reparatur bis zu 50 HRC ESSC SOUDOTAPE 420
SOUDOTAPE 430
. . .. . SOUDOTAPE 258
RECORD RT 159 Universelles neutrales Flussmittel flir Reparatur bis zu 50 HRC SASC SOUDOTAPE A
RECORD EST 423 Niedrig legierte martensitische Reparatur Harte bis zu 55 HRC ESSC SOUDOTAPE 258
RECORD RT 742 Universelles Pulver fur Panzerungen bis zu 55 HRC SASC SOUDOTAPE 258

5.10.10 VerschleiBschutz - Ferritischer nichtrostender Stahl

SchweiB-

prozess LCLC T

Produktname Kurzbeschreibung

RECORD RT 179 430 (X6Cr17 - 1.4016) - 17%Cr ferritischer rostfreier Stahl - Héirte 200HB  SASC SOUDOTAPE 430
RECORD EST 423 Ferritischer Edelstahl - Hérte bis 200HB -Kontinuierliches GieBen

oo S e tessoe e Swonein
RECORD RT 159 410NiMo 13%Cr ferritischer Edelstahl - Hrte bis 40HRC - Strangguss SASC oipomRE e
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TOV ENISO 14174 JOIN!online

SAAB

SACS3

SACS3

SACS3

SAAB3

+ + + + + o+

SAAB3

ESAFB3

SACS3

ESAFB3

SACS3

+ + @&

SACS3

ENISO 14174 JOIN!online

+
ESAFB 2B +
+

SIACSES

Weitere Produktinformationen finden Sie in
unserem Webshop. Fur Einkaufsmoglichkeiten

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

UTP SCHWEISSZUSATZE PRODUKTPORTFOLIO Digital Handbook 223


https://weldingshop.voestalpine.com/CH/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/UP-Pulver-f%C3%BCr-Band%2C-ES/UP-Pulver-f%C3%BCr-Band%2C-ES%2C-un--und-mittellegiert//p/29200
https://weldingshop.voestalpine.com/CH/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/UP-Pulver-f%C3%BCr-Band/UP-Pulver-f%C3%BCr-Band%2C-un--und-mittellegiert//p/29189
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche

5.10.11 VerschleiBschutz - Martensitischer nichtrostender Stahl

Produktname

RECORD RT 162

RECORD RT 168

RECORD EST 423

RECORD EST 426

RECORD EST 452

RECORD RT 152

RECORD RT 159

RECORD RT 742

Kurzbeschreibung

470NiMo (S41500 - F6MN - 1.4313) martensitischer rostfreier Stahl,
einlagig - typische Harte 40HRC - Strangguss

13 6 2 L extrem niedriggekohlter supermartensitischer rostfreier Stahl -
typische Hdrte 35HRC - FuBrollen in Stranggussanlage

Martensitischer rostfreier Stahl - Harte bis zu 55 HRC - Strangguss

Universelles neutrales Flussmittel fir Reparatur bis zu 50 HRC

470NiMo X3CrNiMo13-4 S41500 F6MN martensitischer rostfreier Stahl
Martensitischer rostfreier Stahl - Harte bis zu 50 HRC - Strangguss

470NiMo X3CrNiMo13-4 S41500 F6MN martensitischer rostfreier Stahl
Martensitischer rostfreier Stahl - Harte bis zu 50 HRC - Strangguss

Universelles neutrales Flussmittel flir Reparatur bis zu 50 HRC

Martensitischer rostfreier Stahl mit Niob und Vanadium - Hdarte bis zu 55
HRC - Stranggussandruckrollen

SchweiB3-
prozess

SASC

SASC

ESSC

ESSC

ESSC

SASC

SASC

SASC

Band Typ

SOUDOTAPE 430

SOUDOTAPE 430L

SOUDOTAPE 420

SOUDOTAPE 420

SOUDOTAPE 420
SOUDOTAPE 430

SOUDOTAPE 430
SOUDOTAPE 420

SOUDOTAPE 420

SOUDOTAPE 410L
SOUDOTAPE 420
SOUDOTAPE 430

5.10.12 VerschleiBschutz - Kobaltlegierung

Produktname Kurzbeschreibung AR Band Typ
prozess
CoCr-A STELLITE 6 Kobaltbasis, Harte 40HRC SOUDOTAPE SCoCr21
RECORD EST 126 CoCr-E STELLITE 21 Kobaltbasis, Hérte 30HRC ESSC SOUDOTAPE SCoCré
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TOV ENISO 14174 JOIN!online

SACS3 +
SACS3 +
ESAFB3 +
ESAFB 2B +
ESAFB3 +
SACS3

SACSS3 +
SACS3 +

ENISO 14174 JOIN!online

ESAFB4

Weitere Produktinformationen finden Sie in
unserem Webshop. Fur Einkaufsmoglichkeiten

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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ESSC - SASC SchweiBauftragskombinationen

Produktname

SOUDOTAPE NiCu7 -
RECORD NiCu TW

SOUDOTAPE NiCu7 -
RECORD EST 400

SOUDOTAPE NiTi -
RECORD Ni T

SOUDOTAPE NiTi -
RECORD EST 200

Produktname

SOUDOTAPE NiCrMo59 -

RECORD EST 259

SOUDOTAPE NiCr3 -
RECORD NFT 201

SOUDOTAPE NiCr3 -
RECORD NiCr T

SOUDOTAPE NiCr3 -
RECORD EST 201

SOUDOTAPE NiCr3 -
RECORD EST 236

SOUDOTAPE NiCrFe7 -
RECORD NFT NiCrFe7

SOUDOTAPE 690 -
RECORD NFT 690

SOUDOTAPE NiCrFe7 -
RECORD EST NiCrFe7

SOUDOTAPE 690 -
RECORD EST 690

SOUDOTAPE NiCrMo7 -
RECORD EST 259

5.11.1 Nickelbasislegierung — Nickel & Nickel Kupfer

Kurzbeschreibung

NiCu-7 (N04400 - Monel) 30% Cu-Ni-Basis
2 Lagen

NiCu-7 (N04400 - Monel) 30% Cu-Ni-Basis
2 Lagen

Ni-1(N02200) 99% Nickel 3 Lagen

Ni-1(N02200) 99% Nickel 3 Lagen

5.11.2 Nickelbasisleigerung - Nickel-Cr-Fe/Nickel-Cr-Mo

Kurzbeschreibung

NiCrMo-13 (N06059 - Alloy 59) Cr-Mo-W-
legierte Nickelbasis 2 Lagen

NiCr-3 Cr-legierte Nickelbasis 3 Lagen

NiCr-3 Cr-legierte Nickelbasis 3 Lagen

NiCr-3 (NiCr20Nb - 2.4806 - N06082)
Cr-legierte Nickelbasis 2 diinne Lagen

NiCr-3 (NiCr20Nb - 2.4806 - N06082)
Cr-legierte Nickelbasis 3 Lagen hohe
SchweiBgeschwindigkeit

NiCrFe-7 (N06690) Cr-Fe-legierte Nickelbasis
3 Lagen

NiCrFe-7 (N06690) Cr-Fe-legierte Nickelbasis
3 Lagen

NiCrFe-14 - NiCrFe-7 - (N06690) Cr-Fe-legierte
Nickelbasis mit niedrigem Siliziumgehalt 2
Lagen

NiCrFe-14 - NiCrFe-7 - (N06690) Cr-Fe-legierte
Nickelbasis mit niedrigem Siliziumgehalt 2
Lagen

NiCrMo-7 (N06455 - Hastelloy C4) Cr-Mo-
legierte Nickelbasis 2 Lagen

5.11 ESSC - SASC SchweiBauftragskombinationen

SchweiB-
prozess

SchweiB-
prozess

ESSC

SASC

SASC

ESSC

ESSC

SASC

SASC

ESSC

ESSC

ESSC

Anzahl
der
Lagen

Anzahl
der
Lagen

Richtanalyse in %

Richtanalyse in %

0.01

0.03

0.03

0.03

0.02

0.01

Si
0.7
Si
0.7
Si

0.5

Si
0.3
Si
0.3
Si
0.3
Si
0.3
Si
0.7
Si
0.6
Si
0.4
Si
0.3
Si
0.4

Mn

31

Rest
Ni

Rest

Rest
Ni

Rest

Rest
Ni
Rest
Ni

Rest

Rest
Ni

Rest

Cu
281
Cu
28.2

Ti

Ti

2.4

21.8

Cr
19.6
Cr
19.5
Cr
19.2
Cr
19.3
Cr
29
Cr
28.7
Cr
29.4
Cr
301
Cr
15

Fe
3.9
Fe
1.8
Fe
3.1
Fe

1.2

Nb
2.3
Nb

2.4

0.3
Nb
1.8

0.1

Nb

1.7

15.3
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Alternative SchweiBgut

T—_
Einstufung JOIN!online

AWS 5.39 AWS 5.39 SchweiBgut

SACLAD2-EQNiCu-7/NiCu-7 NiCu-7 NiCu30Mn3Ti +
ESCLAD2-EQNIiCu-7/NiCu-7 NiCu-7 NiCu30Mn3Ti +
SACLAD2-(EQNI-1)/Ni-1 (Ni-1) NiTi3 +
ESCLAD2-(EQNiI-1)/Ni-1 (Ni-1) NiTi3 +

Alternative -
SchweiBgut TUV JOIN!online
Einstufung

AWS 5.39

AWS 5.39 SchweiBgut

Al Fe :
ESCLADZ-EQNICrMo-13/ (NiCrMo-13)  NiCr23Mo16 09412 +
(NiCrMo-13)
01 17
Ti  Fe
SACLAD3-EQNICr-3/NiCr-3  NiCr-3 NiCr20Mn3Nb +
01 16
Ti  Fe
SACLAD3-EQNICr-3/NiCr-3  NiCr-3 NiCr20Mn3Nb +
01 22
B ESCLAD2-EQNICr-3/NiCr-3  NiCr-3 NiCr20Mn3Nb 04617 +
0] 17 08072 Nuklear
Ti  Fe
ESCLAD3-EQNICr-3/NiCr-3  NiCr-3 NiCr20Mn3Nb +
01 14
Nb Ti Al Fe :
IS\IAC?LFAE;Z"EON'CFF‘”/ NiCrFe-7 NiCr30Fe9Nb
19 02 02 95 e
Ti Al Fe ,
SACLADS-EQNICIFe14/ NiciFe7  NICr30Fe9ND
02 01 103 e
Nb Ti Al Fe :
SCAbZEanicrre7/ NiCrFe-14  NiCr30Fe9Nb low Si +
15 01 01 102 NTE
Ti Al Fe :
ESCLADZ-EQNICrFe-14/ NiCrfe-14  NiCr30Fe9Nb low Si +
NiCrFe-14
01 01 1
Fe i
ESCLAD2-EQNiCrMo-7/ : : :
- N=nn= NiCrMo-7 NiCr16Mo15Ti +
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5.11.2 Nickelbasislegierung - Nickel-Cr-Fe/Nickel-Cr-Mo

Schweig- | AnZah!
Produktname Kurzbeschreibung der Richtanalyse in %
prozess Y

SOUDOTAPE 625 - NiCrMo-3 (N06625 - Inconel 625) Cr-Mo- SASC 3
RECORD NFT 201 legierte Nickelbasis 3 Lagen 0.02 053 0.5 64 217 8.4
SOUDOTAPE 625 - NiCrMo-3 (N06625 - Inconel 625) Cr-Mo- fosc ) © A
RECORD EST 201 legierte Nickelbasis 2 Lagen 0.02 03 041 639 213 8.5
NiCrMo-3 (N06625 - Inconel 625) Cr-Mo- C Si Mn Ni Cr Mo
;gggllogé;f g§2 legierte Nickelbasis 2 Lagen hohe ESSC 2
SchweiBgeschwindigkeit 0.02 0.3 041 625 208 84
NiCrMo-3 (N06625 - Inconel 625) Cr-Mo- C Si Mn Ni Cr Mo
i‘gggg‘:gi :2255 legiete Nickelbasis 2 Lagen (hohe ESSC 2
Geschwindigkeit - geringe Dicke) 0.02 0.5 041 62 20.6 8.3
SOUDOTAPE 625 - NiCrMo-3 (N06625 - Inconel® 625) Cr-Mo fosc ; S e R
RECORD EST 625-1 legierte Einzelschicht auf Nickelbasis (Fe<7%) 002 05 02 58 220 87
SOUDOTAPE 625 - NiCrMo-3 (N06625 - Inconel 625) Cr-Mo- fosc ; e[ [ el e b

RECORD EST 625-1 LD legierte Nickelbasis einlagig (geringe Dicke) 002 04 02 60 228 95

5.11.3 Nickelbasislegierung - Nickel-Cr-Mo-W

Schweig- | 2nzahl

Produktname Kurzbeschreibung der Richtanalyse in %

prozess

Lagen

SOUDOTAPE NiCrMo22 -  NiCrMo-10 (N06022 - Hastelloy C22) Cr-Mo-

. . . ESSC
RECORD EST 259 W-legierte Nickelbasis 2 Lagen 001 04 02 Rest 205 135
. NiCrMo-4 (N10276 - Hastelloy C276) Cr-Mo- C Si Mn Ni Cr Mo
;(E)gggéﬁ ;Islngo‘t " W-legierte Nickelbasis 2 Lagen - Pufferlage ESSC 2
empfohlen mit SOUDOTAPE NiCrMo59 0.01 04 05 Rest 158 15.3
. NiCrMo-4 (N10276 - Hastelloy C276) Cr-Mo- C Si Mn Ni Cr Mo
iggggg’:ﬁ ;47|ng04 W-legierte Nickelbasis 2 Lagen - Pufferlage ESSC 2
empfohlen mit SOUDOTAPE NiCrMo59 0.01 04 03 Rest 157 157

5.11.4 Nickelbasislegierung - Nickel-Fe-Cr

SchweiB3- e
Produktname Kurzbeschreibung der Richtanalyse in %
prozess e

SOUDOTAPE 825HS - NiFeCr-1 (N08825) Fe-Cr-legierte Nickelbasis

ESSC
RECORD EST 201 2Lagen 002 06 07 418 212 29
SOUDOTAPE 825HS - NiFeCr-1 (N08825) Fe-Cr-legierte Nickelbasis  ccc - ) c Si Mn Ni  Cr Mo
RECORD EST 825H HS 2 dinne Lagen 002 06 07 41 21 20
SOUDOTAPE 825HS - NiFeCr-1 (N08825) Fe-Cr-legierte Nickelbasis  tcc - ; ¢ si Mn N Cr Mo

RECORD EST 825-1 HS einlagig 003 0.6 08 384 198 2.6
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Alternative

AWS 5.39 LA steh) SchweiBgut TOV JOIN!online
SchweiBgut :
Einstufung
Nb  Fe .
SACLADS-EQNICIMO-3/ - \icrMo-3 NiCr22Mo9Nb 09406 +
NiCrMo-3
32 17
Nb  Fe .
ESCLADZ-EQNICrMo-3/ NiCrMo-3  NiCr22Mo9Nb +
NiCrMo-3
32 15
Nb Fe .
2SCLADZ-ECINTCli -5/ NiCtMo-3  NiCr22Mo9Nb 09336 +
NiCrMo-3
32 39
Nb Fe .
ESCLADZ-EQNICrMo-3/ NiCrMo-3  NiCr22Mo9Nb +
NiCrMo-3
33 48
Nb  Fe .
ESCLADT-EQNICrMo-3/ NiCrMo-3  NiCr22Mo9Nb
NiCrMo-3
36 65
Nb  Fe ‘
=SCLADTHERINNCI -5/ NiCMo-3  NiCr22Mo9Nb
NiCrMo-3
36 5
Alternative
AWS 5.39 o 5'.39 SchweiBgut TOV JOIN!online
Schweigut :
Einstufung
w Al Fe

ESCLAD2-EQNiCrMo-10/
NiCrMo-10

NiCrMo-10 NiCr21Mo13W3

W Co Al Fe .
ESCLAD2-EQNICrMo-4/ NiCrMo-4  NiCr15MoT5Fe6W4
3 04 01 g NiCMo-4
W Co A Fe .
ESCLADZ-EQNICrMo-4/ NiCrMo-4  NiCr15MoT5Fe6W4
3 04 01 65 NiCrMo-4
Alternative
AWS 5.39 Ll 5'.39 SchweiBBgut 110)% JOIN!online
SchweiBgut :
Einstufung
Ti Cu Fe :
ESCLAD2-EQNiFeCr1/ (NifeCr1)  NiFe23Cr21Mo3 +
01 19 295 INIET
Ti Cu Fe :
ESCLAD2-EQNiFeCr-1/ (NiFeCr-)  NiFe23Cr21Mos3 +
01 19 308 INETL
i Cu Fe :
(ENSithérD_J)'EQN'FeC“V (NiFeCr-1)  NiFe23Cr21Mos3 +

0.1 1.9 34.8
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ESSC - SASC SchweiBauftragskombinationen

5.11.5 Speziellegierungen - Kupferlegierung

Produktname

SOUDOTAPE CuNi30 -
RECORD CuNi30 TW

Kurzbeschreibung

CuNi (Cu Ni 30 Fe - Alloy 67) 309%Ni
Kupferbasis 3 Lagen gepuffert mit
SOUDOTAPE NiCu7

5.11.6 Nichtrostende Stdhle — Austenitisch

Produktname

SOUDOTAPE 316L -
RECORD EST 130

SOUDOTAPE 21.13.3L -
RECORD EST 130

SOUDOTAPE 347 -
RECORD INT 109

SOUDOTAPE 347 -
RECORD INT 109

SOUDOTAPE 347 -
RECORD EST 122

SOUDOTAPE 347 -
RECORD EST 136

SOUDOTAPE 347 -
RECORD EST 347-1

SOUDOTAPE 21.11LNb -
RECORD EST 122

SOUDOTAPE 21.11LNb -
RECORD EST 347-1 HS

SOUDOTAPE 21.11LNb -
RECORD EST 130

SOUDOTAPE 24.12LNb -
RECORD EST 136

SOUDOTAPE 24.12LNb -
RECORD EST 347-1 HS

SOUDOTAPE 308L -
RECORD EST 307

Kurzbeschreibung

318 (19 12 3 Nb) austenitischer rostfreier Stahl
hoch niobstabilisiert mit Pufferlage 22.11L

318 (19 12 3 Nb) austenitischer rostfreier Stahl
hoch niobstabilisiert einlagig

347 (19 9 Nb - 1.4550) niobstabilisierter
austenitischer rostfreier Stahl mit Pufferlage
SOUDOTAPE 309L

347 (19 9 Nb - 1.4550) niobstabilisierter
austenitischer rostfreier Stahl mit Pufferlage
SOUDOTAPE 24.12L.Nb

347 (19 9 Nb - 1.4550) niobstabilisierter
austenitischer rostfreier Stahl mit
Pufferlage SOUDOTAPE 309L hohe
SchweiBgeschwindigkeit

347 (19 9 Nb - 1.4550) niobstabilisierter
austenitischer rostfreier Stahl einlagig

347 (19 9 Nb - 1.4550) niobstabilisierter
austenitischer rostfreier Stahl einlagig

347 (19 9 Nb - 1.4550) niobstabilisierter
austenitischer rostfreier Stahl einlagig
(hohe SchweiBgeschwindigkeit)

347 (19 9 Nb - 1.4550) niobstabilisierter
austenitischer rostfreier Stahl einlagig
(hoher Nb-Gehalt)

347 (19 9 Nb - 1.4550) niobstabilisierter
austenitischer rostfreier Stahl einlagig
(hohe SchweiBgeschwindigkeit)

347 (19 9 Nb - 1.4550) niobstabilisierter
austenitischer rostfreier Stahl einlagig (hohe
SchweiBgeschwindigkeit - dinne Lage)

(307) - 18 8 Mn austenitischer rostfreier Stahl

(307) - 18 8 Mn austenitischer rostfreier Stahl
einlagig

SchweiB3-

prozess Richtanalyse in %

SASC 3

Schweig- | Anzeh!
der Richtanalyse in %
prozess
Lagen

© Si Mn
ESSC 2

0.02 0.6 1.3

© Si Mn
ESSC 1

0.03 04 1.3

C Si Mn
SASC 2

0.03 0.8 0.9

C Si Mn
SASC 2

0.03 0.8 1

(o Si Mn
ESSC 2

0.02 0.5 1.3

C Si Mn
ESSC 2

0.02 0.6 1.3

© Si Mn
ESSC 1

0.04 0.6 1.3

© Si Mn
ESSC 1

0.03 0.5 1.3

C Si Mn
ESSC 1

0.05 04 1.3

C Si Mn
ESSC 1

0.03 0.5 1.3

C Si Mn
ESSC 1

0.05 0.5 1.6

C Si Mn
ESSC 1

0.06 0.5 1.6

© Si Mn
ESSC 2

0.09 05 49

10.1

Ni

10.4

10.6
Ni
9.7
Ni
10.2
Ni

9.9

9.9

Ni

10.2

9.4

Cr
18
Cr
18
Cr
18.6
Cr
18.7

Cr

19

Cr

18.9

Cr

18.2

Cr

19

Cr

18.2

Cr

18.9

Cr

18.5

Cr

18.7

Cr

19

0.2

Mo

0.1

0.4

Nb

0.4

Nb

0.8

0.1

Mo

0.1

0.1
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Alternative

AWS 5.39

AWS 5.39 SchweiBgut Sf:hweiBgut TUV JOIN!online
Einstufung
Fe
SACLAD3-EQCuNi/(CuNi) (CuNi) CuNi30Mn1FeTi +
2
Alternative
AWS 5.39 e 5'.39 SchweiBgut TOV JOIN!online
SchweiBgut :
Einstufung
Nb Fe FN WRC 92
ESCLAD2-EQ316L/318 318 1912 3 Nb +
0.4 Rest 6
Nb Fe FN WRC 92
ESCLAD1-(EQ309LM0)/318 318 19 12 3 Nb +
0.4 Rest 6
Nb Fe FN WRC 92
SACLAD2-EQ347/347 347 19 9 Nb +
0.3 Rest 6
Nb Fe FN WRC 92
SACLAD2-EQ347/347 347 19 9 Nb +
0.4 Rest 7
Nb Fe FN WRC 92
ESCLAD2-EQ347/347 347 19 9 Nb +
0.3 Rest 7
Nb Fe FN WRC 92
ESCLAD2-EQ347/347 347 19 9 Nb +
0.3 Rest 6
Nb Fe FN WRC 92
ESCLAD1-EQ347/347 347 19 9 Nb +
0.4 Rest 6
Fe FN WRC 92
ESCLAD1-(EQ347)/347 347 199 Nb Sl +
08071 Nuklear
Rest 7
Fe FN WRC 92
ESCLAD1-(EQ347)/347 347 19 9 Nb —|—
Rest 6
Fe FN WRC 92
ESCLAD1-(EQ347)/347 347 19 9 Nb -|—
Rest 8
Nb Fe FN WRC 92
ESCLAD1-EQ309LNb/347 347 19 9 Nb +
0.5 Rest 6
Nb Fe FN WRC 92
ESCLAD1-EQ309LNb/347 347 19 9 Nb +
0.5 Rest 6
Fe
ESCLAD2-EQ308L/(307) (307) +
Rest
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ESSC - SASC SchweiBauftragskombinationen

5.11.6 Nichtrostende Stdhle - Austenitisch

Gty || Gl
Produktname Kurzbeschreibung orase der Richtanalyse in %
P Lagen
;‘E)gglg’JAEEE ;’8;“ : 308L (19 9 L) Pufferlage mit SOUDOTAPE 309L  ESSC 1
009 05 44 106 193 Rest
c Si Mn Ni Cr Mo
z‘gggg’?ﬁ fgf" : 308L (19 9 L) mit Pufferlage SOUDOTAPE 3091 SASC 2
003 08 14 105 201 01
SOUDOTAPE 308L - 308L (19 9 L) mit Pufferlage SOUDOTAPE SasC ) c S§i Mn Ni  Cr Mo
REERIRD I e 22 003 08 09 101 191 0.2
SOUDOTAPE 308L - 308L (19 9 L) mit Pufferlage SOUDOTAPE 309L < - ) c i Mn Ni Cr Mo
RECORD EST 122 (hohe SchweiBgeschwindigkeit) 0.02 05 13 103 193 041
SOUDOTAPE 308L - 308L (19 9 L) qustenitischer rostfreier Stahl c Si Mn N Cr Mo
RECORD EST 136 inlagi ot 2
einlagig 002 05 13 104 192 0.
SOUDOTAPE 308L - 308 (19 9) austenitischer rostfreier Stahl Fssc ; c Si Mn Ni  Cr Mo
RECORD EST 308-1 einlagig (hohe SchweiBgeschwindigkeit) 003 04 13 98 18.8 04
SOUDOTAPE 22.11L - 308 (19 9 ) hochgekohlter austenitischer fssc ; e S§i Mn Ni  Cr Mo
RECORD EST 122 rostfreier Stahl einlagig 0.03 05 19 10 185 0.2
C Si Mn Ni Cr Mo
zgggsg’;:$ 3?2" ) 309L austenitic stainless steel 2 layers ESSC 1
004 05 13 109 189
C Si Mn Ni Cr Mo
;(E)ggg?ﬁ 383" ) 309L austenitischer rostfreier Stahl 2 Lagen ESSC 1
006 0.8 14 10.6 187
SOUDOTAPE 309L - 316L (19 12 3 L) qustenitischer rostfreier Stahl ¢ < - ) c Si Mn N Cr Mo
RECORD INT 109 mit Pufferlage SOUDOTAPE 309L oo 1o loo | 2s 1o o
SOUDOTAPE 309L - 316L (19 12 3 L) qustenitischer rostfreier Stahl o - ; c S§i Mn N Cr Mo
RECORD EST 309-1 mit Pufferlage SOUDOTAPE 309L vos loa 1as oo |
SOUDOTAPE 316L - 316L (19 12 3 1) qustenitischer rostfreier Stahl ¢ ¢ - ) c S§i Mn Ni  Cr Mo
RECORD INT 101 mit Pufferlage SOUDOTAPE 22.11L R P U P R D
SOUDOTAPE 316L - 316L (19 12 3 1) austenitischer rostfreier Stahl ¢ ¢ - ) c Si Mn Ni  Cr Mo
RECORD INT 109 mit Pufferlage SOUDOTAPE 21.13.3L P I P R [
316L (19 12 3 L) austenitischer rostfreier Stahl C Si Mn Ni Cr Mo
;‘gggg@:? f;g" mit Pufferlage SOUDOTAPE 309L (hohe ESSC 2
SchweiBgeschwindigkeit) 0.02 05 1.3 124 18 2.6
SOUDOTAPE 316L - 316L (19 12 3 L) qustenitischer rostfreier Stahl c Si Mn N Cr Mo
RECORD EST 122 filfete! R 2
einlagig 002 05 13 127 179 29
SOUDOTAPE 316L - 316L (19 12 3 L) austenitischer rostfreier Stahl c S§i - Mn Ni  Cr Mo
RECORD EST 136 Tillesf bt 2
€inlagig 002 05 13 122 178 23
316L (19 12 3 L) austenitischer rostfreier Stahl C Si Mn Ni Cr Mo
zggggéﬁ ;12'_'1' mit Pufferlage SOUDOTAPE 309L (hohe ESSC 1
SchweiBgeschwindigkeit - diinne Lage) 0.03 05 1.3 126 185 26
316L (19 12 3 L) austenitischer rostfreier Stahl C Si Mn Ni Cr Mo
333333?25 f;'213‘3" * it Pufferlage SOUDOTAPE 309L (hohe ESSC 1
SchweiBgeschwindigkeit - diinne Lage) 0.03 05 1.3 125 18 2.6
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Fe
Rest
Fe
Rest
Fe
Rest
Fe
Rest
Fe
Rest
Fe
Rest
Fe
Rest
Fe
Rest
Fe
Rest
Fe
Rest
Fe
Rest
Fe
Rest
Fe
Rest
Fe
Rest
Fe
Rest
Fe
Rest
Fe

Rest

FN WRC 92
8
FN WRC 92
7
FN WRC 92
7
FN WRC 92
7
FN WRC 92
6
FN WRC 92
6

FN WRC 92
8
FN WRC 92
8
FN WRC 92
6
FN WRC 92
S
FN WRC 92
6
FN WRC 92
S
FN WRC 92
5
FN WRC 92
6
FN WRC 92

5

AWS 5.39

ESCLAD1-EQ309L/(307)

SACLAD2-EQ308L/308L

SACLAD2-EQ308L/308L

ESCLAD2-EQ308L/308L

ESCLAD2-EQ308L/308L

ESCLAD1-EQ308L/308L

ESCLAD1-(EQ309L)/308L

ESCLAD1-EQ309L/308

ESCLAD1-EQ309L/308

SACLAD2-EQ309L/309L

ESCLAD1-EQ309L/309L

SACLAD2-EQ316L/316L

SACLAD2-EQ316L/316L

ESCLAD2-EQ316L/316L

ESCLAD2-EQ316L/316L

ESCLAD2-EQ316L/316L

ESCLAD1-EQ316L/316L

ESCLAD1-(EQ309LMo)/316L

AWS 5.39

Schwei3gut

(307)

308L

308L

308L

308L

308L

308L

308

308

309L

309L

316L

316L

316L

316L

316L

316L

316L

Alternative

SchweiBgut

Einstufung

18 8 Mn

199L

199L

199L

199L

199L

199L 19202

199

199

2312L

2312 L

1912 3L

19123 L

19123 L

19123 L 12676

1912 3L

1912 3L

1912 3L 09411

JOIN!online

+

+

+ 4+ + + + o+ o+ o+ o+

+

+
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ESSC - SASC SchweiBauftragskombinationen

5.11.6 Nichtrostende Stdhle - Austenitisch

Schweig- | AnZah!
Produktname Kurzbeschreibung der Richtanalyse in %
prozess Y

316L (19 12 3 L) austenitischer rostfreier Stahl
mit Pufferlage SOUDOTAPE 309L (hohe ESSC 2
SchweiBgeschwindigkeit - diinne Lage) 0.03 05 1.3 129 192 22

SOUDOTAPE 21.13.3L -
RECORD EST 136

SOUDOTAPE 21.13.3L-  316L(19 12 3 L) austenitischer rostfreier Stahl o ; c Si Mn Ni  Cr Mo

RECORD EST 316-1 einlagig dinn voi lor 1is Los 1 as
SOUDOTAPE 317L - 317L (18 15 3 L) rostfreier Stahl asC ) c S§i Mn Ni Cr Mo
RECORD INT 101 molybddn-legiert 0.03 0.8 19 131 185 3.3
SOUDOTAPE 316L - 317L (18 15 3 L )rostfreier Stahl hoch fssc ) c Si- Mn Ni  Cr Mo
RECORD EST 122Mo molybddn-legiert 0.03 05 13 126 184 3.4
SOUDOTAPE 316L - 3171 (18 15 3 L )rostfreier Stahl hoch fosc ) ¢ i Mn Ni Cr Mo
RECORD EST 317-2 molybddn-legiert 0.03 05 14 136 18.6 3.3
SOUDOTAPE 317L - 317L (18 15 3 L )rostfreier Stahl hoch fosc ) c Si Mn Ni  Cr Mo
RECORD EST 122 molybddn-legiert 0.01 05 1 135 182 3.4
SOUDOTAPE 21.13.3L-  317L (18 15 3 L) rostfreier Stahl molybddn- fosc ) c Si. Mn Ni  Cr Mo
RECORD EST 136Mo legiert hohe Schweigeschwindigkeit 001 04 13 132 189 3.3
SOUDOTAPE 21.13.3L-  317L (18 15 3 L) rostfreier Stahl molybddn- c S§i- Mn Ni  Cr Mo
il )| ESSC 1
RECORD EST 317-1 legiert einlagig 004 04 14 13 183 3.2

5.11.7 Nichtrostende Stdhle - Duplex

SchweiB3- il
Produktname Kurzbeschreibung der Richtanalyse in %
prozess

Lagen

SOUDOTAPE 22.6.3L -

2205 (1.4462) rostfreier Duplexstahl 3 Lag SASC 3
RECORD INT 110 003 09 1 69 213 29
SOUDOTAPE 22.9.3L- 2209 (229 3 N L) rostfreier Duplexstahl 2 c Si Mn Ni  Cr Mo
RECORD INT 109 L SRS 2
agen 003 09 08 79 213 3
C Si Mn Ni Cr Mo
zggglsgAEZ'E 22'26':”' ) 2205 (1.4462) rostfreier Duplexstahl 2 Lagen ESSC 2
002 06 11 65 214 28
C Si Mn Ni Cr Mo
SO 2 e el 2205 (1.4462) rostfreier Duplexstahl einlagig ESSC 1
HECnb R s 004 05 11 65 218 29
SOUDOTAPE 22.6.3L- 2209 (229 3 N L) rostfreier Duplexstahl fosc ; ¢ Sit [Mnc N CE T Mo
RECORD EST 2209-1 einlagig oo los s les 2o |
SOUDOTAPE 22.9.3L- 2209 (229 3 N L) rostfreier Duplexstahl 2 ¢ Si Mn Ni  Cr Mo
RECORD EST 122 L e 2
agen 002 0.6 12 85 222 3
SOUDOTAPE 25.8.4L- 2594 (259 4 N L) rostfreier Superduplexstahl c Si Mn Ni  Cr Mo
Szl ESSC 1
RECORD ES 2507 einlagig 04 07 96 248 36
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Fe
Rest
Fe
Rest
Fe
Rest
Fe
Rest
Fe
Rest
Fe
Rest
Fe
Rest
Fe

Rest

0.16

0.14
Cu
0.2
Cu
0.2
Cu
0.2

0.14
Cu
0.3

Fe
Rest
Fe

Rest

0.14

0.14

0.14

Fe

Rest

0.25

AWS 5.39
SchweiBgut

AWS 5.39
FN WRC 92
ESCLAD2-(EQ309LMo)/316L  316L
6
FN WRC 92
ESCLAD1-(EQ309LMo)/316L  316L
5
FN WRC 92
SACLAD2-EQ317L/317L 317L
6
FN WRC 92
ESCLAD2-EQ316L/317L 317L
8
FN WRC 92
ESCLAD2-EQ316L/317L 317L
6
FN WRC 92
ESCLAD2-EQ317L/317L 317L
6
FN WRC 92
ESCLAD2-(EQ309LMo)/317L  317L
8
FN WRC 92
ESCLAD1-(EQ309LMo)/317L  317L
8
AWS 5.39
FN WRC 92
SACLAD3-(EQ2209)/(2209)
40
FN WRC 92
SACLAD2-EQ2209/2209
40
Fe FN WRC 92
ESCLAD2-(EQ2209)/(2209)
Rest 60
Fe FN WRC 92
ESCLAD1-(EQ2209)/(2209)
Rest 60
Fe FN WRC 92
ESCLAD1-(EQ2209)/2209
Rest 40
FN WRC 92
ESCLAD2-EQ2209/2209
50
Fe FN WRC 92
ESCLAD1-(EQ2594)/2594
Rest 40

AWS 5.39

Schwei3gut

(2209)

2209

(2209)

(2209)

2209

2209

2594

Alternative

SchweiBgut

Einstufung

19123 1L

19123L

(18153 L)

(18153 L)

(18153 L)

(18153 L)

(18153 L)

(18153 L)

Alternative
SchweiBgut
Einstufung

2293NL

2293NL

2253NL

2253NL

2293NL

2293NL

25104 NL

TOV

JOIN!online

n
¥
N
N
+
'

+ 4+

JOIN!online

N
+
.
N

+

_|_
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5.11.8 Nichtrostende Stdhle - Superaustenitisch

Produktname

SOUDOTAPE 254SMo -
RECORD EST 122

SOUDOTAPE 310MM -
RECORD 13 BLFT

SOUDOTAPE 310MM -
RECORD EST 122

SOUDOTAPE 310MM -
RECORD EST 310MM HS

SOUDOTAPE 20.25.5LCu
- RECORD INT 101

SOUDOTAPE 20.25.5LCu
- RECORD EST 122

SOUDOTAPE 20.25.5LCu
- RECORD EST 385-1

SOUDOTAPE 825HS -
RECORD EST 320

Kurzbeschreibung

254SMo "20 18 7 Cu N L superaustenitisch 2
Lagen

"310MoLN" (X1CrNiMoN25-22-2) voll
austenitischer rostfreier Stahl 3 Lagen

310MoLN (XTCrNiMoN25-22-2) voll
austenitischer rostfreier Stahl 2 Lagen

310MoLN (XTCrNiMoN25-22-2) voll
austenitischer rostfreier Stahl 2 Lagen (hohe
SchweiBgeschwindigkeit)

385 (20 25 5 Cu N L) superaustenitische
2 Schichten

904L (385) super austenitisch 2 Lagen

385 (20 25 5 Cu N L) super austenitisch
einlagig

(320) "20 34 2 Cu Mn Nb" INCOLOY 20 super
austenitisch einlagig

5.11.9 VerschleiBschutz - Kupferlegierung

Produktname

SOUDOTAPE SCoCr21 -
RECORD EST 126

SOUDOTAPE SCoCré6 -
RECORD EST 126

Kurzbeschreibung

CoCr-E (Stellite 21) Kobaltbasis 2 Lagen

CoCr-A (Stellite 6) Kobaltbasis 2 Lagen

SchweiB-
prozess

ESSC

SASC

ESSC

ESSC

SASC

ESSC

ESSC

ESSC

SchweiB-
prozess

ESSC

ESSC

Richtanalyse in %

0.02

0.01

0.03

0.05

Anzahl

der Richtanalyse in %

Lagen

2

2

Si
0.6
Si
0.3
Si
0.4
Si
0.8
Si
0.5
Si
0.4
Si
0.5

Si

0.3

1.1
Mn

2

0.7

22.2
Ni
211
Ni

221

24.6
Ni
36.5

19.4
Cr
24.7
Cr
24.5
Cr
24.9
Cr
19.9
Cr
19.2
Cr
19.7
Cr
211

25.4

Cr

29

4.4
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Cu

0.6

0.14

0.14

0.14
Cu
1.5
Cu
1.5
Cu
1.4
Cu

Co
Rest
Co

Rest

N
0.2
Fe
Rest
Fe
Rest
Fe
Rest
Fe
Rest
Fe
Rest
Fe
Rest
Fe

Rest

Fe

Fe

AWS 5.39
s ESCLAD2-EQ254SMo/
Rest (254SMo)

SACLAD3-EQ310LMo/
(310MoLN)

ESCLAD2-
EQ310LMo/310MoLN

ESCLAD2-
EQ310LMo/310MoLN

SACLAD3-EQ385/385

ESCLAD2-EQ385/(385)

ESCLAD1-EQ385/385

ESCLAD1-EQNiFeCr-1/
(320)

AWS 5.39

ESCLAD2-EQCCoCr-E/

30 HRC CoCr-E

ESCLAD2-EQCCoCr-A/

40 HRC CoCr-A

Alternative

AWS 5.39

SchweiBgut ::::s‘:s;?:.;t TOV JOIN!online

(254SMo) 20187 CuNL +
(310MoLN) 25222 NL +
310MoLN  25222NL +
3JOMOLN  25222NL +
385 20255CuNL +
(385) 20255CuNL +
385 20255CuNL +
(320) [2\1?334 2 CuMn +

Alternative

AWS 5.39

X - o

SchweiBgut Sf:hwell!gut TUV JOIN!online
Einstufung

CoCr-E Co1 +

CoCr-A +

Weitere Produktinformationen finden Sie in
unserem Webshop. Fur Einkaufsmoglichkeiten

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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5.11.10 VerschleiBschutz - Ferritisch

Produktname

SOUDOTAPE 430 -
RECORD RT 159

SOUDOTAPE 430 -
RECORD EST 426

SOUDOTAPE 430 -
RECORD RT 179

SOUDOTAPE 430 -
RECORD EST 423

SOUDOTAPE 430 -
RECORD EST 426

SOUDOTAPE 410L -
RECORD RT 159

SOUDOTAPE 410L -
RECORD EST 426

SOUDOTAPE 410L -
RECORD EST 423

Kurzbeschreibung

Ferritischer rostfreier Stahl fur
Stranggussrollen

Ferritischer rostfreier Stahl fur
Stranggussrollen

430 - X6Cr17 ferritischer rostfreier Stahl mit
2 Lagen

Ferritischer rostfreier Stahl fur
Stranggussrollen

410 - 13%Cr M+F Edelstahl einlagig -
Stranggussrollen

410 - 13%Cr M+F rostfreier Stahl 3 Lagen
- Stranggussrollen

410 - 13%Cr M+F rostfreier Stahl 2 Lagen
- Stranggussrollen

"470Mo" - 13%Cr 2%Mo M+F rostfreier Stahl
2 Lagen - Stranggussrollen

5.11.11 VerschleiBschutz - Martensitisch

Produktname

SOUDOTAPE 430 -
RECORD RT 742

SOUDOTAPE 430 -
RECORD RT 152

SOUDOTAPE 430 -
RECORD RT 162

SOUDOTAPE 430 -
RECORD EST 452

SOUDOTAPE 410L -
RECORD RT 742

SOUDOTAPE 420 -
RECORD RT 159

SOUDOTAPE 420 -
RECORD EST 426

Kurzbeschreibung

martensitischer rostfreier Stahl mit Niob und
Vanadium - Stranggussandruckrollen

"410NiMo" S41500 F6MN Stranggussrollen

"470NiMo" S41500 F6MN Stranggussrollen
einlagig

"470NiMo" S41500 F6MN Stranggussrollen

martensitischer rostfreier Stahl mit Niob und
Vanadium - Stranggussandruckrollen

420 - X20Cr13 martensitischer rostfreier
Stahl - Stranggussrollen

420 - X20Cr13 martensitischer rostfreier
Stahl - Stranggussrollen

LB Richtanalyse in %
prozess

© Si Mn
SASC 3

0.05 0.9 0.2

C Si Mn
ESSC 2

0.06 05 04

© Si Mn
SASC 2

0.07 11 0.5

© Si Mn
ESSC 2

0.5 04

© Si Mn
ESSC 1

0.06 04 0.2

C Si Mn
SASC 3

0.05 0.9 0.2

© Si Mn
ESSC 2

0.03 05 02

0.03 05 02

Anzahl
der Richtanalyse i
Lagen

SchweiB3-
prozess

SASC

01 0.9 0.3

© Si Mn
SASC 3

0.03 0.9 0.5

C Si Mn
SASC 1

0.05 1 0.6

C Si Mn
ESSC 2

0.05 04 0.3

C Si Mn
SASC 3

0.08 0.9 0.3

C Si Mn
SASC 3

0.3 0.8 0.2

© Si Mn
ESSC 2

0.3 0.3 |03

15.3
Cr
17.3
Cr
15.3

3.8

Ni

Ni
33

Ni

Fe
Rest
Fe
Rest
Fe

Rest

1.8
Fe
Rest
Fe
Rest
Fe

Rest

1.8

131

Cr
14
Cr
131
Cr
141
Cr
11.2
Fe
Rest
Fe

Rest

Fe

Rest

Fe

Rest

238 Digitales Handbuc

©

B ®

©voestalpine Béhler Welding



Nb
0.2
Fe
Rest
Fe
Rest
Fe
Rest
Nb
0.2

200 HB

200 HB

200 HB

250 HB

200 HB

200 HB

200 HB

200 HB

40 HRC

0.1 Rest

40 HRC

40 HRC

40 HRC

250 HB

0.1 Rest

50 HRC

50 HRC

AWS 5.39

SACLAD3-EQ430/430

ESCLAD2-EQ430/430

SACLAD2-EQ430/430

ESCLAD2-EQ430/430Mo

ESCLAD1-EQ430/410

SACLAD3-EQ410/410

ESCLAD2-EQ410/410

ESCLAD2-EQ4710/410Mo

AWS 5.39

SACLAD3-
EQ430/410NiMoNbV

SACLAD3-EQ430/
(410NiMo)

SACLAD1-EQ430/
(410NiMo)

ESCLAD2-EQ430/
(410NiMo)

SACLAD3-
EQ410/410NiMoNbV

SACLAD3-EQ420/420

ESCLAD2-EQ420/420

AWS 5.39

Schwei3gut

430

430

430

430Mo

410

410

410

410Mo

AWS 5.39
Schwei3gut

470NiMoNbV

(410NiMo)

(410NiMo)

(410NiMo)

410NiMoNbV

420

420

Alternative
Schwei3gut
Einstufung

17

17

17

17 Mo

13

13

13

13 Mo

Alternative

Schwei3gut
Einstufung

1342 NbV

13 4 Mo

134 Mo

134 Mo

1342 NbV

13 H

13 H

TOV

TOV

+
+
.
+
N
-
+

+

JOIN!online

+ + + o+ o+ o+
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ESSC - SASC SchweiBauftragskombinationen

5.11.11 VerschleiBschutz - Martensitisch

Produktname

SOUDOTAPE 420 -
RECORD EST 423

SOUDOTAPE 420 -
RECORD EST 452

SOUDOTAPE 420 -
RECORD RT 152

SOUDOTAPE 420 -
RECORD RT 742

SOUDOTAPE 430L -
RECORD RT 168

Kurzbeschreibung

"420Mo" - (S42026) martensitischer rostfreier
Stahl - Stranggussrollen

"420NiMo" martensitischer rostfreier Stahl
- Stranggussrollen

"420NiMo" martensitischer rostfreier Stahl
- Stranggussrollen

martensitischer rostfreier Stahl mit Niob und
Vanadium - Stranggussandruckrollen

Kohlenstoffarmes supermartensitisches
12Cr-6Ni-2Mo Stranggusswalzen

5.11.12 VerschleiBschutz - Un- & niedrig legiert

SchweiB-
prozess

ESSC

ESSC

SASC

SASC

SASC

Anzahl
der
Lagen

Richtanalyse in %

0.3

0.3

0.3

0.02

0.2
Si
0.9
Si
0.9
Si
0.8

0.2 128
Mn  Ni
0.2 3.2
Mn Ni
05 3.8
Mn  Ni
0.3 4
Mn  Ni
0.2 52

Cr
12.7
Cr
12.2
Cr
12.2
Cr
12.9

Rest

Produktname Kurzbeschreibung L L Richtanalyse in %
prozess

© Si Mn Fe
;‘Eggg’;ii? ) Baustahl Aufbaulagen SASC 2

0.05 05 1 Rest

© Si Mn Fe
;ggglzog/;?ﬁ?; Baustahl Aufbaulagen SASC 2

0.05 0.5 1 Rest
SOUDOTAPE A - niedriglegierter Stahl Kiasse 1 (1/2Mo) 16M03 - ¢ o ) c Sit (Mo (Mo [Fe
RECORD SMo TW 1.5415 Reparatur 0.04 05 1 0.6 Rest
SOUDOTAPE A - niedriglegierter Stahl Kiasse 11 (1 1/4Cr-1/2Mo) ¢ ,oc ) c Si Mn Cr Mo Fe
RECORD CrMo 15 TW 13CrMo4-5 Reparatur 004 04 05 13 0.6 e
SOUDOTAPE A - niedriglegierter Stahl Klasse 22 (2 1/4Cr-TMo) CASC ) c Si Mn Cr Mo Fe
RECORD CrMo22 10CrMo9-10 Reparatur 008 04 02 292 0.9 Rest

© Si Mn Cr Mo Fe
;?gggﬁi?& VerschleiBlage 350HB (40HRc) SASC 3

008 03 03 5 0.9 Rest
SOUDOTAPE 258 - Hochlegierter Martensit mit komplexen Karbiden SASC 3 = o DR BN i Ko
RECORD RT 159 zum VerschleiBschutz - Stanggussrollen 0.2 05 1 0.3 6.6 16
SOUDOTAPE 258 - Hochlegierter Martensit mit komplexen Karbiden ESSC 5 c Si Mn  Ni Cr Mo
RECORD EST 426 zum VerschleiBschutz - Stangussrollen 0.2 0.6 1 0.3 6.4 15
SOUDOTAPE 258 - Hochlegierter Martensit mit komplexen Karbiden SASC 3 c Si Mn  Ni Cr Mo
RECORD RT 742 zum VerschleiBschutz - Stangussrollen 0.2 0.5 1 4 6.6 28

© Si Mn Cr Mo Fe
zgggsg’;q.iéé VerschleiBlage 55HRc (600HB) SASC 3

0.3 09 03 53 0.7 Rest
SOUDOTAPE 258 - Hochlegierter Martensit mit komplexen Karbiden ESSC 2 & o Aol . i
RECORD EST 423 zum VerschleiBschutz - Stangussrollen 0.2 0.6 1 0.3 6.4 3

240 Digitales Handbuc ® @ ©voestalpine Béhler Welding



Alternative

AWS 5.39 L SchweiBgut TOV JOIN!online
Schwei3gut :
Einstufung

55 HRC ESCLAD2-EQ420/420Mo  420Mo 13 Mo H +
Fe

50 HRC ESCLAD2-EQ420/420NiMo  420NiMo 13 4 Mo H +
Rest
Fe 50 HRC AT 420NiM 13 4 Mo H +
. EQ420/420NiMo © ©

est

Nb V  Fe

55 HRC RACEACES 420NIMONBY 1342 NbV H +

0.2 0] Rest EQ420/420NiMoNbV

Fe
35 HRC SACLAD3-EQ430/G G 1362L -I-
Rest

Alternative SchweiBgut

AWS 5,39 8 JOIN!online
Einstufung

150 HB SACLAD2-(EL8)/G Baustahl +

150 HB SACLAD2-(EL8)/G Baustahl -|-

150 HB SACLAD2-(EL8)/G 1/2Mo +

200 HB SACLAD2-(EL8)/G CrMo 1 -|—

250 HB SACLAD2-(EL8)/G CrMo 2 -|-

350 HB SACLAD3-(EL8)/G CrMo 5 -|-
Fe

50 HRC SACLAD3-EG/G C CrMoW 6 -|—
Rest
Fe

50 HRC ESCLAD2-EG/G C CrMoW 6 +
Rest
Nb Fe

50 HRC SACLAD3-EG/G C CrNiMoWNbV 6 4 3 +
0.2 Rest

55 HRC SACLAD3-(EL8)/G CCrMo 5 +
Fe

55 HRC ESCLAD2-EG/G CCrMoW 6 3 +
Rest
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5.12 Metallpulver

5.12.1 Flammspritzpulver zum thermischen Spritzen mit gleichzeitigem Einschmelzen

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %
SIMmelt™ Auftragungen auf Grauguss, Temperaturwechsel- E Si Ni Cu Fe
NiBas22 bestéindigkeit und gute S bestandigkeit =106 um + 20 um
iBas estdndigkeit und gute Seewasserbestdndigkei 0.04 2.0 Bal. 200 05
SIMmelt™ Reparatur von Formen in der Glasindustrie im © Si Ni Cr Cu
NiBas20G Allgemeinen; die moderate Hérte ermdglicht eine -106 pm + 20 pm
hervorragende maschninelle Bearbeitbarkeit 0.03 20 Bal. 0.2 5.0
SIMmelt™ Reparaturbeschichtung, hohe Schlagfestigkeit, c Si Ni Fe B
NiBas25 Pressformen, Lager, Pumpenschaufel, Schieber = S Il = 207
o Eelgisty L ' 0.03 23 Bal. 05 13
SIMmelt™ Gute Benetzbarkeit und glatte Oberfldchen; C Si Ni B Fe
NiBas25F Auftragungen auf Gussteilen, Formen in der -53 um + 20 ym
Glasindustrie 0.05 2.3 Bal. 1.3 0.5
Antioxidationsschutz und Haftvermittler bei C Si Ni Fe B
SIMmelt™ harten Schlichtschnitten, leicht zu bearbeiten; _ 06 i < 20 i
NiBas30 Vent.|lkegel,.Getrleberoder, Lager, Formen in der 0.05 3.0 Bal. 0.5 16
Glasindustrie
SIMmelt™ Schutz und die Reparatur von Glasgussformen; NiCrBSi- c Si Ni Cr Mo
NiBas30G Basis und Zusatz von Flussmitteln 7106 pm + 20 pm
01 2.5 Bal. 2.7 1.5
SIMmelt™ Gute Korrosions- und VerschleiBbest&ndigkeit auch bei C© Si Ni Cr B
NiBas40 hohen Betriebstemperaturen; Ziehwerkzeuge, Gesenke, - 106 um + 20 pm
Werkzeuge in der Kunststoffindustrie, Auswerfbolzen 0.25 35 Bal. 7.5 1.8
SIMmelt™ Gute Korrosions- und VerschleiBbestédndigkeit auch C© Si Ni Cr Fe
NiBasé0 bei hohen Betriebstemperaturen; Pumpenringe, - 106 pm + 20 pm
Gleitlagerfldchen, Messerkanten, Pressformen 0.75 4.5 Bal. 15.0 3.5
SIMmelt™ Hoher Schutz gegen abrasiven Verschleif; ~106 urmn + 20 um NiCrBSi Matrix
NiBasW35 Schnitzelmaschinenmesser, Férderketten, Kneterteile H H 65%
SIMmelt™ Hdochste Abrasionsbesténdigkeit; Rihrerteile und NiCrCoFeBSi Matrix
NiBasw55 Kneter in der Keramikindustrie, Ziehwerkzeuge, - 106 um + 20 ym
Hd&ckselmesser, Abstreifer 45%
. Ho&chste Abrasionsbestdndigkeit; fir automatisierte NiCrCoFeBSi Matrix
SIMmelt™ : . :
. Spritzprozesse gut geeignet; Separationsschnecken, - 150 um + 20 ym
NiBasWé60 : o
Mischerschaufeln 40 %

Weitere Produktinformationen finden Sie in
unserem Webshop. Fir Einkaufsmoglichkeiten

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche

B
1.2
B Fe Andere

0.6 02 18

Fe Cu B

0.2 50 09

Fe

2.5

B

3.2

Wolframcarbid

35%

Wolframcarbid

55%

Wolframcarbid

60%

Andere

21

14700

PZ Ni2

14700
PZ Ni2
14700
PZ Ni2

14700

PZ Ni2

14700

PZ Ni2

14700

PZNi3

14700

PZNi3

14700

Z P Ni20

14700

Z P Ni20

14700

EN/ISO

14232-1

Ni-SF22 - 106/20

14232-1

Ni-SF25 - 106/20
142321

Ni-SF25 - 53/20

142321

Ni-SF30 - 106/20

142321

Ni-SF30 - 106/20

14232-1

Ni-SF40 - 106/20

14232-1

Ni-SF60 - 106/20

14232-1

WSC / Ni-SF - 106/20

14232-1

WSC / Ni-SF - 106/20

142321

170 - 240 HV

~20 HRC

205 - 260 HV

205 - 260 HV

260 - 310 HV

~ 30 HRC

40 HRC

60 HRC

Matrix 60 HRC

Matrix 60 HRC

Matrix 60 HRC

JOIN!online

i

+ ® & +

+

w ® & & o

s . UTP SUBMON ™ Nifisass
E— WICHBSF

40 MR

Homigrain | 4eiy
ChgNr: 12141403
1,0 Ko/ 221 i
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-HA//p/82115
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-HA//p/82031
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-HA//p/82033
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-HA//p/82044

5.12.2 Flammspritzpulver zum thermischen Spritzen mit nachtréglichem Einschmelzen

Produktname

SUBmelt™
NiBas40

SUBmelt™
NiBasW35

SUBmelt™ NiBasW50

SUBmelt™
NiBasé60

Kurzbeschreibung

Gute Korrosions- und VerschleiBbestdndigkeit auch bei
hohen Betriebstemperaturen; Ventilteller, Forderketten,
Mischerteile, Gleitlager, Formen in der Glasindustrie,
Forderschnecken

Hohe Abrasionsbestdndigkeit; Rihrwerke, Mischerfligel,
Formrdnder, Extruderschnecken

Far Ruhrwerke, Mischer- und Ventilatorfligel, Kanten an
Foérderschnecken und Teile, die abrasivem VerschleiB
ausgesetzt sind

Hochste Abrasionsbestdndigkeit; Ruhrwerke,
Mischerschaufeln, Schneckenwellen, flr automatisierte
Spritzprozesse

Richtanalyse in %

<© Si Ni Cr B

025 | &9 Bal. 75 1.6

NiCrBSi Matrix
65%

NiCrBSi Matrix

50%
€ Si Ni Cr B
0.75 4.4 Bal.  15.0 3.2

5.12.3 Flammspritzpulver zum thermischen Spritzen ohne Einschmelzen (Kaltverfahren)

Produktname

Kurzbeschreibung

Richtanalyse in %

COLDmelt™ Stainless18

COLDmelt™ CuAl

COLDmelt™ Base17

COLDmelt™ Base20

COLDmelt™ Ni37

COLDmelt™ NiW15

COLDmelt™ OneStep16

COLDmelt™ Zn

COLDmelt™ Fe31

Korrosionsbestédndige Auftragungen;
Pumpenmanschetten, Wellen und Teile,
die die Eigenschaften von rostfreiem Stahl
erfordern

- 106 um + 45 um

Gute Gleit- und Notlaufeigenschaften;

Rollen, Lagerzapfen, Gleitbahnen = 12010 < S0 |

Haftgrund, Basis-Pulver fiur die Erst-
Schicht unter weiteren Schichten aus
verschleiBfesten CrNi- und Cu-Legierungen

- 106 um + 36 um

Haftgrund, Basis-Pulver auf Eisen-, Kupfer-
und Aluminiumwerkstoffen, auch ,One
Step Powder*, dicke Schichtauftragungen
moglich, gutes Gleitverhalten

- 106 um + 45 um

Oxidationsbesténdigkeit bei mittleren
Temperaturen, hohe VerschleiBfestigkeit;
Nockenwellen, Zylinderlaufbuchsen,
Ventilschdfte, Hydraulikkolben,
Gleitbahnen

- 106 um + 36 um

Abrasionsbestdndigkeit fur
Mikropartikelbeschichtungen, gute
Oxidationsbestdndigkeit; Lufterflugel

- 106 pm + 36 mm

,One Step Powder", auch
Haftgrund, Reparatur- und
vorbeugende Schutzbeschichtung,
hochtemperaturbestdndig;
Flammrohrkessel, Flossenrohrwdnde

=125 um + 45 um

Aktiver Korrosionsschutz auf Stahl unter

o -125pm
atmosphdrischer Beanspruchung
Chromstahl-Legierung mit hoher
Oxidationsbestdndigkeit, gute
spanabhebende Bearbeitbarkeit;
Auftragungen auf Lagerzapfen, Wellen,
Kolbenstangen

=125 um + 45 um

C Si Ni Cr Mo Fe
0.02 0.7 12.5 17.0 2.2 Bal.
Cu Al

Bal. 10.0

Al Ni

5.0 Bal.

Ni Mo Al

89.0 5.0 6.0

<€ Si Ni Cr B Al
0.2 2.7 Bal. 9.3 1.2 0.4
NCrSiBFeAl matrix Wolframcarbid

Ni Mo Al Fe Cr

Bal. 5.5 6.5 5.5 9.5

Zn

> 99.5

<€ Si Mn Ni Cr Fe
0.2 0.7 0.7 2.0 16.0 Bal.
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9DT0xEbWVsdCBOaTM3X1B1bHZlci5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
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EN/ISO JOIN!online

Fe 14700 14232-1

38 - 42 HRC h:ii]
2.5 PZNi3 Ni-SF40 - 125/45
Wolframcarbid 14700 14232-2

60 HRC h:ii]
35% Z P Ni20 WSC / Ni-SF - 125/45
Wolframcarbid 14700 14232-3

Matrix 60 HRC )
50% Z P Ni20 WSC / Ni-SF - 125/45
Fe 14701 14232-2

Matrix 60 HRC bis zu 63 HRC h:::]
3.5 P Z Ni3 Ni-SF60 - 125/45

EN/ISO JOIN!online
142321
180 HV h
FeCrNiMo 316 - 106/45
142321
130 HB ]
CUAI 9010 - 120/36
142321
ca. 150 - 190 HB h::]
NiAI 95 5 - 106/36
142321
170 - 240 HV hiic]
NiMOAI 89 5 6 - 106/45
Fe 142321
ca. 350 - 380 HB i
19 NICrSiBAI - 106/36
142321
400 HV +
WSC /Ni-SF - 106/36
142321
160 - 180 HV +
NiCrAIMoFe - 125/45
142321
23 HB k4
Zn-125
142321
260 - 350 HV h:i:]

FeCrNi - 125/45
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5.12.4 Flammspritzpulver fiir Plasma-Pulver- und Laser-Pulver-AuftragschweiBung

Kuereschrelbung _ RIChtanquse i

PLASweld™ Kobaltbasis-Pulver fur das Plasma- -150 + 50 ym in 5 kg Pulverbehdlter
Celsit706 AuftragschweiBen (PTA) -200 + 63 um in 5 kg Pulverbehdlter 10 1.0 20
PLASweld™ Kobaltbasis-Pulver fiir das Plasma- 150 + 50 um in 5 kg Pulverbehdlter c Si Ni
Celsit712 AuftragschweiBen (PTA) -200 + 63 um in 5 kg Pulverbehdlter 15 15 15
PLASweld™ Kobaltbasis-Pulver fiir das Plasma- 150 + 50 um in 5 kg Pulverbehdlter = Si Ni
Celsit721 AuftragschweiBen (PTA) -200 + 63 umin 5 kg Pulverbehdlter 0.3 15 30
HochverschleiBfest, bevorzugt gegen <© Si Mn
PLASweld™ mineralischen VerschleiB bei geringer . .
Ledurit60 Schlagbeanspruchung; Forderschnecken, 200 % @3 U 11 5 g Pulvetsehdler
. 4. 0.5 0.8
Baggerzdhne
PLASweld™ Hartauftragung an Teilen mit extrem hohen C Si Cr
Ledurit68 Abrieb; Mahlwalzen, Schneckenforderer, -150 + 50 um in 5 kg Pulverbehdlter
Baggerteile 3.8 1.2 22.0
PLASweld™ Gasverdustes Metallpulver vom Typ 316 L zum C Si Mn
Stainless18 Laser- und Plasma-Pulver-AuftragschweiBen. Es ~ -150 + 50 um in 5 kg Pulverbehdlter
zeigt gute Korrosionsbestdndigkeit <0.03 0.8 0.1
-125 + 45 pm in 5 kg Pulverbehdlter C Si Mn
T™
E:fr‘z‘;’;'d -90 + 45 um in 5 kg Pulverbehditer
. . =150 + 50 um in 5 kg Pulverbehdlter 0.35 0.3 1.1
Eisenbasiertes Pulver zum Laser- und Plasma-
PLASweld™ Pulver-AuftragschweiBen, das hohe Festigkeit, C Si Mn
E ‘2’; Z&higkeit und Temperaturbestédndigkeit bis 4150 + 50 um in 5 kg Pulverbehdlter
GRS 550 °C kombiniert. Anwendbar auf Warm- und 0.25 0.3 0.8
Kaltarbeitsstdhlen )
PLASweld™ 150 + 50 um in 5 kg Pulverbehdlter = Si Mn
Ferro39 -90 + 45 pymin 5 kg Pulverbehdlter 014 0.3 0.8
Eisenbasiertes Pulver zum Laser- © Si Mn
PLASweld™ AuftragschweiBen, eignet sich aufgrund
Ferro44 der Zusammensetzung besonders als zdhe -125 + 38 umin 5 kg Pulverbehdlter
Auftragung mit guter Risssicherheit auf 0.2 0.5 0.3
hochfestem Sphdroguss
Pulver fur das Laser- und Plasma-Pulver- C© Ni Mo
AuftragschweiBen; findet Verwendung bei der
PLASweld™ Reparatur, Instandsetzung und Neufertigung
Ferro702 von héchstbeanspruchten Kalt- und -150 + 50 um in 5 kg Pulverbehdlter
B ) . 0.03 18.0 4.8
Warmarbeitswerkzeugen, wie Warmschnitte und
Alu-DruckgieBformen
Pulver zum Laser-AuftragschweiBen; C Si Mn
PLASweld™ eignet sich aufgrund der hohen Hérte zum
Ferrov1 AuftragschweiBen an Maschinenteilen -125 + 45 pm in 5 kg Pulverbehdilter
und Werkzeugen, die Abrasion, Druck und 0.5 0.3 0.2
Schlagbeanspruchung ausgesetzt sind
Eisenbasiertes Pulver zum Plasma-Pulver- © Si Mn
PLASweld™ AuftragschweiBen mit hohem Vanadium- und
Ferrov1s Chromgehalt gegen eine Kombination aus -180 + 63um in 5 kg Pulverbehdilter
Verschlei und Korrosion. Schneidwerkzeuge, 4.4 1.2 1.1
Abstreifer
Mischpulver fir das Plasma-Pulver- C Si Ni
AuftragschweiBen mit einer speziellen
PLASweld™ Nickelbasismatrix fur héchste . .
NiBasWé60 Abrasionsbestdndigkeit, fur Baggerteile, ~IEOES [ 1 S5 FUhEnenEees 29 13 375

Bohrwerkzeuge, Schnecken in der
Kunststoffindustrie und im Bergbau

246 Digitales Handbuc ® a @ ©voestalpine Béhler Welding


https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIFBMQVNXRUxEIENFTFNJVDcwNi5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9QTEFTd2VsZCBDZWxzaXQ3MTJfUHVsdmVyLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9QTEFTd2VsZF9DZWxzaXRfNzIxLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBQTEFTd2VsZCBMZWR1cml0NjAucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBQTEFTd2VsZCBTdGFpbmxlc3MxOC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBQTEFTd2VsZCBGZXJybzU1LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBQTEFTd2VsZCBGZXJybzQ1LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBQTEFTd2VsZCBGZXJybzM5LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBQTEFTd2VsZCBGZXJybzQ0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBQTEFTd2VsZCBGZXJybzcwMi5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9QTEFTd2VsZF9GZXJyb1YxLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9QTEFTd2VsZF9GZXJyb1YxNS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBQTEFTd2VsZCBOaUJhc1c2MC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true

EN/ISO S LIROE LD JOIN!online
SchweiBguts
Cr w Co Fe

14700

ca. 41 HRC h:ii]
29.0 4.0 Bal. 1.0 PZ Co2
Cr W Co Fe Andere 14700

ca. 48 HRC E
30.0 9.0 Bal. 1.5 <1.0 PZCo3
Cr Mo Co Fe Andere 14700

ca. 32 HRC ]
28.0 5.0 Bal. 1.5 <1.0 PZCol
Cr Fe 14700

57 HRC
32.0 Bal. P Fe14 +
w v Fe B 14700

62 HRC
0.8 0.8 Bal. 1.0 P Z Fe15
Ni Cr Mo Fe 14700

160 - 200 HV i
12.5 17.0 2.5 Bal. PZFel12
Cr Mo Fe 14700

53 - 58 HRC
7.0 2.2 Bal. PZFe8 E
Cr Mo Fe 14700

42 - 46 HRC h:i:]
5.0 4.0 Bal. PZFe3
Cr Mo Fe 14700

38 - 42 HRC w
6.5 3.5 Bal. PZFe3
Cr Mo Co Fe 14700

44 HRC
15.0 2.5 15.0 Bal. PZFe3 w
Ti Co Fe Andere 14700

32 - 37 HRC
1.0 9.5 Bal. <0.5 PZFeb5 E
Cr Mo w v Fe Andere

50 - 60 HRC
4.5 2.8 2.1 1.0 Bal. <0.5 E
Cr Mo v Fe

58-64 HRC
131 11 15.2 Bal. +
w Fe B 14700

ca. 55 HRC
Bal. 0.5 1.3 Z P Ni20 E
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5.12.4 Flammspritzpulver fiir Plasma-Pulver- und Laser-Pulver-AuftragschweiBung

KuereSChreibung __

Richtanalyse in %
C Si Mn

PLASweld™
NiBas776

PLASweld™
NiBas776W40

PLASweld™
NiBas068HH

PLASweld™
NiBas6222Mo

PLASweld™
NiBas718

PLASweld™
NiBasW15S

PLASweld™
NiBasWCo40

Hochkorrosionsbestdndiges NiCrMo-Pulver zum
Laser- und Plasma-Pulver-AuftragschweiBen

NiCrMo-Pulver unter Zugabe von
Wolframkarbiden fir Laser- und Plasma-Pulver-
AuftragschweiBungen, die Korrosion und
abrasivem VerschleiB unterliegen

Korrosionsbestdndiges NiCrFe-Pulver fur das
Plasma- (PTA) und Laser-AuftragschweiBen;
Pufferlage bevorzugt fur Stellit-Qualitaten,
korrosionsbestdndig; Druckbehdlterbau,
petrochemische Industrie

Hochkorrosionsbestdndiges NiCrMo-

Pulver fur das PlasmaauftragschweiBen

(PTA) auf artdhnlichen korrosions- und
temperaturbestdndigen Legierungen und fir
AuftragschweiBungen auf Baustdhlen

Hitzebesténdiges NiCrFeNbTiAIMo-Pulver fir
PTA- und LaserauftragschweiBungen

Spezielles verschleiBbestdndiges NiCrBSiw-
Pulver fur PTA- und LaserauftragschweiBungen;
Wolfram ist ein Legierungselement und nicht als
Wolframkarbid zugesetzt

Metallpulver zum LaserschweiBen - diinne
Schichten auch mit hohem Karbidgehalt
moglich. Geeignet fur thermisches Spritzen mit
anschlieBender Verschmelzung

-150 + 50 um in 5 kg Pulverbehdlter

-150 + 50 pm in 5 kg Pulverbehdlter

-150 + 50 pm in 5 kg Pulverbehdlter
-200 + 63 um in 5 kg Pulverbehdlter

-150 + 50 ym in 5 kg Pulverbehdlter

-150 + 50 ym in 5 kg Pulverbehdlter

-150 + 50 ym in 5 kg Pulverbehdlter

-125 + 45 um in 5 kg Behdlter

0.1 0.6
C Si
1.6 0.4
C Si
01 0.5
C Si
0.05 0.4
€ Si
<0.08 <0.35
€ Si
0.8 4.1

1.1

Mn

0.7

Mn

3.0

Ni

Bal.

Mn
<0.35
Ni

Bal.

NiCrFeSiCoB Matrix

60%
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Ni Cr Mo " v Fe

Bal. 15 16 5.0
Ni Cr Mo w
Bal. 9.0 10.0 41.0
Ni Cr Nb Fe
Bal. 15.0 2.5 1.0
Cr Mo Nb Fe

21.5 9.0 3.4 3.5

Ni Cr Mo Nb
Bal. 19.0 3.0 5.0
Cr w Fe B

15.0 15,5 4.0 3.

WCCo / Wolframkarbid Kobalt

40 %

0.5 3
v Fe
0.3 1.8
Fe

< 1%: auf Anfrage verfigbar

Ti Co Al Fe

0.9 <1.0 0.5 18.0

EN/ISO LG UL JOIN!online
SchweiBguts

14700
Z P Ni4
14700

Matrix ca. 510HV0,5
Z P Ni20

180 HV

ca. 250 HV

ca. 60 HRC
14700

58 - 62 HRC (Matrix)
Z P Ni20

+

=

Weitere Produktinformationen finden Sie in
unserem Webshop. Fur Einkaufsmoglichkeiten

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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5.13 Filldrdhte zum Lichtbogenspritzen

5.13.1 Cladding - Nickelbasislegierung

Produktname

Kurzbeschreibung

Richtanalyse in %

SK NiCrAlY-M

SK 625-M

SK 850-MF

SK 830-MF

SK 840-MF

SK 858-M

Fulldraht fir das Lichtbogenspritzen; besténdig
gegen Oxidation und Korrosion in Hochtemperatur -
Gasumgebungen; hervorragender Haftgrund

Fdlldraht fir das Lichtbogenspritzen; Auftragung mit
ausgezeichneter Bestédndigkeit gegen LochfralB, Spalt-
und Spannungsrisskorrosion. Besténdig gegen eine
Vielzahl organischer und mineralischer Sduren. Gute
Hochtemperaturfestigkeit

Falldraht fir das Lichtbogenspritzen; speziell entwickelt zum
Aufspritzen mit nachfolgendem Einschmelzen; nickelbasierte
Legierung mit Zusatz von Chrom, Bor und Silizium

Fulldraht fir das Lichtbogenspritzen; speziell entwickelt zum
Aufspritzen mit nachfolgendem Einschmelzen; nickelbasierte
Legierung mit Zusatz von Bor und Silizium

Fulldraht zum Lichtbogenspritzen, speziell entwickelt fur
Spritzen mit anschlieBendem Aufschmelzen. Es ist eine
Ni-Basis-Legierung mit Zugabe von Chrom, Bor und Silizium.

Nickelbasierter Fulldraht fur das Lichtbogenspritzen mit
Zusatz von Aluminium; guter Haftgrund

5.13.2 VerschleiBschutz - Mehrzweck

Produktname

SK 848 M

SK235M

SK 825-M

SK 900-MF

Kurzbeschreibung

Fulldraht fir das Lichtbogenspritzen zur Erzeugung einer
harten, abrasiven und korrosionsbesténdigen Beschichtung
bis zu einer Betriebstemperatur von 900 °C

Fir das Lichtbogenspritzen entwickelter Fulldraht.

Dieser Werkstoff erzeugt eine harte, abrasive

und korrosionsbestdndige Beschichtung flr hohe
Betriebstemperaturen. Geeignet fir Anwendungen mit
hohem VerschleiB, rutschfeste Oberfldchen sowie einsetzbar
in korrosionsbestdndigen Medien

Nickelbasierter Fulldraht fur das Lichtbogenspritzen mit
Zusatz von Molybddn und Aluminium; sehr gut geeignet als
Haftgrund

Nickelbasierter Fulldraht zum Lichtbogenspritzen mit Zusatz
von Bor, Silizium und Wolframkarbiden; speziell entwickelt fur
das Spritzen mit nachfolgendem Einschmelzen

5.13.3 VerschleiBschutz - Extremer Abrieb

Produktname

SK 256-M

Kurzbeschreibung

Fulldraht zum Lichtbogenspritzen zum Auftragen einer
Gusseisenlegierung mit hohem Chromgehalt

C Si Cr
0.02 04 20.0
© Si Mn

0.01 1.6 0.9

Ni Cr B

Bal 8 3
Ni B Si
Bal 3 4.3

Ni Cr B
Bal. 11 2.3
Ni Al

Bal. 5.0

Richtanalyse in %

0.06 22 1.8

0.06 1.8 1.7

Ni Mo Al
Bal. 5.0 6.5
NiCrBSi matrix

70 %

Richtanalyse in %

BES) 1.1 1.8

Bal.

Cr

22.0

Si

4.5

0.1

Si

28.5

Cr

29.0

26.0

Al

10.5

Bal.

0.7

Fe

0.7

3.4

Bal.

Mo Nb Fe

8.5 3.32 21

Fe

Fe

Bal.

Fe

Bal.

250 Digitales Handbuc ®

B ®

©voestalpine Béhler Welding


https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBTSyBOaUNyQWxZX00gRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBTSyA2MjVfTSBGdWVsbGRyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgU0sgODUwLU1GIEZ1ZWxsZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9TS184MzBfTUZfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwMzEw?inline=true
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgU0sgMjM1LU0gRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9TS184MjVfTV9GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzAzMTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgU0sgOTAwLU1GIEZ1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9TSyAyNTYgTV9GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true

14919
380 HV 0,3
~6.8-1.6-4 +

50 HRC
34 HRC

44 HRC

Wolframcarbid

30%

14919

595 HVO0,3 +
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6.1 SchweiBprozesse

6.1.1 Umhiillite Stabelektroden - Beschreibung des E-Hand-Prozesses

SMAW = LichtbogenhandschweiBen

Das LichtbogenhandschweiBen ist eines der dltesten und vielseitigsten
SchweiBverfahren, gilt dabei als einfache & sichere Methode.

Beim E-Hand-SchweiBen wird ein elektrischer Lichtbogen zwischen einer umhiillten Sta-
belektrode und dem Werkstiick gezlindet; die Elektrode fungiert sowohl als Stromlei-
ter als auch als abschmelzender SchweiBzusatzwerkstoff. In der hohen Temperatur des
Lichtbogens wird die Elektrode abgeschmolzen und geht tropfenférmig in das SchweiB-
bad Uber.

Dabei bilden sich Gase, die den Lichtbogen stabilisieren und das SchweiBbad vor Oxi-
dation schitzen, sowie Schlacke, die wie eine Schutzschicht auf das SchweiBbad aufge-
schwemmt wird und mehrere Funktionen erflllt: sie schiitzt ebenfalls vor Einflissen aus
der umgebenden Atmosphdre (v.a. Oxidation), bindet Verunreinigungen und bewirkt
durch eine langsamere Abkiihlung des SchweiBbades eine Verringerung der Spannun-
gen. Es gibt eine Vielzahl verschiedener Elektroden zum LichtbogenhandschweiBen.

Uber ihre Legierungselemente kénnen Festigkeit und Z&higkeit der SchweiBnaht sehr
genau beeinflusst werden. Das Haupteinsatzgebiet findet sich im Stahl- und Rohrlei-
tungsbau, vor allem auch fur Arbeiten im Freien und auf Montage, da die bendtigten
Gerdte kompakt und leicht zu transportieren sind.

6.1.2 WIG Stédbe - Beschreibung des WIG-Prozesses

WIG = Wolfram-Inert-Gas

Beim WIG-SchweiBen wird ein Lichtbogen zwischen einer Wolframelektrode, die nicht
abschmilzt, und dem Werkstiick geziindet (Kontakt- oder Hochfrequenzziindung).

Wenn ein SchweiBzusatz erforderlich ist, wird dieser als Kaltdraht zugefihrt und im
Licht-bogen vor dem Schmelzbad abgeschmolzen - dabei werden Elektrode, Lichtbo-
gen und Schmelzbad von inertem Schutzgas vor Einflissen der Atmosphdre geschitzt
- meist wird Argon, seltener das teurere Helium oder ein Gemisch von Gasen verwen-
det. Die SchweiBanlage besteht aus einer Stromquelle (Gleich- oder Wechselstrom) und
einem SchweiBbrenner, die Uber ein Schlauchpaket verbunden sind, das die SchweiB-
stromleitung, die Schutzgaszuflhrung, die Steuerleitung sowie bei gréBeren Anlagen
auch Zu- und Ricklauf von Kdhlwasser fihrt.

Durch die fur das WIG-SchweiBen typische Entkopplung von Stromfiihrung und
SchweiBzusatzwerkstoff kdnnen die Parameter sehr individuell abgestimmt und somit
sehr saubere und hochwertige Schweiverbindungen, auch in Wurzel- und Zwangsla-
gen, erzielt werden. Es entstehen fast keine Spritzer und nur wenig Schweifrauch, fer-
ner kdnnen Bindefehler, Einbrandkerben und Poren leicht vermieden werden. So findet
das WIG-SchweiBen Uberall dort Verwendung, wo SchweiBndhte von besonders hoher
Qualitgt gefordert werden, wie z.B. im Rohrleitungs- und Apparatebau, im Kraftwerks-
bau, in Luft- und Raumfahrt, in der chemischen und in der Lebensmittelindustrie. Das
WIG-Verfahren kann manuell oder teil- bis vollmechanisch angewandt, und dabei jedes
schmelzschweiBgeeignete Metall verarbeitet werden.

umhlillte Stabelektrode

SchweiBgut

Schlacke

Grundwerkstoff

SchweiBrichtung

Wolframelektrode

Gaslinse

SchweiBgut

Grundwerkstoff

SchweiBrichtung
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6.1.3 Massivdrdhte - Beschreibung des MSG-Prozesses

Das Metall-SchutzgasschweiBen ist ein LichtbogenschweiBverfahren,
bei dem ein auf Spule gewickelter Draht (Massivdraht oder Filldraht)
unter Schutzgasabdeckung Gasdise verschweiBt wird.

Der Draht wird dabei Uber ein Drahtvorschubgerdt mit individuell anpassbarer
Geschwindigkeit zugefiihrt und im Lichtbogen zwischen Elektrode und Werkstlick
abgeschmolzen, wobei Grundwerkstoff das Uber eine Dise zugefihrte Schutzgas
vor Einflissen aus der Atmosphdre (v.a. Oxidation) schiitzt. Der SchweiBstrom wird Drahtelektrode
Uber ein Kontaktrohr zugeflhrt, der SchweiBdraht ist dadurch sowohl stromfih- Kontaktrofr

rende Elektrode als auch abschmelzender Zusatzwerkstoff.

Drohttronsportrollenf.

Gasdse

Verschiedene Schutzgase kommen hierbei zum Einsatz:

Beim MAG-SchweiBen wird hauptsdchlich CO,, oder eine Mischung von Argon mit
geringen Anteilen von CO, und O, verwendet. Diese sogenannten aktiven Gase
sind an den Prozessen zwischen Lichtbogen und SchweiBzusatzwerkstoff beteiligt
und so kann Uber die Zusammensetzung des Schutzgases der SchweiBprozess hin-
sichtlich Einbrand, TropfengréBe oder Spritzerverluste beeinflusst werden. Dieses
Verfahren findet hauptsdchlich Anwendung fir unlegierte und legierte Stdhle.

Grundwerkstoff

Beim MIG-SchweiBen wird ein inertes Gas verwendet, meist Argon, oder auch das
teurere Helium. Dieses Verfahren wird hdufig fir hochlegierte Stéhle und Werk-
stoffe wie Aluminium, Magnesium und Nickelbasis-Werkstoffe verwendet.

Die MSG-Verfahren bieten vielseitige Einsatzmoglichkeiten hinsichtlich Werkstoff,
SchweiBpositionen und Mechanisierungsgrad. Sie ermdglichen die SchweiBung mit
handgeflhrtem Brenner ebenso wie vollmechanisierte Roboter-Verfahren, zeigen
dabei eine sehr hohe Abschmelzleistung und hohe Produktivitét.

3D Print

Mit der Herstellung von Drdhten, die auf das jeweilige Einsatzgebiet zugeschnitten
sind, hat voestalpine Bohler Welding die Basis fir das innovative 3Dprint Verfahren
geschaffen.

Das metallurgische und anwendungstechnische Know-how seiner Werkstoffspe-
zialisten ist das zentrales Element dieser technologischen Revolution in unserem
Unternehmen.
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6.1.4 Gasgeschiitzte Fllldrdhte - Beschreibung des Prozesses

Das LichtbogenschweiBen mit Flilldrahtelektrode ist ein flexibles Verfahren, das
hohe Auftragsraten, gute SchweiBbarkeit und ein ausgezeichnetes SchweiBbild
erméglicht.

Das FulldrahtschweiBen (FCAW) wird Ublicherweise zum SchweiBen groBerer Mate-
rialstdrken eingesetzt (> 5 mm). Aufgrund der hohen Auftragsrate ist es hervorra-
gend zum AuftragschweiBen an Werkstlcken aus un- und niedriglegierten Stéhlen
geeignet. Das FCAW ist eng mit dem Metall-SchutzgasschweiBen (MSG) verbunden.
Die FuUlldrahtelektrode wird automatisiert Uber das Schlauchpaket zur SchweiBpis-
tole gefordert, wobei dieselbe Ausrlstung wie beim MSG-SchweiBen verwendet
wird. Das Schutzgas wird ebenfalls durch die SchweiBpistole der SchweiBstelle zuge-
fihrt und schiitzt dort das Schmelzbad beim SchweiBvorgang vor Oxidation. Bei
Schlacke fihrenden Fllldrahten enthdlt das Pulver im Draht Stoffe, die eine Schila-
cke bilden und damit die Schweifinaht vor atmosphdrischen Einflissen schitzen.

Grundwerkstoff

Als Schutzgas wird meist ein Mischgas mit 75 % Argon und 25 % CO, oder reines
CO, empfohlen. Durch die Wahl des Gases werden u.a. die SchweiBeigenschaf-

ten beeinflusst. Der FCAW-Prozess kann einfach automatisiert oder voll automa-
tisch betrieben werden. Aufgrund der hohen Abschmelzleistung ist der Prozess sehr
wirtschaftlich einsetzbar. MSG-SchweiBen mit Fllldrahtelektrode ist in Hinblick auf
Zugluft genauso empfindlich wie andere SchutzgasschweiBverfahren auch. Beim
SchweiBen auf der Baustelle sollten daher die entsprechenden SchutzmaBnahmen,
wie bspw. Einhausungen, ergriffen werden.

6.1.5 Selbstschiitzende Fiilldrdhte -
Beschreibung des Prozesses

FCAW-S = Selbstschiitzende Fiilldrghte

Dieser einfach einsetzbare Schweilprozess garantiert hohe Auf-

tragsraten und eine gute Wiederherstellung der Elemente durch

den Lichtbogen. Durch das offene LichtbogenschweiBen erhdlt Metalipulver
der Anwender eine breite Palette an Legierungen und kann diese piad setidcke
einfach anpassen.

Kontoktdise

Drahtfihrung & Kontaktrohr

Fulldraht
Schutzgas
Werkstofflibergang

Schlacke

Grundwerkstoff

erstarrte Schlacke erstarrtes SchweiBgut

SchweiBrichtung o
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6.1.6 UP - Massivdrdhte und SchweiBpulver -
Beschreibung des UnterpulverschweiBens

SAW = UnterpulverschweiBBen

Das Unterpulver-SchweiBen ist ein Lichtbogen-SchweiBverfahren, bei dem der
Lichtbogen zwischen Elektrode (Draht oder Band) und Werkstiick brennt, und zwar
- dies ist die Besonderheit bei diesem Verfahren - unsichtbar in einer mit Gasen und
Ddmpfen gefiillten Kaverne unter einer Schicht von grobkdrnigem, mineralischem
SchweiBpulver.

Das SchweiBpulver schmilzt im Lichtbogen und bildet eine flssige Schlacke, die eleirode

auf dem Schmelzbad schwimmt und somit vor Einflissen der Atmosphdre schiitzt
(vergleichbar dem Schutzgas beim SG-SchweiBen). Die SchweiBelektrode, Draht oder
Band, wird von automatischen Vorschubsystemen zugefiuhrt, das Pulver aus einem
Vorratsbehdlter oder durch Druckluftfordersysteme. Der SchweiBstrom flieBt Gber ein
Kontaktrohr unmittelbar Gber der SchweiBstelle auf die Elektrode, wodurch sich viele weiBgut
Vorteile ergeben, wie hohe Strombelastbarkeit, hohe Abschmelzleistung, groBe Varia- Aa %&
tionsmaoglichkeit der SchweiBdaten. Ferner wird durch die Pulverabdeckung ein hoher
thermischer Wirkungsgrad erzeugt, man spricht daher beim UP-SchweiBen von einem
Hochleistungsverfahren. Im Einzelnen wird unterschieden zwischen UP-Eindraht-
SchweiBung, UP-Doppeldraht-Schweiung und UP-Bandschweifung.

SchweiBpulver

Schlacke

Grundwerkstoff

Durch entsprechende Auswahl einer Kombination von Elektrode und Pulver kann
die Zu-sammensetzung des SchweiBguts beeinflusst werden, denn durch chemische
Reaktionen von metallischer Schmelze und Schlacke kann ein Ab- oder Zubrand von
Legierungselementen gesteuert werden. Das Verfahren zeigt sich dabei weitgehend
emissionsfrei und erzeugt spritzerfreie Ndhte von hoher Qualitét.

Es handelt sich um eine vollmechanisiertes SchweiBverfahren, das z.B. an Portalen,
SchweiBmasten, motorischen Achssystemen oder auf Fahrwagen durchgefiihrt wird,
meist zur SchweiBung von langen Ndhten in der Industrie. Hgufige Einsatzgebiete sind
Schiffsbau, Behdlterfertigung, Briicken- und Stahlbau.

Das Verfahren erméglicht Verbindungs- als auch AuftragschweiBung,
z.B. von VerschleiB3- oder Korrosionsschutzschichten.

a. Massivdrdhte

b. Filldrahtelektroden

c. SchweiBBpulver
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6.1.7 Beschreibung der UP-Bandplattierung (SAW)

a. Prozessbeschreibung Unterpulver-(UP)-Bandplattieren (ISO 4063 - 122)

Das UP-Bandplattieren (SAW) ist ein SchmelzschweiBverfahren, das einen Lichtbogen
zwischen einer Bandelektrode und dem Werkstlick erzeugt. Der Lichtbogen wird von
einer Schittung aus grobkdrnigem, mineralischem SchweiBpulver bedeckt.

Der Lichtbogen wird in einem Hohlraum (Kaverne) aufrechterhalten, der von
geschmolzenem SchweiBpulver umaeben ist. Das SchweiBpulver veredelt dabei das
SchweiBgut und schitzt es vor atmosphdrischer Verunreinigung.

Wesentliche Vorteile der UP-Bandplattierung (SAW) sind:
»  Lichtbogenlberschlige werden durch die Pulverschittung praktisch eliminiert

» Keine Spritzer und D@mpfe, das macht es unter Gesundheits- und
Umweltgesichtspunkten attraktiv

» Vollautomatischer Betrieb erfordert minimale SchweiBerschulung
» Hohe Abschmelzleistung

» Niedrige Kosten pro Quadratmeter SchweiBauftragung

b. Prozessbeschreibung Elektro-Schlacke-Bandplattierung (ESW, ISO 4063 - 721)

Das Elektro-Schlacke-Bandplattieren (ESW) ist ein SchmelzschweiBverfahren, bei dem
die Schmelzenergie durch Widerstandserwdrmung in einer Schicht aus elektrisch leiten-
der Schlacke erzeugt wird. Dadurch werden die Bandelektrode und die Oberfldche des
Werkstlicks zum Schmelzen gebracht.

Um eine angemessene Schlackeabdeckung tiber dem SchweiBbad aufrechtzuerhal-
ten, wird wdhrend des Prozesses kontinuierlich grobkérniges SchweiBpulver hinzuge-
flgt. Beim Betrieb mit einer Konstant -Stromquelle schmilzt die Bandelektrode ab chne
dabei wesentlich in das Schweibad einzutauchen.

Wesentliche Vorteile des Elektro-Schlacke-Bandplattierens (EWS) im Vergleich zum
Unterpulver-(UP)-Bandplattieren sind:

»  Sehr geringe Einbrandtiefe und Aufmischung (bis zu 8 %)

» Einlagiges Auftragschweien mit aufmischungskompensierenden Bandelektroden
und/oder SchweiBpulvern

» Hohe Beschichtungsleistung (z.B. bis zu 1,5 m2 pro Stunde bei 90 mm breiter
Bandelektrode)

» Hohe Produktivitdt bei SchweiBgeschwindigkeiten von bis zu 450 mm pro Minute

» Niedriger Pulververbrauch, Verhdltnis von geschmolzenem SchweiBpulver zu
geschmolzener Bandelektrode 0,5
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6.1.8 Metallpulver -
Prozessbeschreibung des thermischen Spritzens

(1) Acetylene / Sauerstoff

@ Pulverbehdlter

(3) Brennerdise

() Fordergas / Pulver

(&) Acetylene / Sauerstoff - Flamme und Spritzpartikel
(® Werkstiick

Beim Pulverflammspritzen wird der pulverférmige Spritzzusatz mit einer
Brenngas-Sauerstoff-Flamme geschmolzen und durch die Verbrennungs-
gase zu einem Bauteil beschleunigt und dort auf die Oberfldche aufge-
spritzt. Metallische, oxid-keramische, karbidische und Kunststoffpulver
kdnnen mit speziellen Spritzpistolen verarbeitet werden.

Die hdufig als Handbrenner ausgelegten Spritzpistolen werden fir metal-
lische Legierungen auf Nickel-, Eisen- und Kobaltbasis bevorzugt mit dem
Brenngas Acetylen wegen seiner hohen Flammentemperatur gewdhlt. Die
durch die Flamme angeschmolzenen Pulverpartikel verformen sich beim
Aufprall auf der Bauteiloberfldche und lagern sich dort in Lamellenform als
Spritzschicht ab. Hauptanwendungsgebiete der thermischen Beschichtun-
gen sind der Korrosions- und der VerschleiBschutz.

6.1.9 Thermisches Spritzen - Beschreibung des
Lichtbogenspritzens mit Filldrdhten

Das Lichtbogenspritzen mit Fllldréhten ist eines der leistungsstdrksten
thermischen Spritzverfahren. Ein Gleichstromlichtbogen schmilzt zwei Full-
drdhte die mittels z.B. Druckluft auf die Werkstoffoberfldche zerstdubt und
geschmolzen aufgetragen werden.

Das Verfahren ist einfach zu bedienen und kann entweder manuell oder
automatisiert eingesetzt werden.

Q
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6.1.10 Plasma-Pulver-AuftragschweiBen (PTA)

(A1) Kathodenspanner
@) Plasmagas

(@) Kathode

(@) Wasserkiihlung

(&) Schutzgas

&) Fordergas und Pulver
@ Werkstiick

Im Gegensatz zu den Spritzprozessen handelt es sich hierbei um ein
SchweiBverfahren, was eine metallurgische Bindung des Zusatzwerkstoffs an
den Grundwerkstoff mit sich bringt.

Bei optimaler Parametereinstellung |asst sich der Grad der Aufmischung des
Grundwerkstoffs jedoch auf ein Minimum reduzieren. Das PTA-Verfahren
wird vorrangig zum AuftragschweiBen von verschlei- und korrosionsbestan-
digen Schichten auf ein Grundmaterial eingesetzt. Das Verfahren zeichnet
sich durch zwei getrennt von einander regelbare Lichtb&gen aus. Zum einen
der (nicht Ubertragene) Pilotlichtbogen: Dieser brennt zwischen der nicht
abschmelzenden (Wolfram-) Elektrode und der Plasmadise. Er beschleunigt
das Plasmagas und erméglicht das Zlinden des (Ubertragenen) Hauptlicht-
bogens. Dieser brennt mit hoher Energiedichte zwischen der Elektrode und
dem Werkstiick. Mit Hilfe des Lichtbogens wird sowohl| der Grundwerkstoff,
als auch das Metallpulver, das als Schweizusatz dient, aufgeschmolzen,
was dann die aufgetragene Schutzschicht ergibt. Als Prozessgase werden
Ar, H, oder He bzw. Gasgemische eingesetzt. Diese dienen zum einen als
Plasmagas zum anderen als Schutzgas und als Trégergas fir das Pulver.
Das PTA-Verfahren ist aufgrund des hohen Automatisierungsgrades klar auf
Serienteile ausgerichtet und bietet hier Vorteile hinsichtlich:

»  Hoher Reproduziebarkeit

»  Geringer Aufmischung zum Grundwerkstoff
»  Kleine geblndelte W&rmeeinflusszone

»  Magliche hohe Auftragsrate

» Legierungsvielfalt in Pulverform

»  Werkstoffkombinationen mit Hartstoffen

UTP Maintenance bietet diese PTA-Pulver als Nickelbasis-, Kobaltbasis- und
Eisenbasislegierungen an. Prozessbedingt werden die Pulver als PLASweld™
bezeichnet. Die KorngréBen sind hierbei je nach Anlagentyp zu wihlen;

im Standardbereich PTA werden Pulverkérnungen zwischen 150 und 210 um
gewdhlt.
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6.1.11 Laser-Pulver-AuftragschweiBung

Eine weitere Moglichkeit, Metallpulver als SchweiBzusatz einzusetzen, ist das
Laser-Pulver-Auftragschweien. Hier dient ein Laser als Warmequelle zum
Anschmelzen der Werkstlckoberfldche und Aufschmelzen des pulverférmi-
gen Schweif3zusatzes. Der energiereiche Fokus des Lasers erlaubt punkt-
genaue Auftragungen, was den VerschleiBschutz an definierten Stellen
ermdglicht, ohne die Eigenschaften des restlichen Bauteils negativ (bspw.

Pulverdise Laserstrahl

Schutzgas

durch groBe Warmeeinbringung) zu beeinflussen. Pulver- & Gasstrahl » Schmelzbad  pnzetspur
Da beim Laser-Pulver-AuftragschweiBen die Schichtdicken Ublicherweise ’ s
klein und die Bearbeitungszeiten kurz sind, kdnnen hier die PLASweld™-Pul-

ver in feinerer Kérnung, typisch 45-106 um, eingesetzt werden. Wdrmeeinflusszone Schmelzzone

Trédgermaterial
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6.2 Verpackungsinformationen

6.2.1 Drdhte und Stdbe

Fassgebinde

_

Runde Fdsser

BASEdrum 250

CLIMAdrum 250

MEGAdrum
250/400/500

@520 x 780 mm
@ 520 x 1080 mm
mit Haube

@ 520 x 780 mm
@ 520 x 1080 mm
mit Haube

@ 650 x 240 mm

LA

Art. Nr.: 25254
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Beschreibung Abmessung

Achteckige Fdsser

520 x 870 mm
ECOdrum 100 520 x 775 mm
mit Haube

520 x 830 mm
ECOdrum 250 520 x 1165 mm
mit Haube

600 x 980 mm
ECOdrum 400 600 x 1280 mm
mit Haube

Viereckige Fdsser

550 x 550 x 1080 mm
SQUAREdrum 300 550 x 550 x 1185 mm
mit Haube

720 x 720 x 1080 mm
SQUAREdrum 550 720 x 720 x 11740 mm
mit Haube

Fass mit Haube

Art. Nr.: 25254

Art. Nr.: 63718

Art. Nr.: 25254

Art. Nr.: 30732

e
(I

Art. Nr.: 64893

Art. Nr.: 64894
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Fasszubehdr

BOHLER Lift 250 Universeller Rollwagen Haube
L ]
m 9
]
|
Proliner Drahtrichtwerk LD Feed
SoftLiner LD Glide Installationsanleitung

D

herausfordernd

LD Glide + LD Feed
LD Glide

Mechanische Komplexit&t

einfach

10m 15m 20m 50m

Drahtzufuhr Entfernung
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Spulen

BeSChreibung _ verPQCkung

Korbspulen (nach EN ISO 544)

@ 203 mm —

6‘52 n‘lm
BS200 Korbspule BS200 Yy
v
3 Spule / Box
[«—— @ 300 mm
Zpzmm
BS300 Korbspule BS300 () Ea
mm
71 Spule / Box
<7¢306mm4>
[+ 2180mm—*| ‘
B300 Korbrand B300 ] T .t

71 Spule / Box

Adapter B300 Spule

Plastikspulen (nach EN ISO 544)

. 16,5 39 M
$100 Plastikspule 5100 il 4 )
[+— @ 60 mm—>|
@ 100 mm———>»
h== s N
$200 Plastikspule $200 J I " ; "
L‘&:ﬁm’# -
3 Spulen / Box
[ o3omm—> |
e = T
. 2 103
S300 Plastikspule S300 o2 i
i ==
@ 10mm/ . —. 44,5 mm
71 Spule / Box
ANHANG
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Stdbe

Beschreibung Abmessung Rohre VYerpackung

Rohr: e
Radius: 40 mm - - :

Tubes/ Carton | |-20Ss I mun

Karton:
183 x 46 x 1020 mm

4 Rohre / Karton

Pulver Fasser

Beschreibung Abmessung

SAWdrum @ 570 x 970 mm
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Spulen

Beschreibung Abmessung Verpackung

Korbspule Felge B415

*
J Lm
S ¥

1 Spule / Karton
GroBe Spulen fir SAW / MIG / TIG

—» | +—@|40,5 mm

Metallspule S760S

‘4@ 400 mm»‘
4—— @ 760 mm ——|

—>»i i +— 3|45 mm X

Holzspule S760W

|
‘4- 2405 mm»‘ |
+—— @755 mm——p L
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Spinnen

Beschreibung

Abmessung

Spule / Yerpackung

i

k-
BASEspider
Fuss o 585 mm — L—qusssmm—-l
max. 400kg
il
MEGAspider
Fuss & 950 mm. i “Fucsl 950 mm )
max. 1000 kg
Spulen
Beschreibung Abmessung Spule / Yerpackung
7 7z
2 2 i
1
Coil C760 A

Gewicht = 100 kg
AA* /A =T770mm/| =570 mm/B =100 mm

*auf Anfrage
o
. = E
3 =
‘ Kartonrohre: =\
= =\
eE 1150 x 500 mm =\
. =
f =
f = =
= - =

i

'\.
n
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6.2.2 Pulver

Pulver - DRY SYSTEM

Beschreibung Verpackung Palette

EUP: 24 Sacke/ Palette
DRY SYSTEM bag 25 kg
CP1BOX: 40 Sacke/ Palette

BIG BAGs

Beschreibung Abmessung Verpackung

DRY SYSTEM

BIGBAG 500 kg 85cmx85cmx70cm

DRY SYSTEM

BIGBAG 1000 kg 85cm x 85 cmx 125 cm
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Eimer / Fasser

Beschreibung Verpackung

Eimer 25 kg

Eimer 30 kg

bohlerwelding

Stahlfass 200 kg
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6.2.3 Umhiillte Stabelektroden

Beschreibung Verpackung AuBenverpackung

DRY SYSTEM 15

DRY SYSTEM 20
DRY SYSTEM 30
~ 0,8 - 2,5 kg pro Verpackung DRY SYSTEM 15: 13/ Umkarton
DRY SYSTEM 20: 12/ Umkarton
DRY SYSTEM 30: 8 /Umkarton
WeiBblechdose 99

~ 9 kg pro Dose 2 Dosen / Umkarton

WeiBblechdose 73

~ 4,5 kg pro Dose
3 Dosen / Umkarton

Faltschachtel

~4,5 kg pro Faltschachtel

4 Schachteln / Umkarton

PocketBox 20
PocketBox 30

1,0 7/ 2,0 kg pro Schachtel

12/8 Schachteln / Umkarton
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6.3 Transport- und Lagerungsempfehlungen

Allgemeine Hinweise

Bohler Welding Schweif3- und Auftragzusdétze und erhalten ihre zugesagten Eigenschaften, wenn sie entspre-
chend der gegebenen Empfehlungen gelagert werden. Bei Uberschreiten der empfohlenen Lagerzeiten gibt
eine visuelle und schweiftechnische Priifung AufschluB Uber die weitere Eignung des Materials. Abh&ngig
von der Art und den individuellen Eigenschaften des Schweifzusatzes k&nnen I&ngere Lagerzeiten akzeptiert
werden. Der Lagerzeitraum beginnt mit dem Vereinnahmen des Materials beim Besteller. Zur Vermeidung
von Uberlagerung sollte das First-in-First-out Prinzip angewandt werden.

Basis Regeln

» SchweiBzusdtze sollen in ihrer unbeschddigten und unged&ffneten Originalverpackung gelagert werden.
» Die Umgebung muss sauber, frei von StGuben und trocken sein.

» Keine direkte Sonneneinstrahlung.

» Kein direkter Kontakt der Verpackung mit dem Boden oder den W&nden.

» SchweiBzusdtze sind frostfrei zu lagern

» Temperaturschankungen unterhalb des Taupunktes sind zu vermeiden.

Empfohlene Lagerbedingungen

Temperaturbereich Relative Luftfeuchtigkeit

5-15°C < 80 % RH
18-25°C < 60 % RH
25-35°C <40 % RH
>35°C <30 % RH

Diese Richtlinien entbinden den Anwender nicht von der Sorgfaltspflicht, sich vor der Verarbeitung vom ein-
wandfreien Zustand der SchweiBzus&tze zu Uberzeugen.

Stabelektroden

Abhdngig vom Umhillungstyp und der Anwendung missen Stabelektroden gegen die Aufnahme von
Feuchtigkeit aus der Umgebungsluft geschiitzt werden. Die Stabelektroden sind in einem trockenen Raum in
ihrer unbeschédigten und ungedffneten Originalverpackung zu lagern.

Stabelektroden kdnnen in ihrer unbeschddigten und ungedffneten Originalverpackung unter Beachtung der
oben genannten Bedingungen zwei Jahre gelagert werden. Die bevorzugten Lagerbedingungen sind 18 -
25 °C bei max. 60 % rel. Luftfeuchtigkeit.

Stabelektroden in gedffneten, angebrochenen oder beschddigten Verpackungen missen in einem beheiz-
ten Raum bei héheren Temperaturen gelagert werden. Temperatur und Dauer einer Riicktrocknung vor dem
Gebrauch richten sich nach Umhullungstyp, Verpackungsart und Anwendung. N&here Angaben dazu sind
auf den Elektrodenverpackungen angegeben.

Stabelektroden, fur die keine Riicktrocknungsempfehlung gegeben wird, kdnnen bei ca. 100 - 120°C/1h
getrocknet werden.
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Zellulose-Elektroden werden nicht riickgetrocknet.

Elektroden, die direkt mit Wasser, Ol oder Fett in Berthrung gekommen sind, dirfen nicht mehr verarbeitet
werden.

Klassifizierung | Anwendung Umbhiillungstyp Riicktrocknen | Temperatur
nach EN ISO (°C)

2560 Un- und niedriglegierte A, AR, C,RC, R, RR, RB
Feinkornbaustdhle B yes 250 350 2 10
18275 Hochfeste Feinkornbaustdhle B yes 300-350 2-10
3580 Warmfeste Stdhle RB no = =
yes 300-350 2-10
3581 Nichtrostende Stéhle R yes 250-300 2-10
(weich-) martensitische und B no - -
hitzebestdndige ferritische Stdhle B, R yes 300-350 2-10
14172 Ni und Ni-Legierungen R, B yes 250-300 2-10

Abweichende Ricktrocknungsempfehlungen sind méglich und werden auf der jeweiligen Produktverpackung angegeben.

Bei Anforderungen an den Wasserstoffgehalt im Schweigut von <5 mI/100 g Schweil3gut ist ein Ricktrock-
nen bei 350°C/2h notwendig.

Vor dem Ricktrocknen werden die Stabelektroden sorgfdaltig aus ihrer Verpackung genommen und in
den auf ca. 80-100 °C vorgewdrmten Ofen gelegt. Die maximale Stapelhdhe soll dabei 50 mm nicht
Uberschreiten.

Nach Erreichen der vorgeschriebenen Ricktrocknungstemperatur bleiben die Elektroden mindestens fur
zwei Stunden im Ofen. Die Elektroden vor der Entnahme bei gedffnetem Ofen auf ca. 70-90 °C abkihlen
lassen. Nach dem Ricktrocknen kdnnen die Stablektroden in einem Trockenhalteschrank bei 120-200°C
bis zu vier Wochen oder in einem Kdcher bei 100-200°C bis zu 8 Stunden aufbewahrt werden.

Ready-to-use: DRY SYSTEM Premium Vakuumpacks fir Stabelektroden

Stabelektroden aus der Béhler Welding DRY SYSTEM premium Vakuumverpackung oder der optimierten
Metalldose kdnnen ohne Ricktrocknen verschweiBt werden. Die Elektroden kénnen direkt aus der Verpa-
ckung bis zu 9 Stunden nach dem Offnen sicher verarbeitet werden. DRY SYSTEM bietet unterschiedliche
VerpackungsgréBen, die dem durchschnittlichen Verbrauch wdhrend einer Schicht angepasst sind.

Nicht verbrauchte Elektroden k&dnnen wie oben beschrieben gelagert und riickgetrocknet werden.

DRY SYSTEM bietet die einfache und sichere Handhabung von Stabelektroden unter Werkstatt- und
Baustellenbedingungen. Trockene, optimal konditionierte Stabelektroden sind jederzeit verfligbar.

Stablektroden aus den Bohler Welding DRY SYSTEM premium Vakuumverpackungen oder der optimierten
Metalldose k&nnen nahzu unbegrenzt gelagert werden, wenn die Verpackung unbeschddigt und
ungedffnet ist.

ANHANG Digitales Handbuch



UP-Pulver zum VerbindungsschweiBen und Plattieren

Pulver zum Verbindungs- und AuftragschweiBen kdnnen in ihrer unbesché&digten und ungedffneten
Originalverpackung unter Beachtung der oben genannten Bedingungen zwei Jahre gelagert werden.
Die bevorzugten Lagerbedingungen sind 18-25 °C bei max. 60 % rel. Luftfeuchtigkeit.

Pulver aus beschddigten Verpackungen muss sofort verbraucht oder umgepackt werden.

Fluoridbasische Pulver missen zur Absicherung gegen Kaltrisse vor Gebrauch getrocknet werden,
wenn sie in der Standardverpackung (Papiersack mit PE inlet oder Standard Bigbag) geliefert wurden.

Agglomerierte Pulver werden in der Regel 2-4 Stunden bei 300°-350 °C riickgetrocknet.

Genaue Ricktrocknungsempfehlungen werden auf der Produktverpackung angegeben.

Temperatur (°C) m
FB ja

300-350 2-10
AB ja 300-350 2-10
AR ja 150-200 2-10

Genaue Ricktrocknungsempfehlungen werden auf der Produktverpackung angegeben.

Die Ausfiihrung des Riicktrockenofens sollte lokale Uberhitzungen vermeiden durch z.B. eine Pulver-
schnecke und eine gute BelUftung gewdhrleisten. Bei statischer Trocknung darf die Pulverhéhe 50 mm
nicht Uberschreiten. Die SchweiBpulver kbnnen mehrmals riickgetrocknet werden. Dabei darf eine
Gesamtdauer von 10 Stunden nicht Uberschritten werden. Pulver das nach dem Ricktrocknen nicht
direkt verbarbeitet wird, kann bis zu 30 Tage bei ca. 150 °C gelagert werden.

Bei Arbeiten unter hdheren AuBentemperaturen >30°C und hoher relativer Luftfeuchtigkeit >80 % wird
empfohlen, das Pulver wdhrend der Verarbeitung auf ca. 110-150°C zu halten.

In einem gut konzipierten Pulverkreislauf, charakterisiert durch eine niedrige Pulverférdergeschwindig-
keit, groBe Radien und kurze Férderwege kann das Pulver mehrmals umgewdlzt werden, ohne seine
Festigkeit zu verlieren. Ein zentraler Pulverbehdlter sollte mit frischem Pulver aufgefillt werden, wenn
etwa 509% seines Inhalts verbraucht ist.

Feine Partikel oder StGube die wdhrend des Umlaufs entstehen sollten durch einen Staubfilter auf 5%
und eine KorngréBe von <200 um begrenzt werden

Das wiederverwendete Pulver muss frei von Fremdpartikeln wie Schlacke, Rost, Walzhaut oder Schleif-
staub sein.

Bei Pulverabsaug- und Kreislaufsystemen ist auf den Einsatz getrockneter Pressluft zu achten

Ready-to-use: Premium DRY SYSTEM Packs for Welding Fluxes

Pulver aus dem optimierten Béhler Welding Metalleimer oder dem premium DRY SYSTEM Bag oder
BigBag kdnnen direkt ohne Ricktrocknung verarbeitet werden. Die besonderen Eigenschaften der
DRY SYSTEM Verpackung verhindert zuverldssig die Aufnahme von Feuchtigkeit wdhrend Transport
und Lagerung.

Bohler Welding Pulver zum Verbindungs- und Auftragschweien kdnnen in ungedffneter und unbe-
schddigter Verpackung im Metalleimer oder DRY SYSTEM Bag oder DRY SYSTEM BigBag zwei Jahre
gelagert werden.
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Filldrédhte

Fulldrahtelekroden kdnnen in ihrer unbeschddigten und unge&ffneten Originalverpackung unter
Beachtung der oben genannten Bedingungen zwei Jahre gelagert werden, unabhé&ngig vom Aufbau
als nahtlos geschlossener oder formgeschlossener Fulldraht. Die bevorzugten Lagerbedingungen sind
18 - 25 °C bei max. 60 % rel. Luftfeuchtigkeit.

Bei Lagerung unter 10 °C besteht die Gefahr, dass sich nach dem Offnen der Verpackung in geheiz-
ten RGumen Feuchtigkeit auf der Drahtoberfldche kondensiert. Dieses kann zu Anfang der Schweil3ar-
beiten zu Poren- und Gasabdricken auf der SchweiBnaht fihren. Es soll daher nur mit akklimatisierten
Drahten geschweift werden. Angebrochene. Die Spulen sollen nach Beendigung der SchweiBarbei-
ten aus der Maschine genommen und in der verschlossenen Originalverpackung trocken aufbewahrt
werden.

Das Ricktrocknen von Filldréhten ist nicht notwendig und wird nicht empfohlen.

Massivdrahtelektroden und WIG-Stdbe

Massivdrahtelektroden und WIG-Stdbe k&nnen in ihrer unbesch&digten und ungedffneten Original-
verpackung unter Beachtung der oben genannten Bedingungen zwei Jahre gelagert werden.

Die bevorzugten Lagerbedingungen sind 18 - 25 °C bei max. 60 % rel. Luftfeuchtigkeit. Rostfreie
Drdhte und StGbe kénnen in der Regel Idnger gelagert werden, ohne dass ihre SchweiBeigenschaften
eingeschrénkt werden.

Bei Lagerung unter 10 °C besteht die Gefahr, dass sich nach dem Offnen der Verpackung in geheiz-
ten RGumen Feuchtigkeit auf der Drahtoberfldche kondensiert. Dieses kann zu Anfang der Schwei3ar-
beiten zu Poren- und Gasabdrlicken auf der SchweiBnaht fihren. Es soll daher nur mit akklimatisierten
Drdhten geschweif3t werden. Angebrochene. Die Spulen sollen nach Beendigung der SchweiBarbei-
ten aus der Maschine genommen und in der verschlossenen Originalverpackung trocken aufbewahrt
werden.

Aluminium Drahtelektroden und Stdbe

Bei Transport und Lagerung von Aluminiumwerkstoffen missen Bedingungen, die zur Kondensation
der Luftfeuchtigkeit auf der Oberfléche flihren vermieden werden. Damit kann das Risiko, dass sich
Wasserstoff aus der Luftfeuchtigkeit, als eine der Hauptursachen fir Porenbildung, in der Aluminiumo-
xidschicht einlagert, minimiert werden.

Vor dem SchweiBen sollen Aluminium SchweiBzusdtze in ihrer Originalverpackung ungedffnet 24 Stun-
den im SchweiBbereich lagern um eine Angleichung der Temperatur sicher zu stellen und Kondensa-
tionsbildung zu vermeiden.

Aluminium SchweiBdrdhte sind in einem trockenen Raum mit gleichmd&Biger Temperatur in ihrer unge-
offneten und unbeschddigten Originalverpackung zu lagern. Hohe Luftfeuchtigkeit, Durchzug und
rasche Temperaturschwankungen sind zu vermeiden.

Aluminium SchweiBdré&hte und Drahtelektroden sind bei Einhaltung dieser Bedingungen in der unbe-
sché&digten und ungeodffneten Verpackung zwei Jahre lagerfdhig.

Geoffnetes Material soll in der wiederverschlossenen Originalverpackung vor Verschmutzung und
Kontakt mit anderen Metallen und vor Temperatur- und Luftfeuchtigkeitsschwankungen geschiitzt
werden. Bei Einhaltung dieser Bedingungen sind wiederverschlossene Aluminium SchweiBzusdtze bis
zu einem Jahr lagerfdhig.
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6.4 SchweiBBzusatznormung gemdB Europdischer Norm

Um den Uberblick der verschiedenen SchweiBzusdtze zu bewahren sind diese in Normen zusammengefasst.
Auf den folgenden Seiten ist Ubersichtlich beschrieben wie die EN ISO Norm aufgebaut, gelesen und zu ver-

stehen ist. Zum leichteren Verstdndnis wird anhand von Beispielen die Systematik erklart.

6.4.1 Ubersicht tiber EN / EN ISO Normen fiir SchweiBzusdtze
Titel der Norm
ENISO 636 Stdbe, Drahte und SchweiBgut zum Wolfram-InertgasschweiBen von unlegierten Stdhlen und Feinkornstdhlen
EN ISO 2560 Umhiillte Stabelektroden zum LichtbogenhandschweiBen von unlegierten Stdhlen und Feinkornstdhlen
EN ISO 3580 Umhdillte Stabelektroden zum LichtbogenhandschweiBen von warmfesten Stdhlen
Umhiillte Stabelektroden zum LichtbogenhandschweiBen von nichtrostenden
ENISO 3581 . P .. .
und hitzebestdndigen Stdhlen - Einteilung
EN ISO 12153 SchweiBzusdtze - Filldrahtelektroden zum Metall-LichtbogenschweiBen mit und
ohne Gasschutz von Nickel und Nickellegierungen - Einteilung
ENISO 20378 Stdbe zum Gasschweifen von unlegierten und warmfesten Stdhlen
SchweiBzusdtze - Massivdrahtelektroden, Filldrahtelektroden und Draht-Pulver-Kombinationen
EN ISO 14171 . : - - ..
zum UnterpulverschweiBen von unlegierten Stédhlen und Feinkornstéhlen
EN ISO 14172 Umbhdillte Stabelektroden zum LichtbogenhandschweiBen von Nickel und Nickellegierungen
EN ISO 14174 Pulver zum UnterpulverschweiBen und ElektroschlackeschweiBen
ENISO 14175 Gase und Mischgase fir das Lichtbogenschweifen und verwandte Prozesse
ENISO 14341 Drahtelektroden und SchweiBgut zum Metall-SchutzgasschweiBen von unlegierten Stdhlen und Feinkornstdhlen
Drahtelektroden, Bandelektroden, Drdhte und StGbe zum SchmelzschweiBen von nichtrostenden
ENISO 14343 . R ..
und hitzebestdndigen Stdhlen
ENISO 16834 Drahtelektroden, Drdhte, Stdbe und SchweiBgut zum SchutzgasschweiBen von hochfesten Stdhlen
Fulldrahtelektroden zum Metall-LichtbogenschweiBen mit und ohne Schutzgas von unlegierten Stdhlen
ENISO 17632 . .
und Feinkornstdhlen
EN ISO 17633 Fulldrahtelektroden und Fillstdbe zum Metall-Lichtbogenschweien mit oder
ohne Gasschutz von nichtrostenden und hitzebesténdigen Stdhlen
ENISO 17634 Fulldrahtelektroden zum Metall-SchutzgasschweiBen von warmfesten Stdhlen
ENISO 18274 Massivdrdhte, -bdnder und -stébe zum SchmelzschweiBen von Nickel und Nickellegierungen
ENISO 18275 Umbhdillte Stabelektroden zum LichtbogenhandschweiBen von hochfesten Stdhlen
ENISO 18276 Fulldrahtelektroden zum Metall-Lichtbogenschweien mit und ohne Schutzgas von hochfesten Stdhlen
ENISO 21952 Drahtelektroden, Drdhte, Stdbe und SchweiBgut zum SchutzgasschweiBen von warmfesten Stdhlen
EN ISO 24034 Massivdrdhte und -stdbe zum Schmelzschweien von Titan und Titanlegierungen
ENISO 24373 Massivdrdhte und -stdbe zum Schmelzschweien von Kupfer und Kupferlegierungen
EN ISO 24598 Drahtelektroden, F"glldrohtelektroden und Draht-Pulver Kombinationen fir das UnterpulverschweiBen
von warmfesten Stdhlen
EN ISO 26304 Massivdrahtelektroden, Fulldrahtelektroden und Draht-Pulver-Kombinationen zum UnterpulverschweiBen

von hochfesten Stdhlen

Die oben angegebenen Europdischen Normen werden oder wurden von den nationalen Normungsinstituten ibernommen
und sind somit inhaltsgleich zu den nationalen Normen.

276 Digitales Handbuc ®

©voestalpine Béhler Welding

Q)



6.4.2 Abkiirzungen fiir SchweiBzusdtze der Klasse A in den EN ISO Normen

Beschreibung

Kurzzeichen fur Produkt/SchweiBprozess

A Agglomeriertes Flussmittel

B Massivband

C Gesinterte Bandelektroden

E LichtbogenhandschweiBung

ES Elektroschlacke-Verfahren

G MetallschutzgasschweiBen mit Massivdrahtelektroden
w Wolfram-Schutzgasschweien

T MetallschutzgasschweiBen mit Filldrahtelektroden
S(S/T) Unterpulverschweifen (Massiv-/Fulldrahtelektrode)
(0} GasschweiBen

P PlasmaschweiBen

S Massivdraht/ -stab

Kurzzeichen fur den spannungsarmgeglithten Zustand

T Mech. Eigenschaften nach Glihung

P 560-600°C / 1h / Ofen bis 300°C / Luft
Mechanische Eigenschaften im SchweiBzustand

Kurzzeichen fur Schutzgase

M Schutzgas EN ISO 14175-M2, jedoch ohne Helium
C Schutzgas EN ISO 14175-C1, Kohlendioxid
2.B. M21 Das Kurzzeichen des Schutzgases muss der
EN ISO 14175 entsprechen
yA nicht spezifiziertes Schutzgas
N kein Schutzgas
NO kein Schutzgas

Kurzzeichen fiur den Umhiillungstyp

A sauerumhillt

C zelluloseumhiillt

R rutilumhalit

RR dick rutilumhdillt

RC rutilzellulose-umhdillt
RA rutilsauer-umhllt
RB rutilbasisch-umhillt
B basisch umhiillt

Kurzzeichen fir Pulvertyp

betroffene EN ISO Normen

14174
14343, 18274, 24373

14700
2560,3580,3581,14172,18275, 1071, 14700, 17777
14174

14341, 14343, 21952, 16834

636, 14343, 16834, 21952, 14700

12153, 17632, 17633, 17634, 18276, 1071, 14700
14171, 14343, 24598, 26304

12536

14341

14343, 18274, 1071, 14700

16834, 18275
26304

alle

17632, 17634, 18276

12153, 14341, 16834, 17633

14341, 16834, 17633
17632, 18276
12153, 17633

2560

2560, 3580, 3581

2560

2560, 3580, 3581, 18275

AB Aluminat-basisch @S Calcium-Silikat
AS Aluminat-Silikat FB Fluorid basisch
AF Aluminat-Fluorid-basisch ~ MS Mangan-Silikat
14174, 14171, 18274, 26304, 24598
AR Aluminat-Rutil RS Rutil-Silikat
BA Basisch-Aluminat VA Zirkon-Silikat
CG Calcium-Magnesium V4 jede andere Zusammensetzung
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6.5 Konformitédtsbescheinigungen und Zertifikate

Allgemeine Hinweise

Auf Wunsch kdnnen zu jeder Lieferung Werkszeugnisse oder Abnahmeprifzeugnisse nach EN 10204 ausgestellt
werden. Es ist ebenfalls moglich, Test Reports nach AWS A5.071 zu erhalten. Es sollten grundsdtzlich alle Zeug-
nisarten bereits bei der Bestellung mitangefordert werden. Im Falle von Abnahmeprifzeugnissen EN 10204-

3.1 und bei Test Reports ist die Angabe des Prifumfangs zwingend erforderlich. Ein nachtrdgliches Ausstellen
eines 3.1-Zeugnisses oder eines Test Reports mit einem Prifumfang, der von den Schedules F und H abweicht,
ist immer mit einem erhéhten Verwaltungs- und Kostenaufwand verbunden. Ist eine Serie aus der Produktion
bereits zur G&nze verarbeitet, kdnnen nachtraglich keine Zeugnisse mehr ausgestellt werden.

Werkszeugnisse nach EN 10204-2.2

Bescheinigung, in welcher der Hersteller bestdtigt, dass die gelieferten Erzeugnisse den Anforderungen der
Bestellung entsprechen, mit Angabe von Ergebnissen nichtspezifischer Prifungen.

Abnahmepriifzeugnisse nach EN 10204-3.1 und 3.2

Auf Wunsch werden auch Abnahmepriifzeugnisse 3.1 oder 3.2 erstellt. Dazu mussen Priifungen an der Lieferung
oder an der Fertigungseinheit, der die Lieferung zugehorig ist, durchgefihrt werden. Da es sich um eine Beschei-
nigung Uber eine lieferungsspezifische Prifung nach Angaben des Bestellers handelt, ist der Prifungsumfang
unbedingt gemeinsam mit der Bestellung oder bereits in der Anfragephase bekanntzugeben. Die anfallenden
Kosten werden nach Aufwand verrechnet.

Test Reports nach AWS A5.01

Wird fur ein Kundenprojekt ein Nachweis der Konformitdt des Produkts mit der AWS (American Welding Society)
verlangt, sollte ein Test Report angefordert werden. Der Test Report enthdlt standardmdBig eine Konformitdts-
bestdtigung fur die Ubereinstimmung mit der giiltigen AWS-Norm bzw. der in ASME 11, Part C enthaltenen Refe-
renz auf diese AWS-Norm. Werden vom Kunden keine weiteren Elemente spezifiziert, entspricht der Test Report
der ,Schedule F* der AWS A5.07. Inhaltlich ist dieser Test Report einem Werkszeugnis ,,2.2" vergleichbar.

Fr alle anderen Schedules muss der geforderte Priifumfang bereits mit der Bestellung bekanntgegeben werden.
Die Verrechnung erfolgt in diesem Fall nach Aufwand.
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6.6 Einteilung der Schutzgase nach EN ISO 14175

Symbol Komponenten in Yolumen-Prozent (nominell)

oxidierend i reduzierend reaktionstrdge
Hauptgruppe | Untergruppe

1 100
2 100
3 Rest 0,5 <He< 95
M1 1 0,5<CO, <5 Rest* 05<H,<5
2 0,5<CO, <5 Rest*
3 0,5<02<3 Rest*
4 0,5=<CO, <5 0,5<02<3 Rest*
M2 0 5<C0O, <15 Rest*
1 15 <CO, <25 Rest*
2 3<02<10 Rest*
3 0,5<CO, <5 3<02<10 Rest*
4 5<CO, <15 0,5<02<3 Rest*
5 5=<CO, <15 3<02<10 Rest*
6 15<CO, <25 0,5<02<3 Rest*
7 15 <CO, <25 3<02<10 Rest*
M3 1 25<CO, <50 Rest*
2 10<02=<15 Rest*
3 25 <CO, <50 2<02<10 Rest*
4 5=<C0O, =25 10<02<15 Rest*
5 25 <CO, <50 10=<02<15 Rest*
< 1 100
2 Rest 0,5 <02< 30
R 1 Rest* 05<H,<5
2 Rest* 15<H, <50
N 1 100
2 Rest* 0,5<N,=<5
3 Rest* 5<N,=<50
4 Rest* 0,5<H,<10 0,5<N,=<5
5 0,5<H, <50 Rest*
o 1 100

Mischgase mit Komponenten, die nicht in der Tabelle aufgefiihrt sind oder
Mischgase mit einer Zusammensetzung auBerhalb der angegebenen Bereiche **

* Argon darf teilweise oder vollsténdig durch Helium ersetzt werden.
** Zwei Mischgase mit derselben Z-Einteilung durfen nicht gegeneinander ausgetauscht werden.
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6.7 Kurzzeichen/Kennziffern zur SchweiBBzusatzeinteilung in EN ISO Normen

m ReL [Mpa] m As [%]

Kennziffer fur Festigkeits- und Dehnungseigenschaften des SchweiBgutes

35
38
42
46
50
55
62
69
79

89

355
380
420
460
500
550
620
690
790
890

Beschreibung

Kennziffer fiir SchweiBpositionen

1

2

alle Positionen

alle Positionen, auBer Fallposition

Stumpfnaht in Wannenposition,
Kehinaht in Wannen- und Horizontalposition

Stumpfnaht in Wannenposition, Kehinaht in

Wannenposition

Fallposition und Positionen wie in Kennziffer 3

Temperatur [°C] fiir Kerbschlagarbeit >47 J

(eine Probe darf niedriger liegen, jedoch 532 J)

Kennzeichen fir Kerbschlagarbeit

zZ

A
0
2

10

keine Anforderung

+20

-50
-60
-70
-80

-100

440-570
470-600
500-640
530-680
560-720
610-780
690-890
760-960
880-1080
980-1180

22
20
20
20
18
18
18
17
16
15

betroffene EN ISO Normen

636, 2560, 14341,
14171, 17632

16834, 18275, 18276, 26304

betroffene EN ISO Normen

2560, 3580, 35871, 12153, 18275, 17632, 17633, 17634,
18276

betroffene EN ISO Normen

636, 2560, 14341,
14171, 16384, 18275,
18276, 26304

14171, 18275, 18276

14171
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Ausbringung [%)] betroffene EN ISO Normen

Kennziffer fir Ausbringen und Stromart

1 <105 Wechsel- und Gleichstrom
2 <105 Gleichstrom
2560, 3580, 3581, 18275
3 >105< 125 Wechsel- und Gleichstrom
4 >105< 125 Gleichstrom
5 >125< 160 Wechsel- und Gleichstrom
<) >125< 160 Gleichstrom
2560, 3581, 18275
7 >160 Wechsel- und Gleichstrom
8 >160 Gleichstrom

Streckgrenze des Zugfestigkeit des betroffene EN ISO Normen

SchweiBBgutes [MPa] SchweiBgutes [MPa]

Kennziffer fur Festigkeits- und Dehnungseigenschaften bei Lage/Gegenlage-SchweiBung

2T 275 370 14171

3T 355 470

4T 420 520 14171, 17632
5T 500 600

maximaler Wasserstoffgehalt betroffene EN ISO Normen

[m1/100g SchweiBgut]

Kennzeichen fur den Wasserstoffgehalt des aufgetragenen SchweiBgutes

H5 5
H10 10 2560, 3580, 14171, 17632, 17634, 18275, 18276, 26304
H15 15

Typ und Eigenschaften betroffene EN ISO Normen

Kennzeichen fir Typ der Fillung

Rutil, langsam erstarrende Schlacke, Schutzgas

S erforderlich
P Rutil, schnell erstarrende Schlacke, Schutzgas erforderlich 12153, 17632, 17633, 17634, 18276
B Basisch, Schutzgas erforderlich
M Metallpulver, Schutzgas erforderlich
v Rutil- oder Basisch/Fluorid, Schutzgas nicht erforderlich
W Basisch/Fluorid, langsam erstarrende Schlacke,
Schutzgas nicht erforderlich 17632
Y Basisch/Fluorid, schnell erstarrende Schlacke,
Schutzgas nicht erforderlich
Z andere Typen 12153, 17632, 17633, 17634, 18276
U ohne Schutzgas, selbstschiitzend 12153, 17633

Auf eine Auflistung der Kurzzeichen fir die chemische Zusammensetzung wird in diesem Handbuch verzichtet.
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6.8 Beispiele der Einstufungssystematik anhand versch. SchweiBzusatzwerkstoffe

Einstufungssystematik EN ISO 18275-A am Beispiel einer FOX EV 70 Mo

E55 3 MnMo B T4 2 H10

‘ |—> Kennzeichen fir den Wasserstoffgehalt des aufgetragenen SchweiBgutes

Kennziffer fir SchweiBpositionen
Kennziffer flr Ausbringung und Stromart

Kurzzeichen fir den spannungsarmgeglihten Zustand

\

Kurzzeichen fir Umhillungstyp

\

Kennzeichen flr die chemische Zusammenset-zung des SchweiBgutes

Kennziffer fur die Kerbschlagarbeit des SchweiBgutes

\

» Kennziffer fur Streckgrenze, Festigkeit und Dehnung des SchweiBgutes

\

Kurzzeichen flr Produkt/Schweiprozess

Einstufungssystematik nach EN ISO 14341-A am Beispiel eines EMK 8

G 46 4 M21 4Si1
I

\ 4

Kennzeichen fir die chemische Zusammenset-zung der Drahtelektrode

\

Kennzeichen fur das Schutzgas

Kennziffer fur die Kerbschlagarbeit des SchweiBgutes

Y

Kennziffer fur Streckgrenze, Festigkeit und Dehnung des SchweiBgutes

\

\ 4

Kurzzeichen flr Produkt/SchweiBprozess
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Einstufungssystematik nach EN ISO 3581-A am Beispiel einer FOX EAS 4 M
E19 123 LB22
| |—> Kennziffer fir SchweiBpositionen
Kennziffer fir Ausbringung und Stromart

Kurzzeichen fur Umhullungstyp

Y

Nennzusammensetzung

\ 4

\ 4

Kurzzeichen flr Produkt/SchweiBprozess

Einstufungssystematik nach EN ISO 17632-A am Beispiel eines Bohler Q 71 RC

T46 4 P M 1 H10
|—> Kennzeichen fur den Wasserstoffgehalt des aufgetragenen SchweiBgutes

Kennziffer fir SchweiBpositionen

»
>

Kurzzeichen fur das Schutzgas

\

» Kennzeichen fir den Typ der Schlacke

» Kennziffer fir die Kerbschlagarbeit des SchweiBgutes

Kennziffer flr Streckgrenze, Festigkeit und Dehnung des SchweiBgutes

\

Kurzzeichen flr Produkt/SchweiBprozess

\
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6.9 Hadrtevergleichstabelle

R,, = Zugfestigkeit (MPa) / HV = Vickershdrte / HB = Brinellhdrte / HRC = Rockwellharte C

n
200 63

545 170 162 = 890 278 264
210 65 62 = 550 172 163 = 900 280 266 27
220 69 66 = 560 175 166 = 910 283 269
225 70 67 = 570 178 169 = 915 285 271
230 72 68 = 575 180 171 = 920 287 273 28
240 75 71 = 580 181 172 = 930 290 276
250 79 75 = 590 184 175 = 940 293 278 29
255 80 76 = 595 185 176 = 950 295 280
260 82 78 = 600 187 178 = 960 299 284
270 85 81 - 610 190 181 = 965 300 285
280 88 84 = 620 193 184 = 970 302 287 30
285 90 86 = 625 195 185 = 980 305 290
290 91 87 = 630 197 187 = 990 308 293
300 94 89 = 640 200 190 = 995 310 295 31
305 95 90 = 650 203 193 = 1000 31 296
310 97 92 = 660 205 195 = 1010 314 299
320 100 95 = 670 208 198 = 1020 317 301 32
330 103 98 = 675 210 199 = 1030 320 304
335 105 100 = 680 212 201 = 1040 323 307
340 107 102 — 690 215 204 = 1050 327 311 33
350 110 105 = 700 219 208 = 1060 330 314
360 113 107 = 705 220 209 = 1070 333 316
370 115 109 = 710 222 211 = 1080 336 319 34
380 119 113 = 720 225 214 = 1090 339 322
385 120 114 = 730 228 216 = 1095 340 323
390 122 116 = 740 230 219 = 1100 342 325
400 125 119 = 750 233 221 = 1110 345 328 39
410 128 122 = 755 235 223 = 1120 349 332
415 130 124 = 760 237 225 = 1125 350 333
420 132 125 — 770 240 228 = 1130 352 334
430 135 128 = 780 243 231 21 1140 I55 337 36
440 138 131 = 785 245 233 1150 358 340
450 140 133 = 790 247 235 1155 360 342
460 143 136 = 800 250 238 22 1160 361 343
465 145 138 = 810 253 240 1170 364 346 37
470 147 140 = 820 255 242 23 1180 367 349
480 150 143 = 830 258 245 1190 370 352
490 153 145 = 835 260 247 24 1200 373 354 38
495 155 147 = 840 262 249 1210 376 357
500 157 149 = 850 265 252 1220 380 361
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Achtung: Da es sich um ca.-Angaben handelt, kdnnen die vergleichenden Werte dieser Umrechnungstabellen nur
als Schdtzungen angesehen werden. Es wird empfohlen, insbesondere bei Werten der Spezifikations-Obergrenze,
die jeweils empfohlenen Originalwerte anzuwenden. Die Umrechnung der Testdaten sollte, wann immer maglich,

vermieden werden.

n
510

160 152 = 860 268 255 25 1230 382 363 39
520 163 155 = 865 270 257 1240 385 366
530 165 157 = 870 272 258 26 1250 388 369
540 168 160 = 880 275 261 1255 390 371
1260 392 372 40 1620 497 49 1980 596 55
1270 394 374 1630 500 1990 599
1280 397 377 1640 503 1995 600
1290 400 380 1650 506 2000 602
1300 403 383 41 1660 509 2010 605
1310 407 387 1665 510 2020 607
1320 410 390 1670 511 2030 610
1330 413 393 42 1680 514 50 2040 613
1340 417 396 1690 517 2050 615 56
1350 420 399 1700 520 2060 618
1360 423 402 43 1710 522 2070 620
1370 426 405 1720 525 2080 623
1380 430 409 1730 527 51 2090 626
1390 431 410 1740 530 2100 629
1400 434 413 44 1750 533 2105 630
1410 437 415 1760 536 2110 631
1420 440 418 1770 539 2120 634
1430 443 421 45 1775 540 2130 636
1440 446 424 1780 541 2140 639 57
1450 449 427 1790 544 52 2145 640
1455 450 428 1800 547 2150 641
1460 452 429 1810 550 2160 644
1470 455 432 1820 553 2170 647
1480 458 435 46 1830 556 2180 650
1485 460 437 1840 559 2190 653
1490 467 438 1845 560 53 2200 655 58
1500 464 447 1850 561 675 59
1510 467 444 1860 564 698 60
1520 470 447 1870 567 720 61
1530 473 449 47 1880 570 745 62
1540 476 452 1890 572 773 63
1550 479 455 1900 575 800 64
1555 480 456 1910 578 54 829 65
1560 481 1920 580 864 66
1570 484 48 1930 583 900 67
1580 486 1940 586 940 68
1590 489 1950 589
1595 490 1955 590
1600 491 1960 591
1610 494 1970 594
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6.10 SchweiBpositionen nach EN ISO 6947 & ASME code

Section IX (QW 460) / AWS A3.0

Stumpfndhte
PA ASME: 1G % PG ASME: 3Gd
i % P
PF ASME: 3Gu
Rohr: fest
PC Achse: senkrecht
ASME: 2G
PE ASME: 4G PC ASME: 2G W
Rohr: fest
PH Achse: waagerecht
ASME: 5Gu
fest
Rohr: rotierend
pA Achse: waagerecht
ASME: 1G
Rohr: fest
pJ Achse: waagerecht
ASME: 5Gd
H-L045 J-L045
Variable Achse Variable Achse
Rohr: fest Rohr: fest
Achse: geneigt (e.g. 45°) Achse: geneigt (e.g. 45°)
ASME: 6Gu ASME: 6Gd
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PG ASME: 3Fd

PA ASME: 1F

PF ASME: 3Fu

Rohr: rotierend
pPA Achse: geneigt

ASME: 1FR

Rohr: fest

pB Achse: senkrecht
ASME: 2F Rohr: fest
PH Achse: horizontal
ASME: 5Fu

pJ Achse: horizontal
ASME: 4Fd
rotierend Rohr: fest
horizontal Achse: senkrech
ASME: 2FR PD \oME: 4F
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6.11 Keramische SchweiBbadsicherung

Abmessung Beschreibung Art.-Nr. Verpackungseinheit
AG 600/5R
1,5
Keramik mit trapezférmiger
Nut fur Stumpf-Ndhte .
8 o und V-Néhte; aufgeklebt 600mm 71325 42 Sttick / Karton
25.2 m / Karton
auf selbstklebendem
Aluminiumband
25 7
BG 600/1R
Keramik mit halbrunder
9 ° Nut fir Stumpf-Ndhte .
und V-Néhte; aufgeklebt 600mm 71111 42 Stuck / Karton
25.2 m / Karton
15 auf selbstklebendem
P 7 Aluminiumband
BG 600/2 R
Keramik mit halbrunder
& .:- NSl SEumpf—Nohte 70893 42 Stick / Karton
und V-Ndhte; aufgeklebt 600 mm
auf Anfrage  25.2 m / Karton
1,5 auf selbstklebendem
5 e Aluminiumband

BG 600/4 R

Keramik mit halbrunder

Nut fir Stumpf-Ndhte

und V-Nd&hte; aufgeklebt 600 mm
auf selbstklebendem

Aluminiumband

70149 42 Stuck / Karton
auf Anfrage  25.2 m / Karton

30
16
S E—;C

25

BG 600/8 R

Keramik mit halbrunder

Nut fur Stumpf-Ndhte

und V-Ndhte; aufgeklebt 600 mm
auf selbstklebendem

Aluminiumband

71110 42 Stick / Karton
auf Anfrage  25.2 m / Karton

30
6
—

25

DG 600/1R

Keramik mit zylindrischer

Form fir X-Nd&hte und .
] °lO  Kehinahte; aufgeklebt 600 mm 70220 gg%sﬁulfgéo'(f“o”
2 auf selbstklebendem
Aluminiumband
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Typ* Abmessung Beschreibung Art.-Nr. Verpackungseinheit

DG 600/2 R

Keramik mit zylindrischer
Form fir X-Ndhte und
KehIndhte; aufgeklebt 600 mm 70221
25 auf selbstklebendem
Aluminiumband

72 Stick / Karton
43.2 m / Karton

8

Keramik mit zylindrischer

Form fir X-N&hte und .
10|
ﬁ@ KehIndhte; aufgeklebt 600 mm 70222 ClSEDEl /1<l
36 m / Karton
25 auf selbstklebendem
Aluminiumband
DG 600/4R
Keramik mit zylindrischer
e Form flr X-Ndhte und 70223 36 Stiick / Karton
KehIndhte; aufgeklebt 600 mm
auf Anfrage  21.6 m / Karton
25 auf selbstklebendem

Aluminiumband

DG 600/5R

Keramik mit zylindrischer

Form fur X-Nd&hte und

KehIndhte; aufgeklebt 600 mm
auf selbstklebendem

Aluminiumband

20

71109 27 Stick / Karton
auf Anfrage  16.2 m / Karton

25

*andere Typen auf Anfrage
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6.12 Finishing chemicals

Bohler Welding ist der fihrende Hersteller von Beizprodukten fir rostfreie Stdhle und spezielle Legierungen.

Wir bieten eine breite Palette an Finishing Chemicals, wie Gele, Pasten, Sprays, Flissigkeiten und Reinigungsmittel.

Wir helfen dabei den urspriinglichen Zustand des Edelstahls wieder herzustellen. Rostfreier Stahl behdilt sein
urspringliches Aussehen dank einer vor Korrosion schiitzenden, diinnen, unsichtbaren Oberfldchenschicht.

Unsere Produkte tragen zum Schutz bzw. zur Neubildung dieser Passivschicht bei, damit unsere Kunden weltweit
tdglich herausragende Oberfldchen aus rostfreiem Stahl anbieten k&nnen. Beizen von rostfreiem Stahl ist ein technisch
hochwertiges Verfahren flr optimalen Korrosionsschutz. Unsere Beizpasten und -sprays sind sehr wirksam und kénnen
- verglichen mit anderen Beizprodukten - diinner aufgetragen werden.

Einzigartige Produkte fiir alle Phasen der Nachbehandlung und des Reinigens von rostfreiem Stahl

1. Vorreinigung:

Avesta Cleaner 401, ein Hochleistungsreiniger flr Edelstahl, der sich fir die
Reinigung vor dem Beizen eignet. Er entfernt organische Verschmutzungen
wie Ol und Fette. Der Cleaner 407 kann zusammen mit Avesta FinishOne
Passivator 630 verwendet werden, um Eisenpartikel von der Oberfléche zu
entfernen und die Schutzschicht des Edelstahls wieder herzustellen.

2.1 Beizpaste:

Avesta BlueOne Pickling Paste 130, eine einzigartige, sicherer anzuwendende
Beizpaste. Die wenig dampfende Beizpaste erzeugt um 80 % weniger giftige
nitrose Gase. Sie ist universell fur das Beizen mit dem Pinsel von SchweiBndh-
ten und kleineren Fldchen der EdelstahlqualitGten 304 und 316 einsetzbar.

Fur Anwendungsfdlle mit hoher Beanspruchung, wie Duplex und SMO und das
Beizen bei niedrigen Temperaturen, bieten wir alternativ die Avesta RedOne™
Pickling Paste 140.

2.2 Sprihbeizen:

Avesta RedOne Pickling Spray 240, ein einzigartiger, sicherer anzuwenden-
der Beizspray mit einer bis zu 50%igen Reduktion der giftigen nitrose Gase.
Der Spray ist universell fur das Spriihbeizen von SchweiBndhten und gréBeren
Fldchen der Edelstahlqualitdten 304 und 316 einsetzbar. Fir Anwendungsfdlle
mit hoher Beanspruchung, wie Duplex und SMO und das Beizen bei niedrigen
Temperaturen, bieten wir alternativ den Avesta Duplex Pickling Spray 250.

2.3 Badbeizen:

Avesta Pickling Bath 302, ein Konzentrat, welches abhéngig von der Stahl-
gute mit Wasser verdinnt werden kann. Empfohlen zum Tauchbeizen kleiner
Teile sowie zur Umlaufreinigung von Rohrsystemen.
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3.1 Passivierung:

Avesta FinishOne Passivator 630, ein herausragendes, sicherer anzuwen-
dendes, sdurefreies Passivierungsmittel. Es hilft sowohl bei der Entfernung
von ungebundenem Eisen von der Oberfldche als auch bei der Wiederher-
stellung der Schutzschicht des Edelstahls durch eine Beschleunigung des
Passivierungsprozesses.

4. Neutralisierung:

Avesta Neutraliser 502, dient zur einfachen Neutraliserung von saurem
Spilwasser. Nach dem Beizprozess ist das Spulwasser stark sauer und
enthdlt geldste Schwermetalle. Aus Umweltgriinden sollte dieses Wasser
vor dem Ablassen auf-bereitet werden.

5. Arbeitssicherheit:

Ein Erste-Hilfe-Set mit Avesta Erste-Hilfe-Spray 910 (nur in Europa erhdiltlich)
und/oder Calciumgluconat-Gel zum sofortigen Spilen / Behandeln von
Sdurespritzern, die durch Beizprodukte verursacht werden, sollte leicht
verflgbar sein.

klick hier
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6.13 SchweiBmaschinen

TERRA & URANOS -
THE NEW REFERENCE IN WELDING MACHINES.

Als SchweiBlosungsanbieter umfasst unser Angebot ein einzigartiges Portfolio an hochgualitativen
SchweiBzusdtzen, anwendungstechnischen Services, Accessoires und SchweiBgerdten.

Mit den Linien Terra & Uranos setzen wir dabei neue MaBstédbe in allen Standard- und Sonderschweil-
prozessen. Die branchenweit einzigartige aufeinander abgestimmte Kombination von SchweiBzusatz
und Strom-quelle, basierend auf unserem anwendungstechnischen Know-how, erm&glicht Prézision in
neuer Dimension.

Damit erzielen Sie BEST in CLASS-SchweiBverbindungen, auf die Sie stolz sein werden.
Dafir stehen wir - mit bis zu 5 Jahren Garantie auf alle Terra & Uranos SchweiBgerdte,

6.13.1 URANOS - FUR HOCHSTE ANSPRUCHE

Effizienz & technologische Exzellenz
URANOS SchweiBgerdte von Béhler Welding sind fiir h6chste technologische Anforderungen gebaut
URANOQOS verfligen Uber moderne SchweiBprozesse:

MIG/MAG, puls MIG/MAG, WIG AC/DC und E-HAND. Die High-Tech Stromguellen mit passende
Zubehdr ausgestattet kdnnen mit Robotersystemen verbunden werden

Was zeichnet URANOS SchweiBmaschinen aus:

» GroBes (3,5") digitales, benutzerfreundliches LCD Farbdisplay
» Eingebaute greenWave-Technologie garantiert eine hohe Energieeffizienz
» Inverter flr Multiprozess-, E-HAND-, MIG/MAG- und WIG DC HF Schweil3en
» Vorbereitet fir Automatisierte- und RoboterschweiBanwendungen ;

» Die Vernetzung der Stromquellen funktioniert
mit der Bohler Welding Software Weld@Net

mehr Information
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6.13.2 TERRA - FUR STANDARDSCHWEISSAUFGABEN

Robust und bedienerfreundlich

TERRA SchweiBmaschinen der Marke Bohler Welding sind fur die Verfahren E-Handschwei-
Ben, WIG DC und MIG/MAG erhdltlich. Die kompakte und zugleich robuste Bauweise der
Maschinen machen einen Einsatz in vielfdltigen Arbeitsumgebungen, auch in rGumlich
beengten Situationen, mdglich.

TERRA SchweiBmaschinen von Bohler Welding fhlen sich unter starker Beanspruchung am
wohlsten und garantieren dauerhafte Verbindungen.

Was TERRA SchweiBmaschinen ausmacht:

» einfache Bedienung fir den SchweiBer
» geringes Gewicht

» ideal fur StahlschweiBungen

» flexibel einsetzbar

» geeignet fir den Baustelleneinsatz

. Terra & Uranos. The new reference in welding machines. ~»

Share

Watch on 3 Youlube

ANHANG Digitales Handbuch 293


https://www.youtube.com/watch?v=kJt4ZO7lGt0&feature=emb_imp_woyt
https://www.youtube.com/watch?v=kJt4ZO7lGt0
https://www.youtube.com/channel/UCscbcUjQ5dX0mOfWqqyoVfg?feature=emb_ch_name_ex

6.14 PPE - PERSONLICHE SCHUTZAUSRUSTUNG

YOUR SAFETY. OUR PASSION.

Als leidenschaftlicher Entwickler flr innovative Produkte sind wir der ideale
Partner und Losungsanbieter fir sicheres SchweiBen. Wir stellen die taglichen
Herausforderungen und héchsten Anspriiche des SchweiBers in den Mittelpunkt
unseres Wirkens. Das schafft Vertrauen und garantiert dem SchweiBer effektiven
Schutz, herausragende Qualitédt und exzellenten Komfort bei der Bewdltigung
seiner Aufgaben.

mehr Informationen

SCHWEISSHELME

Unsere Guardian SchweiBhelme sind fir eine Vielzahl an SchweiB- und
Schleifanwendungen entwickelt. Die Erwartungen des SchweiBers an Qualitat,
Komfort und Langlebigkeit stehen dabei im Fokus der Produktentwicklung.

Ein leichtes Produkt mit 480 Gramm, einem robusten Kopfband mit weichen
SchweiBbdndern, als auch eine Abdunkelungskassette mit hochster Klarheit und
True-Color-Technologie ist das Resultat unserer ersten Helmgeneration.

FRISCHLUFTSYSTEME
Bohler Air ist ein Gebldseatemschutz-System (PAPR-System), das den SchweiBer
bestmoglich gegen Partikel und Gase schitzt, welche beim SchweiBen und
Schleifen entstehen kdnnen. Es versorgt den Schweier mit einem konstanten
Luftstrom. Das System verfligt dabei Uber einen audiovisuellen Alarm mit
Vibration und informiert den Anwender Uber einen notwendigen Filter-

oder Batteriewechsel. Bohler Air ist nach EN 12947 zertifiziert und erfillt die
hochstmogliche Schutzklasse TH3.
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SCHWEISSERHANDSCHUHE

,Nichts ist ndher am SchweiBer als die SchweiBerhandschuhe. Sie missen nach
auBen Schutz und nach innen Komfort bieten." - Unsere SchweiBerhandschuhe
wurden entwickelt, um diese Erwartungen durch die Auswahl hochwertigen
Leders, kontrollierter umweltfreundlicher Produktionsprozesse und unseres
Strebens nach einer perfekten Passform zu erfillen.

EYEWEAR

Alle unsere Eyewear Modelle wurden mit unterschiedlichen Gldsern

fur die Verwendung in industrieller Umgebung entwickelt und sind nach
EN 166 F zertifiziert.

ANHANG Digitales Handbuch 295



6.15 Elektro-Schlacke-Bandplattierung (ESW) -
UP-Bandplattierung (SAW) UTP-Zubehor

6.15.1 SchweiBkopf 30 ES2-75 fiir Anwendungen
bei eingeschrédnkter Zugdnglichkeit

UP- und ES-BandschweiBkopf fir die Innenbeschichtung
kleiner Rohre

Eigenschaften

Einsetzbare SOUDOTAPE Durchmesser (mm)} 15 - 20 - 30
Innendurchmesser Rohr (mm)

Beschichtung in Ldngsrichtung 220
Beschichtung in Umfangsrichtung 300
Leichte Installation an alle Stromquellen

ESAB / LINCOLN ELECTRIC / MILLER

6.15.2 SchweiBkopf 60 ES3-207 fur allgemeine
Anwendungen

UP- und ES-BandschweiBkopf fir allgemeine
SchweiBauftragungen

Eigenschaften

Einsetzbare SOUDOTAPE Durchmesser (mm) 30 - 60
Innendurchmesser Rohr (mm)

Beschichtung in Langsrichtung 380
Beschichtung in Umfangsrichtung 550
UTP-Kopf 60 ES3-207 fiir ES-Bandplattierungen

Wdhlen Sie die Konfiguration zwischen
ESAB / LINCOLN ELECTRIC / MILLER

Adapter fir UP-Bandplattierung
Artikel-Nr. 36558
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6.15.3 SchweiBkopf 125ES2-300 fiir Bandelektroden bis zu 125 mm
und Anwendungen mit starker Beanspruchung

UP- und ES-BandschweiBkopf, ausgelegt fir Hochleis-
tungs-SchweiBauftragungen mit Bandelektroden bis zu 125
mm und einer Stromkapazitédt von mehr als 2500 A

Eigenschaften

Einsetzbare SOUDOTAPE Durchmesser (mm) 15 bis 125

Innendurchmesser Rohr (mm)

Beschichtung in L&ngsrichtung 550
Beschichtung in Umfangsrichtung 700
Leichte Installation an alle Stromquellen

ESAB / LINCOLN ELECTRIC / MILLER

6.15.4 UTP-Magnetfeldsteuergerdt flir Anwendungen
mit hoher Produktivitdt

» Das ES-Bandplattieren zeichnet sich durch eine hohe
Produktivitat aus

» Das UTP-Magnetfeldsteuergerd&t wird fur alle Edelstahl-
und Nickelbasislegierungen empfohlen, wenn die
Bandelektrodenstdrke 60 mm Ubersteigt

» Das UTP-Magnetfeldsteuergerdét eignet sich zur Kont-
rolle der Beschaffenheit der Raupeniberlappung und
Raupenform und zur Verbesserung der Oberflédchenoptik

» Verfigbar mit 110-V- und 220-V-Einstellung
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6.16 weldTECH - Perfekte SchweiBergebnisse

MEHR SERVICE SCHAFFT MEHRWERT

Bohler Welding bietet seinen Kunden mehr als herausragende SchweiBzusatz-Produkte.
Denn in der Praxis z&hlen nur das perfekte SchweiBergebnis und die Prozesseffizienz.
Das gewdhrleisten wir mit unserem branchenweit herausragenden Application Services.

LASTING CONNECTIONS

Mit der persénlichen Expertenbetreuung sind wir der Partner, der zuverldssig und dauerhaft an
lhrer Seite steht - von der Beratung Uber die Prozessoptimierung bis zum geschweilften Produkt
und darlber hinaus.

PERSONLICHER, UNKOMPLIZIERTER KONTAKT
Kontaktieren Sie einfach den Ihnen bekannten Ansprechpartner oder senden Sie ein E-Mail an:
application.services@voestalpine.com

MIT UNSEREN APPLICATION SERVICES BIETEN WIR

» Produkt- und Anwendungsberatung

» Effizienzberatung und Prozessoptimierung

» Trainings und Schulungen

» Begleitung der Qualifikation von Schweifverfahren (bspw. EN 1SO 15614-7)
» Prototypenfertigung (Verfahrensentwicklung)
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